
ภาคผนวกที่ 2 
เอกสารประกอบการปฏิบัติตามเงื่อนไขมาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 
 
1 หนังสือนำส่งรายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม คร้ังที่ 2/2568 
2 หนังสือแจ้งขอยกเลิกการใช้หม้อไอน้ำ 
3 รายงานผลการวิเคราะห์คุณภาพน้ำมันเตา 
4 เอกสารการตรวจทดสอบความปลอดภัยในการใช้หม้อไอน้ำ 
5 เอกสารการขึ้นทะเบียนผู้ควบคุมประจำหม้อไอน้ำ 
6 หนังสืออนุญาตให้โรงงานมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 
7 Report Spare Part of HCl Monitoring System 
8 รายงานผลการตรวจสอบควบคมุอุปกรณ์ต่างๆ ของระบบบำบดัอากาศ 
9 Maintenance plan & Actual results 
10 เอกสารการรับเชื้อเพลิงจากบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
11 เอกสารตรวจประเมินแหล่งรับเชื้อเพลิง 
12 ตัวอย่าง Maintenance plan 
13 แผนงานปรับปรุง/ส่งเสริมด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม โครงการอนุรักษ์การได้ยิน ประจำปี 2569 
14 แผนการติดตามสุขภาพและสมรรถภาพของพนักงาน (Procedure) 
15 Diagram แสดงระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ 
16 บันทึกปริมาณการใชน้้ำ-นำ้เสียของโรงงาน ปี 2569 
17 การติดตั้งเครื่องมือหรือเคร่ืองอุปกรณ์พิเศษและเครื่องมือหรือเครื่องอุปกรณ์เพิ่มเติมของ 

บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) 
18 ผลการทดสอบการเชื่อมโยงระบบการรับส่งข้อมูลจากโรงงานอุตสาหกรรมเข้ากับระบบ 

ตรวจสอบมลพิษระยะไกล (OPMS) ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
19 ประกาศระเบียบปฏิบัติการขับรถขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ในพื้นที่บริษัท 
20 เอกสารข้อบังคับเจ้าพนักงานจราจรจังหวัดประจวบคีรีขันธ์ 
21 บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการขนส่งเชื้อเพลิง 
22 เอกสารการจัดการในกรณีรถขนส่งสารเคมีเกิดอุบัติเหตุ 
23 สำเนาหนังสือการดำเนินการเก็บขนสิ่งปฏิกูลหรือมูลฝอยของ อบต. แม่รำพึง 
24 เอกสารการขออนุญาตนำสิ่งปฏกิูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน (กอ.1) 
25 เอกสารการแจ้งรายละเอียดการจัดการสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไมใ่ชแ้ล้ว (กอ.2) 
  

 



ภาคผนวกที่ 2 
เอกสารประกอบการปฏิบัติตามเงื่อนไขมาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม (ต่อ) 
 
26 เอกสารแสดงรายละเอียดเกี่ยวกับการนำหลักการ 3R มาประยุกต์ใช้ในการจัดการ 

การทิ้งขยะให้ถูกต้องมากกว่า 90% ทุกพื้นที่ 
27 หนังสือแจ้งปิดหลุมฝังกลบ 
28 แผนการบำรุงรักษาต้นไม้ภายในพื้นที่สีเขียวของโครงการ 
29 เอกสารแสดงสัดส่วนพนักงานทอ้งถิ่น-ต่างถิ่น 
30 แผนชุมชนสัมพันธ์  
31 แผนแรงงานสัมพันธ ์
32 พื้นที่สีเขียว 
33 ขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียน และผลการรับเรื่องร้องเรียน 
34 เอกสารการแต่งตั้งคณะกรรมการอาชีวอนามัยและนโยบายดา้นความปลอดภัย 
35 สรุปผลสถิติอุบัติเหตุในโครงการ  
36 เอกสารแต่งตั้งหน่วยงานความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
37 แผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน ประจำป ี
38 ตัวอย่างการอบรมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม 
39 เอกสารคู่มือความปลอดภัยและคู่มือสิ่งแวดล้อมในการทำงาน 
40 นโยบายอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
41 ตัวอย่างบันทึกผลการตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงแบบมือถือ 
42 ตัวอย่างบันทึกการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย 
43 แผนฉุกเฉินป้องกันและระงับอัคคีภัย 
44 การตรวจสอบการทำงานของอุปกรณ์และสายไฟฟ้า 
45 แผนบำรุงเชงิป้องกันของหม้อไอน้ำ 
46 ระเบียบการควบคุมหม้อไอน้ำ 
47 ตัวอย่างการบันทึกผลการตรวจวัด และประเมินสภาพอากาศในที่อับอากาศ 
48 แผนการตรวจสอบอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับก๊าซแอลพีจี และก๊าซไฮโดรเจน 
49 คู่มือการควบคุมการทำงานของกระบวนการอบอ่อน 
50 คู่มือระงับอุบัติภัยจากสารเคมีและวัสดุอันตราย และวิธีการปฏิบัติงานกรณีที่สารเคมีหกรั่วไหล 
51 ฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน 
52 ผลตรวจสุขภาพพนักงานใหม่ ปี 2569 
53 รายงานผลการตรวจวัด และจัดทำผังแสดงเส้นระดับเสียง 

 



ภาคผนวกที่ 2 
เอกสารประกอบการปฏิบัติตามเงื่อนไขมาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม (ต่อ) 
 
54 ตัวอย่างผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำบ่อสุดทา้ย (Final Pond) (COD & BOD Online) 
55 เอกสารเปรียบเทียบผลการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง ปี พ.ศ. 2566-2568 
56 ตัวอย่างผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งจากระบบหล่อเย็น (DO & Temp & Conductive Online) 
57 สรุปปริมาณการขนขยะทั่วไป และขยะรีไซเคิลไปกำจัด 
58 เอกสารการฝึกอบรมการทำงานในพื้นที่อับอากาศ 
59 รายงานผลตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำปี 2568 
60 รายงานผลการฝึกซ้อม และอพยพหนีไฟ ประจำปี 2568 
61 เอกสารสรุปสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ปี 2567-2569 
62 เอกสารพื้นที่การจัดเก็บกากของเสียอุตสาหกรรมของโครงการ 
63 หนังสือชี้แจงผลการพิจารณารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ฉบับประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 1 
หนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม 

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 2/2568 
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หลักฐานการยื่นรายงานเข้าสู่ระบบอิเล็กทรอนิกส์

เลขที่ Monitor : 256901-951

ชื่อโครงการ : การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดในรายงานการวิเคราะห์ผลกระ

ทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น (ครั้งที่

1) บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน)

รอบรายงาน : ก.ค. 68 - ธ.ค. 68

วันที่ยื่นรายงาน : 30/01/2569

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 10565

ผู้ยื่นรายงาน : บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด

อีเมล : monitor@spscon.com

โทรศัพท์ : 029394370

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงาน Monitor นี้

โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ

ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA

อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 2 
หนังสือแจ้งขอยกเลิกการใช้หม้อไอน้ำ 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 









 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 3 
รายงานผลการวิเคราะห์คุณภาพน้ำมันเตา 
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เอกสารแนบที่ 4 
เอกสารการตรวจทดสอบความปลอดภัยในการใช้หม้อไอน้ำ 
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เอกสารแนบที่ 5 
เอกสารการขึ้นทะเบียนผู้ควบคุมประจำหม้อไอน้ำ 
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 เอกสารแนบที่ 6 
หนังสืออนุญาตให้โรงงานมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 
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เอกสารแนบที่ 7 
Report Spare Part of HCl Monitoring System 
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บรษิัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 

129/125 หมู่ 1 ต.บางขะแยง  
อ.เมืองปทมุธานีจ.ปทมุธานี 12000 

Tel: 081-942-5544   Fax: 02-1932918 

 
รายงานการดาํเนินการตรวจสอบระบบ HCL Monitoring 

ประจาํเดอืน มกราคม ŚŝŞš 
 

วันทีÉปฏิบัตงิาน      : 20-21 มกราคม ŚŝŞš 
สถานทีÉ   : บรษิัท เหล็กแผ่นรดีเย็นไทย จาํกดั 
รายชืÉอผู้ปฏิบัตงิาน          : เกียรติคณุ กิตติวิรยานนท ์
   : ธีรศกัดิÍ ทบัทิม 

   : ดนยั แกว้ม่วง 
   
       
เจ้าหน้าทีÉ TCRSS : คณุธีรศกัดิÍ วิชยัดิษฐ์ / คณุผดงุศกัดิÍ 
        

รายงานการปฏิบัตงิาน 

 การดาํเนินการตรวจสอบและบาํรุงรกัษาระบบ HCL Monitoring ประจาํเดือน มกราคม ŚŝŞš 

 

 

 

ขัÊนตอนการปฏิบัตสิาํหรับการซ่อมบาํรุง 
 

1. ตรวจสอบระบบ HEATED SAMPLING PROBE 

 

 

ตรวจสอบระบบควบคมุอณุหภมูิ Heated Probe 

 

ผลการตรวจสอบ : Temp Controller สามารถทาํอณุหภมูิได้
ตามปกติ 
 

ทดสอบระบบ Alarm โดยการปิดไฟใหอ้ณุหภมูิลดลงตํÉากวา่ řşŘ 
พบวา่ระบบ interlock ทาํงานไดต้ามปกติ 
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บรษิัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 

129/125 หมู่ 1 ต.บางขะแยง  
อ.เมืองปทมุธานีจ.ปทมุธานี 12000 

Tel: 081-942-5544   Fax: 02-1932918 

 

*** ระบบดนั spring ของ ช่อง Ceramic filter ชาํรุด (ตัÊงแตเ่ดือน
มิถนุายน ŚŝŞŠ) 
 

 

ตรวจสอบ ceramics filter ตอ่เนืÉองจากเดือนธันวาคมทีÉผ่านมา 
พบคราบความชืÊนมาก ในเดือนนีÊยงัคงพบความชืÊนและฝุ่ นหลดุ
เขา้มาในระบบดกัฝุ่ นจาํนวนมาก 
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บรษิัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 

129/125 หมู่ 1 ต.บางขะแยง  
อ.เมืองปทมุธานีจ.ปทมุธานี 12000 

Tel: 081-942-5544   Fax: 02-1932918 

 

สภาพภายใน filter พบฝุ่ นจาํนวนมาก จากการวิเคราะหป์ัญหา
น่าจะเกิดจาก Heated probe แกนเชืÉอมระหวา่งท่อ Sampling 
และตวั Probe ชาํรุด แจง้ใหผู้เ้กีÉยวขอ้ง (ED) รบัทราบแลว้ 

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample probe 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข/สาเหต ุ
ตรวจสอบการควบคมุอณุหภมูิของ 
Heated Probe 

การควบคมุอณุหภมูิทัÊงทางดา้น High และ 
LOW ปกติ 

 

ตรวจสอบ Heated probe filter ปรมิาณฝุ่ นและความชืÊนปรมิาณสงูผิดปกติ เปลีÉยนตวัใหม่เนืÉองจากของเดิมเสืÉอมสภาพ 

ตรวจสอบ Heated Probe O-ring ปกติ  
ตรวจสอบ Low temperature alarm ปกติ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

- Heated probe ช่องตอ่แกน Probe เป็นวสัดทุาํจาก Hastelloy ซึÉงเป็นวสัดทุีÉทนการกดักรอ่นได ้แตช่่องตอ่ระหวา่งแกน 
Hastelloy กบัตวั Heated probe ทีÉอยู่ภายนอกเป็นเหล็กจึงมีการผกุรอ่นตามกาลเวลา ควรพิจารณาแผนงบประมาณเพืÉอ
สัÉงซื Êอตวัใหม่ (อปุกรณช์ดุปัจจบุนัใชง้านมาตัÊงแต่ 5 มกราคม ŚŝŞŝ วางแผนเปลีÉยนในวนัทีÉ śř/řŚ/ŚŝŞŠ รวม ś ปี) 
แจง้ครัÊงทีÉ Ś (APR 2025), #3 (MAY 2025), 4 (JUN2025) 

แจง้ครัÊงทีÉ ś*** (Śř AUG 2025) 

แจง้ครัÊงทีÉ Ŝ  22 SEP 2025 

แจง้ครัÊงทีÉ ŝ  Śř OCT 2025 

แจง้ครัÊงทีÉ Ş ŚŞ NOV 2025 

แจง้ครัÊงทีÉ ş ŚŜ DEC 2025 ***ทาง TCRSS เปิดสัÉงซื Êอ spare part  
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บรษิัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 

129/125 หมู่ 1 ต.บางขะแยง  
อ.เมืองปทมุธานีจ.ปทมุธานี 12000 

Tel: 081-942-5544   Fax: 02-1932918 

 

2. ตรวจสอบ HEATED SAMPLING UNIT 

 

 

ตรวจสอบสภาพการทาํงานทัÉวไป และทดสอบ Interlock 

function รว่มกบั PLC  

 

ตรวจสอบระบบ PLC ทาํงานรว่มกบัระบบ interlock (ทาํงานได้
ตามปกติ) 
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บรษิัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 

129/125 หมู่ 1 ต.บางขะแยง  
อ.เมืองปทมุธานีจ.ปทมุธานี 12000 

Tel: 081-942-5544   Fax: 02-1932918 

 

Coalescing filter มีฝุ่ นเกาะเต็มเนืÉองจาก Ceramic filter 

เสืÉอมสภาพการใชง้าน 

 

Coalescing filter หลงัจากเป่าทาํความสะอาดดว้ย instrument 

air พบวา่ผงเหล็กจาํนวนมากฝังเขา้ไปพื Êนผิว จาํเป็นตอ้งขอ
เปลีÉยนตวัใหม่ฉกุเฉิน 

 

O-ring เสืÉอมสภาพการใชง้าน เปลีÉยนตวัใหม่ตามแผนงาน 
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บรษิัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 

129/125 หมู่ 1 ต.บางขะแยง  
อ.เมืองปทมุธานีจ.ปทมุธานี 12000 

Tel: 081-942-5544   Fax: 02-1932918 

  

  

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample unit; 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบอณุหภมูิ Heated Zone = 180 ปกติ  
ตรวจสอบอณุหภมูิ Line 1 = 180 ปกติ  
ตรวจสอบอณุหภมูิ Line 2 = 180 ปกติ  
ตรวจสอบ Sampling Unit Pump ปกติ  
ตรวจสอบ Sampling Unit Filter เสืÉอมสภาพการใชง้าน เปลีÉยนตวัใหม่ 
ตรวจสอบ Solenoid Valve ZERO ปกติ  
ตรวจสอบโอรงิของ Coalescing filter เสืÉอมสภาพการใชง้าน เปลีÉยนตวัใหม่ 
ตรวจสอบ Solenoid Valve SPAN ปกติ  
ตรวจสอบ Solenoid Valve AIR Purge ปกติ  
ทดสอบระบบ Manual/Auto ปกติ  
ทดสอบระบบ Alarm ปกติ  
ตรวจสอบระบบสาํรองไฟ ปกติ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

 Sample flow indicator เสืÉอมสภาพการใชง้านเนืÉองจากพบฝุ่ นเขา้ระบบ วางแผนเปลีÉยนใหม่ในเดือนมกราคม ŚŝŞš 
(ปัจจบุนั by-pass สญัญาณ alarm เขา้ระบบ interlock ออกเพืÉอใหส้ามารถ operate ระบบไดช้ัÉวคราว) ดงันัÊนในเดือน
ธนัวาคมหากไฟแสดง “SAMPLE FLOW” ติดทีÉหนา้ชดุควบคมุ ระบบสามารถทาํงานและวิเคราะหไ์ดต้ามปกติ 

 TCRSS ไม่มี spare part เพืÉอเปลีÉยน จงึยงัคง By-pass ระบบเหมือนเดิม 
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บรษิัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 

129/125 หมู่ 1 ต.บางขะแยง  
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3. HEATED LINE 45 M / 2 M 

 

  
 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample line 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการรัÉวซมึของ Heated Line ปกต ิ  
ตรวจสอบระบบการทาํอณุหภมูิ ปกติ  
ทาํความสะอาด Heated Line ปกติ  

ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 
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4. ANALYZER UNIT 

 

 

Inspection analyzer 

 

Alarm recorded  

Error log 

Configuration parameter  

 

 

 

ตรวจสอบค่า Parameter ของอปุกรณป์ระจาํปี พบวา่การตัÊงคา่ถกูตอ้ง
ทกุ Parameter 

     

ตรวจสอบแรงดนัของ Transmitter และ Receiver พบวา่อยู่ในเกณฑ์
ปกติ  
***คา่เดิมจากโรงงาน Ś.Š 
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สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Analyzer unit 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการ Error ปกติ  
Low light transmission  ปกติ  
Keypad  ปกติ  

Factor parameter ปกติ  
ทดสอบ SPAN ปกติ  
ทดสอบการ Backup ขอ้มลู ปกติ  

ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

- ดาํเนินการทดสอบและสอบเทียบ Analyzer หลงัจากได ้Standard gas 
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5. AUTOMATIC CHANGEOVER 

 

Automatic changeover ไม่ไดต้รวจสอบสภาพตัÊงแตเ่ดือน 
มีนาคม ŚŝŞş เนืÉองจากใช ้Nitrogen ถงัเดียวในการทาํงาน 
Interlock ระบบ  

 
 

 

 

รุปผลการทดสอบสาํหรบั Automatic changeover 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการทาํงานเมืÉอก๊าซ NŚ หมด ปกติ การจาํลองสถานการณก์๊าซหมดใชว้ิธีปิด

หวัถงัและตรวจสอบ Alarm ทีÉ PLC  
ตรวจสอบการแสดงระบบ Alarm ปกติ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

- จากการทดสอบปิดหวัถงัพบวา่ PLC ยงัไดร้บั alarm และระบบ interlock ทาํงานตามปกติ 
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6. ALARM LIGHT & SOUND 

 

 
ตรวจสอบการทาํงานของจอมอนิเตอรส์าํหรบั operator  

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Alarm light & sound 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบหลอดไฟแสดงระบบ Alarm (เปลีÉยนเมืÉอเสีย) ปกติ  
ตรวจสอบเสียงแสดงระบบ Alarm (เปลีÉยนเมืÉอเสีย) ปกติ  
ตรวจสอบการแสดงค่าการวดัผ่านอปุกรณ ์Display ปกติ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม :  
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ş. ระบบควบคุม (PLC) & Data logger 

 

ระบบควบคมุการทาํงาน (PLC) สามารถทาํงานไดต้ามปกติ 
Data logger ทาํงานไดต้ามปกติ 
SC98 Signal separator ทาํงานไดต้ามปกติ 
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ดาํเนินการสอบเทียบระบบโดย Stardard gas 

1. หยดุระบบ Sampling ทัÊงหมด 

2. ตอ่สายจาก Gas cylinder โดยตอ่ผ่าน Flow meter หนา้ตู ้ปรบัอตัราการไหลประมาณ 2-3 ลิตรตอ่นาที 
3. เนืÉองจาก Chamber มีขนาดใหญ่ ดงันัÊนควรปล่อยทิ Êงไวอ้ย่างนอ้ย 5-10 นาที 

4. บนัทกึค่าการอา่นระหวา่ง Zero และ Span 

5. ตัÊงโปรแกรม Data logger ใหท้าํการบนัทกึค่า Real time และ monitor การอา่น 

6.  ดาํเนินการฉีดก๊าซ Zero/Span โดยเก็บขอ้มลูไดด้งัแผนภาพดงันี Ê
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นาํมาหาคา่ Difference โดยใชส้ตูรการคาํนวณดงันีÊ 
 

CD = (CS-CM /CS) x 100 
 

CD คือ ค่าทดสอบการแปรเปลีÉยนจากการตรวจปรบัความถกูตอ้ง (Calibration Drift) 

CS คือ ค่าความเขม้ขน้ของก๊าซมาตรฐาน (Standard gas) 

CM คือ ค่าความเขม้ขน้ของก๊าซมาตรฐานทีÉ Analyzer อา่นได ้

 

 

Calibration Drift = ((49.62 – 48.17) / 49.62)) x 100 = 2.92 % 

 คา่ยอมรบัความถูกตอ้งไม่เกิน +/- ŚŘ% of reading 
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Comment : 

 

1. รายการอปุกรณท์ีÉไม่มี Spare part ใน Stock 

Item Description TCR Stock Start usage Remark 

1 Heated line 45 M 1 30/05/2562 เปลีÉยน DEC 2025 

2 Heated line 2 M 0 23/2/2567 เริÉมใชง้าน 
3 Heated chamber 0 5/1/2565 รอสินคา้เขา้ 
4 Heated probe 0 5/1/2565 รอสินคา้เขา้ 
5 Gas Sampling system controller 0 27/11/2567 เริÉมใชง้าน 

           Update 22/02/2569 

 

 

สรุปผลการบาํรุงรกัษา 
1. ระบบสามารถทาํงานไดต้ามปกติ 
2. Analyzer เริÉมเสืÉอมประสิทธิภาพตามประสิทธิภาพของ Laser unit แตย่งัคงสามารถทาํงานและวิเคราะห ์HCL ไดต้ามปกติ 
3. Analyzer chamber เริÉมเสืÉอมสภาพการใชง้าน (ใชง้านมาตัÊงแตป่ี ŚŝŞŚ) 
4. Heated probe ใกลเ้สืÉอมสภาพการใชง้าน 
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รายการ Spare part ทีÉนาํมาใชใ้นการบาํรุงรกัษาครัÊงนี Ê  
1. SAM-Fil-004 Coalescing filter 

2. 46222026 Ceramic filter 

3. SAM-FIL-001 Heated bonded microfibre filter element 

  

รายการอปุกรณท์ีÉจะตอ้งใชง้านในการบาํรุงรกัษาครัÊงถดัไป 

1. 46222026 Ceramic filter  (หากพบฝุ่ นหรอืความชืÊนผิดปกติ) 
2. SAM-FIL-004  Filter unit for model 2, with body thread mounting 

3. SAM-FIL-001 Heated bonded microfibre filter element  (หากพบฝุ่ นหรอืความชืÊนผิดปกติ) 
4. SAM-FLOW-001  Sample flow unit 

 

 

วนัและเวลาทีÉดาํเนินการครัÊงตอ่ไป 

24-25 กุมภาพันธ ์2569 

 

 

 

 
 

 

                                                                                     ดว้ยความนบัถืออย่างสงู 
 

 

 MICROCEMS SERVICE TEAM 
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รายงานการดาํเนินการตรวจสอบระบบ HCL Monitoring 

ประจาํเดอืน กุมภาพันธ ์ŚŝŞš 
 

วันทีÉปฏิบัตงิาน      : 24-25 กมุภาพนัธ ์ŚŝŞš 
สถานทีÉ   : บรษิัท เหล็กแผ่นรดีเย็นไทย จาํกดั 
รายชืÉอผู้ปฏิบัตงิาน          : เกียรติคณุ กิตติวิรยานนท ์

   : ดนยั แกว้ม่วง 
   
       
เจ้าหน้าทีÉ TCRSS : คณุธีรศกัดิÍ วิชยัดิษฐ์ / คณุผดงุศกัดิÍ 
        

รายงานการปฏิบัตงิาน 

 การดาํเนินการตรวจสอบและบาํรุงรกัษาระบบ HCL Monitoring ประจาํเดือน กมุภาพนัธ ์ŚŝŞš 

 

 

 

ขัÊนตอนการปฏิบัตสิาํหรับการซ่อมบาํรุง 
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1. ตรวจสอบระบบ HEATED SAMPLING PROBE 

 

เปลีÉยน Heated sample line ตวัใหม่ 

ขัÊนตอนการดาํเนินงาน 

- หยดุระบบ sampling และปิด Power ทีÉจ่ายให ้Heated probe 

- ถอดสายทีÉ connect เขา้ทัÊงหมด 

- ถอดหนา้แปลนและนาํตวัเก่าออก 

- ติดตัÊง Heated probe ตวัใหม่ ตัÊงคา่ setpoint 1 และ Ś 

- ติดตัÊง Fitting, mail connector สาํหรบัระบบ sampling gas 

- ทดสอบ Run การทาํอณุหภมูิ (ทดสอบการรกัษาอณุหภมูิตอ่เนืÉอง Ŝ ชม) 
- ทดสอบการส่ง alarm เมืÉออณุหภมูิตก (řŝŘ ‘C) 
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สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample probe 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข/สาเหต ุ
ตรวจสอบการควบคมุอณุหภมูิของ 
Heated Probe 

การควบคมุอณุหภมูิทัÊงทางดา้น High และ 
LOW ปกติ 

 

ตรวจสอบ Heated probe filter ปกติ ใส ่Filter ตวัใหม่ 
ตรวจสอบ Heated Probe O-ring ปกติ  
ตรวจสอบ Low temperature alarm ปกติ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

- เริÉมใชง้าน Heated probe ตวัใหม่ Śŝ/ŘŚ/ŚŝŚŞ 

 

 

 

2. ตรวจสอบ HEATED SAMPLING UNIT 

 

 

ตรวจสอบการทาํงานของชดุควบคมุอณุหภมูิ   
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ตรวจสอบระบบ PLC ทาํงานรว่มกบัระบบ interlock (ทาํงานได้
ตามปกติ) 

 

Coalescing filter มีฝุ่ นเกาะเล็กนอ้ย เป่าทาํความสะอาดดว้ย 
instrument air 

 

การทาํงานของ Heated pump มีเสียงดงั จากการตรวจสอบ
พบวา่เศษวสัดหุล่นลงไปทาํใหเ้กิดเสียงขณะทาํงาน 

 

หลงัจากทาํความสะอาดและใส่จาระบีเพืÉอหลอ่ลืÉน ยงัคงพบเสียง
ขณะทาํงานเป็นบางจงัหวะ แจง้ผูเ้กีÉยวขอ้งทราบ (คณุธีรศกัดิÍ 
ED) เพืÉอวางแผนตอ่ไป 

 

Heated pump ยงัคงทาํงานไดแ้ตอ่าจมีเสียงดงับางจงัหวะการ
ทาํงาน 
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สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample unit; 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบอณุหภมูิ Heated Zone = 180 ปกติ  
ตรวจสอบอณุหภมูิ Line 1 = 180 ปกติ  
ตรวจสอบอณุหภมูิ Line 2 = 180 ปกติ  
ตรวจสอบ Sampling Unit Pump ปกติ  
ตรวจสอบ Sampling Unit Filter ฝุ่ นเกาะบางสว่น เป่าทาํความสะอาดดว้ย instrument air 

ตรวจสอบ Solenoid Valve ZERO ปกติ  
ตรวจสอบโอรงิของ Coalescing filter ปกติ  
ตรวจสอบ Solenoid Valve SPAN ปกติ  
ตรวจสอบ Solenoid Valve AIR Purge ปกติ  
ทดสอบระบบ Manual/Auto ปกติ  
ทดสอบระบบ Alarm ปกติ  
ตรวจสอบระบบสาํรองไฟ ปกติ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

 Sample flow indicator เสืÉอมสภาพการใชง้านเนืÉองจากพบฝุ่ นเขา้ระบบ วางแผนเปลีÉยนใหม่ในเดือนมกราคม ŚŝŞš 
(ปัจจบุนั by-pass สญัญาณ alarm เขา้ระบบ interlock ออกเพืÉอใหส้ามารถ operate ระบบไดช้ัÉวคราว) ดงันัÊนในเดือน
ธนัวาคมหากไฟแสดง “SAMPLE FLOW” ติดทีÉหนา้ชดุควบคมุ ระบบสามารถทาํงานและวิเคราะหไ์ดต้ามปกติ 

 Heated pump มีเสียงดงัขณะทาํงานบางจงัหวะ 
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3. HEATED LINE 45 M / 2 M 

 

  
 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample line 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการรัÉวซมึของ Heated Line ปกติ   
ตรวจสอบระบบการทาํอณุหภมูิ ปกติ  
ทาํความสะอาด Heated Line ปกติ  

ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

- 
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4. ANALYZER UNIT 

 

 

Inspection analyzer 

 

Alarm recorded  

Error log 

Configuration parameter  

 

 

     

ตรวจสอบแรงดนัของ Transmitter และ Receiver พบวา่อยู่ในเกณฑ์
ปกติ  
***Transmitter = 2.810 , Receiver = 2.721 

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Analyzer unit 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการ Error ปกติ  
Low light transmission  ปกติ  
Keypad  ปกติ  

Factor parameter ปกติ  
ทดสอบ SPAN ปกติ  
ทดสอบการ Backup ขอ้มลู ปกติ  

ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

- ไดร้บัแจง้จากทางฝ่าย UT วา่ค่าการวดัในช่วงทีÉผ่านมาตํÉาผิดปกติ (řŚ ppm) หลงัจากการเปลีÉยน Heated probe คา่การวดั
เฉลีÉยประมาณ řŜ-řŝ ppm ดงันัÊนจงึขอติดตามดผูล ř เดือนวา่จะมีคา่ตํÉาผิดปกติอีกหรอืไม่ 

- เนืÉองจาก Analyzer ไดร้บัการฉีดก๊าซและสอบเทียบไปเมืÉอเดือน มกราคม Şš ดงันัÊนจงึไม่ไดม้ีการปรบัคา่ใดๆ 
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5. AUTOMATIC CHANGEOVER 

 

Automatic changeover ไม่ไดต้รวจสอบสภาพตัÊงแตเ่ดือน 
มีนาคม ŚŝŞş เนืÉองจากใช ้Nitrogen ถงัเดียวในการทาํงาน 
Interlock ระบบ  

 
 

 

 

รุปผลการทดสอบสาํหรบั Automatic changeover 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการทาํงานเมืÉอก๊าซ NŚ หมด ปกติ การจาํลองสถานการณก์๊าซหมดใชว้ิธีปิด

หวัถงัและตรวจสอบ Alarm ทีÉ PLC  
ตรวจสอบการแสดงระบบ Alarm ปกติ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

- จากการทดสอบปิดหวัถงัพบวา่ PLC ยงัไดร้บั alarm และระบบ interlock ทาํงานตามปกติ 
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6. ALARM LIGHT & SOUND 

 

 
ตรวจสอบการทาํงานของจอมอนิเตอรส์าํหรบั operator  

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Alarm light & sound 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบหลอดไฟแสดงระบบ Alarm (เปลีÉยนเมืÉอเสีย) ปกติ  
ตรวจสอบเสียงแสดงระบบ Alarm (เปลีÉยนเมืÉอเสีย) ปกติ  
ตรวจสอบการแสดงค่าการวดัผ่านอปุกรณ ์Display ปกติ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม :  
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ş. ระบบควบคุม (PLC) & Data logger 

 

ระบบควบคมุการทาํงาน (PLC) สามารถทาํงานไดต้ามปกติ 
Data logger ทาํงานไดต้ามปกติ 
SC98 Signal separator ทาํงานไดต้ามปกติ 
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Comment : 

 

1. รายการอปุกรณท์ีÉไม่มี Spare part ใน Stock 

Item Description TCR Stock Start usage Remark 

1 Heated line 45 M 1 24/12/2568 ครบกาํหนด Feb 2572 
2 Heated line 2 M 0 23/2/2567 ครบกาํหนด ŝ/Řś/Şš 
3 Heated chamber 0 5/1/2565 ครบกาํหนด ŝ/Řś/Şš 
4 Heated probe 0 25/02/2569 ครบกาํหนด Feb 2572 

5 Gas Sampling system controller 0 27/11/2567 - 

           Update 25/02/2569 

 

 

สรุปผลการบาํรุงรกัษา 
1. ระบบสามารถทาํงานไดต้ามปกติ 
2. Analyzer เริÉมเสืÉอมประสิทธิภาพตามประสิทธิภาพของ Laser unit แตย่งัคงสามารถทาํงานและวิเคราะห ์HCL ไดต้ามปกติ 
3. Analyzer chamber เริÉมเสืÉอมสภาพการใชง้าน (ใชง้านมาตัÊงแตป่ี ŚŝŞŚ) 
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รายการ Spare part ทีÉนาํมาใชใ้นการบาํรุงรกัษาครัÊงนี Ê  
1. Heated sampling probe 

2. 46222026 Ceramic filter 

 

  

รายการอปุกรณท์ีÉจะตอ้งใชง้านในการบาํรุงรกัษาครัÊงถดัไป 

1. 46222026 Ceramic filter  (หากพบฝุ่ นหรอืความชืÊนผิดปกติ) 
2. SAM-FIL-004  Filter unit for model 2, with body thread mounting 

3. SAM-FIL-001 Heated bonded microfibre filter element  (หากพบฝุ่ นหรอืความชืÊนผิดปกติ) 
4. SAM-FLOW-001  Sample flow unit 

 

 

วนัและเวลาทีÉดาํเนินการครัÊงตอ่ไป 

24-25 มีนาคม 2569 

 

 

 

 
 

 

                                                                                     ดว้ยความนบัถืออย่างสงู 
 

 

 MICROCEMS SERVICE TEAM 
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รายงานการดาํเนินการตรวจสอบระบบ HCL Monitoring 

ประจาํเดือน มนีาคม ŚŝŞš 
 

วันทีÉปฏิบตัิงาน      : Śś-ŚŜ มีนาคม ŚŝŞš 
สถานทีÉ   : บรษิัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จาํกดั 
รายชืÉอผู้ปฏิบัติงาน          : เกียรติคณุ กติตวิิรยานนท ์

   : ดนยั แกว้ม่วง 
   
       
เจ้าหน้าทีÉ TCRSS : คณุธีรศกัดิÍ วชิยัดษิฐ์ / คณุผดงุศกัดิÍ 
        

รายงานการปฏิบัตงิาน 

 การดาํเนินการตรวจสอบและบาํรุงรกัษาระบบ HCL Monitoring ประจาํเดือน มีนาคม ŚŝŞš 

 

 

 

ขัÊนตอนการปฏิบตัิสาํหรับการซ่อมบาํรุง 
 

1. ตรวจสอบระบบ HEATED SAMPLING PROBE 

 

 

ตรวจสอบการควบคมุอณุหภมูิ 
Set 1 = 180 ‘C 

Set 2 = 150 ‘C 

 

สามารถทาํงานไดต้ามปกติ 
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ตรวจสอบสภาพทัÉวไป ช่องใส่ Filter 

 

 

ครวจสอบสภาพของ Ceramic filter  

พบว่ามีฝุ่ นอดุตนัเต็มพื Êนผิว 

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample probe 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข/สาเหต ุ
ตรวจสอบการควบคมุอณุหภมูิของ 
Heated Probe 

การควบคมุอณุหภมูิทัÊงทางดา้น High และ 
LOW ปกต ิ

 

ตรวจสอบ Heated probe filter ปกต ิ ทาํความสะอาดดว้ย instrument air 

ตรวจสอบ Heated Probe O-ring ปกต ิ  
ตรวจสอบ Low temperature alarm ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

- เริÉมใชง้าน Heated probe ตวัใหม่ Śŝ/ŘŚ/ŚŝŚŞ 

spsco
Rectangle

spsco
Rectangle
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2. ตรวจสอบ HEATED SAMPLING UNIT 

 

 

ตรวจสอบการทาํงานของชดุควบคมุอณุหภมูิ   

 

ตรวจสอบ filter 0.1 micron พบว่ามีฝุ่ นแดงเกาะทีÉพื Êนผิวเล็กนอ้ย 
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spsco
Oval

spsco
Oval
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รื Êอถอนส่วน Heated Zone เพืÉอทดสอบเปลีÉยน Sample flow (SAM-FLOW-001) ทีÉมีปัญหา โดยได ้Spare part มาจาก ED หลงัจาก
เปลีÉยนและทดสอบพบว่าไม่สามารถใชง้านได ้
 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample unit; 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบอณุหภมูิ Heated Zone = 180 ปกต ิ  
ตรวจสอบอณุหภมูิ Line 1 = 180 ปกต ิ  
ตรวจสอบอณุหภมูิ Line 2 = 180 ปกต ิ  
ตรวจสอบ Sampling Unit Pump ปกต ิ  
ตรวจสอบ Sampling Unit Filter ฝุ่ นเกาะบางส่วน เป่าทาํความสะอาดดว้ย instrument air 

ตรวจสอบ Solenoid Valve ZERO ปกต ิ  
ตรวจสอบโอรงิของ Coalescing filter ปกต ิ  
ตรวจสอบ Solenoid Valve SPAN ปกต ิ  
ตรวจสอบ Solenoid Valve AIR Purge ปกต ิ  
ทดสอบระบบ Manual/Auto ปกต ิ  
ทดสอบระบบ Alarm ปกต ิ  
ตรวจสอบระบบสาํรองไฟ ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

 Sample flow indicator เสืÉอมสภาพการใชง้านเนืÉองจากพบฝุ่ นเขา้ระบบ วางแผนเปลีÉยนใหม่ในเดือนมกราคม ŚŝŞš 
(ปัจจบุนั by-pass สญัญาณ alarm เขา้ระบบ interlock ออกเพืÉอใหส้ามารถ operate ระบบไดช้ัÉวคราว)  

 Heated pump มีเสียงดงัขณะทาํงานบางจงัหวะ 
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3. HEATED LINE 45 M / 2 M 

 

  
 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample line 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการรัÉวซมึของ Heated Line ปกติ   
ตรวจสอบระบบการทาํอณุหภมูิ ปกต ิ  
ทาํความสะอาด Heated Line ปกต ิ  

ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

- 
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4. ANALYZER UNIT 

 

 

Inspection analyzer 

 

Alarm recorded  

Error log 

Configuration parameter  

 

 

         

ตรวจสอบแรงดนัของ Transmitter และ Receiver พบว่าอยู่ในเกณฑ์
ปกติ  
***Transmitter = 2.782 , Receiver = 2.694 

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Analyzer unit 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการ Error ปกต ิ  
Low light transmission  ปกต ิ  
Keypad  ปกต ิ  

Factor parameter ปกต ิ  
ทดสอบ SPAN ปกต ิ  
ทดสอบการ Backup ขอ้มลู ปกต ิ  

ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

-  
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5. AUTOMATIC CHANGEOVER 

 

Automatic changeover ไม่ไดต้รวจสอบสภาพตัÊงแต่เดือน 
มีนาคม ŚŝŞş เนืÉองจากใช ้Nitrogen ถงัเดียวในการทาํงาน 
Interlock ระบบ  

 
 

 

 

รุปผลการทดสอบสาํหรบั Automatic changeover 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการทาํงานเมืÉอก๊าซ NŚ หมด ปกต ิ การจาํลองสถานการณก์๊าซหมดใชว้ธิีปิด

หวัถงัและตรวจสอบ Alarm ทีÉ PLC  
ตรวจสอบการแสดงระบบ Alarm ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

- จากการทดสอบปิดหวัถงัพบวา่ PLC ยงัไดร้บั alarm และระบบ interlock ทาํงานตามปกต ิ
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6. ALARM LIGHT & SOUND 

 

 
ตรวจสอบการทาํงานของจอมอนิเตอรส์าํหรบั operator  

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Alarm light & sound 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบหลอดไฟแสดงระบบ Alarm (เปลีÉยนเมืÉอเสีย) ปกต ิ  
ตรวจสอบเสียงแสดงระบบ Alarm (เปลีÉยนเมืÉอเสีย) ปกต ิ  
ตรวจสอบการแสดงค่าการวดัผ่านอปุกรณ ์Display ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ :  
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ş. ระบบควบคุม (PLC) & Data logger 

 

ระบบควบคมุการทาํงาน (PLC) สามารถทาํงานไดต้ามปกติ 
Data logger ทาํงานไดต้ามปกต ิ

SC98 Signal separator ทาํงานไดต้ามปกติ 
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ดาํเนินการทดสอบการเปลีÉยน Digital control board module เพืÉอตรวจสอบการทาํงาน Gas sampling system ชดุเก่า 

 

  

  

 
 

 

 
12 

 

บริษัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 

129/125 หมู่ 1 ต.บางขะแยง  
อ.เมืองปทมุธานีจ.ปทมุธานี 12000 

Tel: 081-942-5544   Fax: 02-1932918 

  

  

  
 

spsco
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Oval

spsco
Oval
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Oval

spsco
Oval

spsco
Oval

spsco
Oval

spsco
Oval

spsco
Oval

spsco
Oval

spsco
Oval
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สรุปผลการทดสอบ Existing sampling gas unit 

 

รายการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ 

1. ตรวจสอบการทาํงานของระบบ Control หลงัจาก
เปลีÉยน board 

2. ตรวจสอบการทาํงานระบบ interlock 

3. ระบบ Heating zone 

4. ระบบ Temperature controller 

5. ระบบ Solenoid valve 

6. ระบบ sampling tube 

7. ระบบ Flow alarm 

8. ระบบ Heated pump 

1. Board ใหม่สามารถสัÉงควบคมุอปุกรณไ์ดต้ามปกต ิ

 

2. ระบบทาํงานไดต้ามปกติ 
3. ระบบทาํงานไดต้ามปกติ 
4. ระบบทาํงานไดต้ามปกติ 
5. Solenoid value “SPAN” ชาํรุด 

6. ตอ้งดาํเนินการเดินท่อภายในชดุ Heat Zone ใหม่ 

7. Flow alarm ชาํรุด 

8. Sample pump ชาํรุด 

 

ทางบรษิัทฯจะดาํเนินการเสนอราคาเพืÉอซ่อม Heated Zone และเปลีÉยนอปุกรณต์า่งๆเพืÉอใหร้ะบบทาํงานได ้โดยขอเบิก Heated pump 

ตวัเก่ามาเพืÉอส่งใหผู้ซ้่อมในประเทศลองรื Êอซ่อมเพืÉอสาํรองของเดมิทีÉมีเสียงดงัผิดปกติขณะทาํงาน (ตามรายละเอียดรายงานเดือน ก.พ 
ŚŝŞš) ในส่วนของชดุ Control ส่งคืน TCRSS เก็บรกัษา 
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Comment : 

 

1. รายการอปุกรณท์ีÉไม่มี Spare part ใน Stock 

Item Description TCR Stock Start usage Remark 

1 Heated line 45 M 0 24/12/2568 ครบกาํหนด Feb 2572 
2 Heated line 2 M 0 23/2/2567 ครบกาํหนด ŝ/Řś/Şš 
3 Heated chamber 1 5/1/2565 ครบกาํหนด ŝ/Řś/Şš 
4 Heated probe 0 25/02/2569 ครบกาํหนด Feb 2572 

5 Gas Sampling system controller 0 27/11/2567 - 

           Update 23/03/2569 

 

 

สรุปผลการบาํรุงรกัษา 
1. ระบบสามารถทาํงานไดต้ามปกติ 
2. Analyzer เริÉมเสืÉอมประสิทธิภาพตามประสิทธิภาพของ Laser unit แต่ยงัคงสามารถทาํงานและวิเคราะห ์HCL ไดต้ามปกต ิ

3. Analyzer chamber เริÉมเสืÉอมสภาพการใชง้าน (ใชง้านมาตัÊงแต่ปี ŚŝŞŚ) 
4. Heated pump ยงัคงมีเสียงดงัขณะทาํงาน ทางบรษิัทฯเรง่นาํ Pump ตวัเก่า (จา่ยไฟแลว้ไม่ทาํงาน) ใหร้า้นภายในประเทศ

ซ่อมเพืÉอนาํมาใชง้านทดแทนชัÉวคราว ในส่วนของ pump ตวัใหมจ่ะเสนอราคาเพืÉอประกอบในชดุ Heated Zone ภายหลงั 
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รายการ Spare part ทีÉนาํมาใชใ้นการบาํรุงรกัษาครัÊงนี Ê  
 

  

รายการอปุกรณท์ีÉจะตอ้งใชง้านในการบาํรุงรกัษาครัÊงถดัไป 

1. 46222026 Ceramic filter  (หากพบฝุ่ นหรือความชื Êนผิดปกต)ิ 
2. SAM-FIL-004  Filter unit for model 2, with body thread mounting 

3. SAM-FIL-001 Heated bonded microfibre filter element  (หากพบฝุ่ นหรือความชื Êนผิดปกติ) 
4. SAM-FLOW-001  Sample flow unit 

 

 

วนัและเวลาทีÉดาํเนินการครัÊงต่อไป 

23-24 เมษายน 2569 

 

 

 

 
 

 

                                                                                     ดว้ยความนบัถืออย่างสงู 
 

 

 MICROCEMS SERVICE TEAM 
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รายงานการดําเนินการตรวจสอบระบบ HCL Monitoring 

ประจําเดือน เมษายน ŚŝŞš 
 

วันทีÉปฏิบัติงาน      : Śś-ŚŜ เมษายน ŚŝŞš 
สถานทีÉ   : บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จาํกัด 
รายชืÉอผู้ปฏิบัติงาน          : เกียรติคุณ กิตติวิรยานนท ์

   : ดนัย แก้วม่วง 

   : ธีรศักดิÍ ทับทิม 
   
       
เจ้าหน้าทีÉ TCRSS : คุณธีรศักดิÍ วิชัยดิษฐ์ / คุณผดุงศักดิÍ 
        

รายงานการปฏิบัติงาน 

 การดาํเนินการตรวจสอบและบาํรุงรกัษาระบบ HCL Monitoring ประจาํเดือน เมษายน ŚŝŞš 

 

 

 

ขัÊนตอนการปฏิบัติสําหรับการซ่อมบํารุง 
 

1. ตรวจสอบระบบ HEATED SAMPLING PROBE 

 

 

ตรวจสอบการควบคุมอุณหภูมิ 

Set 1 = 180 ‘C 

Set 2 = 150 ‘C 

 

สามารถทาํงานไดต้ามปกต ิ

spsco
Rectangle

spsco
Rectangle
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ตรวจสอบสภาพทัÉวไปพรอ้มทัÊงระบบควบคุมอุณหภูมิ สามารถ
ทาํงานไดต้ามปกต ิ

 

ครวจสอบสภาพของ Ceramic filter  

พบว่ามีฝุ่นอุดตันเต็มพืÊนผิว เปลีÉยนตัวใหม่ตามแผนงาน 

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample probe 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแก้ไข/สาเหตุ 
ตรวจสอบการควบคุมอุณหภูมิของ 
Heated Probe 

การควบคุมอุณหภูมิทัÊงทางดา้น High และ 
LOW ปกติ 

 

ตรวจสอบ Heated probe filter เสืÉอมสภาพการใชง้าน เปลีÉยนตัวใหม่ตามแผนงาน 

ตรวจสอบ Heated Probe O-ring ปกต ิ  
ตรวจสอบ Low temperature alarm ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

- เริÉมใชง้าน Heated probe ตัวใหม่ Śŝ/ŘŚ/ŚŝŚŞ *** 
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2. ตรวจสอบ HEATED SAMPLING UNIT 

 

 

ตรวจสอบการทาํงานของชุดควบคุมอุณหภูมิ  การกดสัÉงงาน
ปุ่ มกดหนา้จอ ระบบ interlock 

 

ระบบทัÊงหมดสามารถทาํงานไดต้ามปกต ิ

   

ตรวจสอบ filter 0.1 micron พบว่ามีฝุ่นแดงเกาะทีÉพืÊนผิว 

   

เปลีÉยน SAM-FIL-004 ตามแผนงาน (เสืÉอมสภาพการใชง้าน) 
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รื Êอถอดชุด Heated sample pump เพืÉอตรวจสอบการซ่อม เนืÉองจากพบว่าตัวปัËมไม่ทาํงานเมืÉอจ่ายไฟ และชุด Diaphragm 

เสืÉอมสภาพการใชง้าน (ใชง้านมาเกิน ś ปี) 
  
สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample unit; 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแก้ไข 
ตรวจสอบอุณหภูมิ Heated Zone = 180 ปกต ิ  
ตรวจสอบอุณหภูมิ Line 1 = 180 ปกต ิ  
ตรวจสอบอุณหภูมิ Line 2 = 180 ปกต ิ  
ตรวจสอบ Sampling Unit Pump ปกต ิ  
ตรวจสอบ Sampling Unit Filter ฝุ่นเกาะเต็มพืÊนผิว เปลีÉยนตัวใหม่ตามแผนงาน 

ตรวจสอบ Solenoid Valve ZERO ปกต ิ  
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ตรวจสอบโอริงของ Coalescing filter เสืÉอมสภาพการใชง้าน เปลีÉยนตัวใหม่ตามแผนงาน 
ตรวจสอบ Solenoid Valve SPAN ปกต ิ  
ตรวจสอบ Solenoid Valve AIR Purge ปกต ิ  
ทดสอบระบบ Manual/Auto ปกต ิ  
ทดสอบระบบ Alarm ปกต ิ  
ตรวจสอบระบบสาํรองไฟ ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

 Sample flow indicator เสืÉอมสภาพการใชง้านเนืÉองจากพบฝุ่นเข้าระบบ วางแผนเปลีÉยนใหม่ในเดือนพฤษภาคม ŚŝŞš 
(ปัจจุบัน by-pass สัญญาณ alarm เขา้ระบบ interlock ออกเพืÉอใหส้ามารถ operate ระบบไดช้ัÉวคราว) สถานะเดิม 
24/04/2569 

 Heated pump มีเสียงดังขณะทาํงานบางจังหวะ  (กาํลังเร่งดาํเนินการซ่อมตัวเก่าทีÉถอดออกมาใหใ้ชง้านได)้ 
 

 

3. HEATED LINE 45 M / 2 M 

 

  
 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample line 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแก้ไข 
ตรวจสอบการรัÉวซึมของ Heated Line ปกติ   
ตรวจสอบระบบการทาํอุณหภูมิ ปกต ิ  
ทาํความสะอาด Heated Line ปกต ิ  

ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

- 
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4. ANALYZER UNIT 

 

 

Inspection analyzer 

 

Alarm recorded : ไม่มี alarm record 

Error log : ม่มี error log 

 

 

 

 

ตรวจสอบแรงดันของ Transmitter และ Receiver  

MAR69 Transmitter = 2.782 , Receiver = 2.694 

APRIL Transmitter = 2.784 , Receiver = 2.695 

 

(ค่าแรงดันอยู่ในช่วงปกติ สามารถทาํงานไดป้กต)ิ 
 

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Analyzer unit 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแก้ไข 
ตรวจสอบการ Error ปกต ิ  
Low light transmission  ปกต ิ  
Keypad  ปกต ิ  

Factor parameter ปกต ิ  
ทดสอบ SPAN ปกต ิ  
ทดสอบการ Backup ขอ้มูล ปกต ิ  

ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

-  
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5. AUTOMATIC CHANGEOVER 

 

Automatic changeover ไม่ไดต้รวจสอบสภาพตัÊงแต่เดอืน 
มีนาคม ŚŝŞş เนืÉองจากใช ้Nitrogen ถังเดียวในการทาํงาน 
Interlock ระบบ *****   
 

ทางบริษัทฯจะยกเลิกการตรวจสอบทีÉไม่มีการใชง้านจริงออกจาก
การตรวจสอบรายเดือน แต่ยังคงตรวจสอบสถานะ Nitrogen 

หมดถังเพืÉอ interlock alarm เหมือนเดิม 
 

 

 

รุปผลการทดสอบสาํหรบั Automatic changeover 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแก้ไข 
ตรวจสอบการทาํงานเมืÉอก๊าซ NŚ หมด ปกต ิ การจาํลองสถานการณ์ก๊าซหมดใชว้ิธีปิด

หัวถังและตรวจสอบ Alarm ทีÉ PLC  
ตรวจสอบการแสดงระบบ Alarm ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม 

- จากการทดสอบปิดหัวถังพบว่า PLC ยังไดร้บั alarm และระบบ interlock ทาํงานตามปกต ิ
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6. ALARM LIGHT & SOUND 

 

 
ตรวจสอบการทาํงานของจอมอนิเตอรส์าํหรบั operator  

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Alarm light & sound 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแก้ไข 
ตรวจสอบหลอดไฟแสดงระบบ Alarm (เปลีÉยนเมืÉอเสีย) ปกต ิ  
ตรวจสอบเสียงแสดงระบบ Alarm (เปลีÉยนเมืÉอเสีย) ปกต ิ  
ตรวจสอบการแสดงค่าการวัดผ่านอุปกรณ์ Display ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเติม :  
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ş. ระบบควบคุม (PLC) & Data logger 

 

ระบบควบคุมการทาํงาน (PLC) สามารถทาํงานไดต้ามปกต ิ

Data logger ทาํงานไดต้ามปกต ิ

SC98 Signal separator ทาํงานไดต้ามปกต ิ

 

Remark: เนืÉองจาก Solid state relay ใชง้านมานาน ถึงแม้ว่าจะ
สามารถทาํงานไดท้นทาน ř พันลา้นครัÊงแต่ควรมี spare part 

อย่างนอ้ย ř ตัวกรณีฉุกเฉิน 
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Comment : 

 

1. รายการอุปกรณ์ทีÉไม่มี Spare part ใน Stock 

Item Description TCR Stock Start usage Remark 

1 Heated line 45 M 0 24/12/2568 ครบกาํหนด Feb 2572 
2 Heated line 2 M 0 23/2/2567 ครบกาํหนด ŝ/Řś/Şš 
3 Heated chamber 1 5/1/2565 ครบกาํหนด ŝ/Řś/Şš 
4 Heated probe 0 25/02/2569 ครบกาํหนด Feb 2572 

5 Gas Sampling system controller 0 27/11/2567 - 

           Update 24/04/2569 

 

 

สรุปผลการบาํรุงรกัษา 
1. ระบบสามารถทาํงานไดต้ามปกต ิ

2. Analyzer เริÉมเสืÉอมประสิทธิภาพตามประสิทธิภาพของ Laser unit แต่ยังคงสามารถทาํงานและวิเคราะห ์HCL ไดต้ามปกต ิ

3. วางแผนการเปลีÉยนใชง้าน Heated chamber และ Heated line 2 M ในเดือนสิงหาคม ŚŝŞš โดยทางบริษัทฯจะนาํเสนอต่อ
ผูป้ระสานงาน TCRSS เพืÉอพิจารณาร่วมกัน 

4. Heated pump ยังคงมีเสียงดังขณะทาํงาน ทางบริษัทฯเร่งนาํ Pump ตัวเก่า (จ่ายไฟแลว้ไม่ทาํงาน) ใหร้า้นภายในประเทศ
ซ่อมเพืÉอนาํมาใชง้านทดแทนชัÉวคราว ในส่วนของ pump ตัวใหม่จะเสนอราคาเพืÉอประกอบในชุด Heated Zone ภายหลัง 
(Mar) 

(Apr)  Heated sample pump ตัวใชง้านปัจจุบันใกลเ้สืÉอมสภาพใชง้าน แต่ไม่มี spare part ทางบริษัทฯไดถ้อดปัËมจาก 
Gas sampling system ชุดเก่า และส่งใหต้ามรา้นภายในประเทศซ่อมแต่ยังไม่มีทีÉใดซ่อมได ้(ซ่อมไดเ้ฉพาะการพันมอเตอร์
ใหม่) แต่อุปกรณ์ชุด Heated ซึÉงหาทดแทนไม่ได ้สถานะล่าสุดทางบริษัทฯไดข้อราคา Part จากต่างประเทศแลว้และจะเร่ง
ซ่อมเพืÉอนาํมาทดแทนกับตัวทีÉใชง้านปัจจุบัน 
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รายการ Spare part ทีÉนาํมาใชใ้นการบาํรุงรกัษาครัÊงนีÊ  
1. 46222026 Ceramic filter   

2. SAM-FIL-004  Filter unit for model 2, with body thread mounting 

3. SAM-FIL-001 Heated bonded microfibre filter element 

  

รายการอุปกรณ์ทีÉจะตอ้งใชง้านในการบาํรุงรกัษาครัÊงถัดไป 

1. 46222026 Ceramic filter  (หากพบฝุ่นหรือความชืÊนผิดปกติ) 
2. SAM-FIL-001 Heated bonded microfibre filter element  (หากพบฝุ่นหรือความชืÊนผิดปกต)ิ 
3. SAM-FLOW-001  Sample flow unit  

 

 

วันและเวลาทีÉดาํเนินการครัÊงต่อไป 

21-22 พฤษภาคม 2569 

 

 

 

 
 

 

                                                                                     ดว้ยความนับถืออย่างสูง 
 

 

 MICROCEMS SERVICE TEAM 
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รายงานการดาํเนินการตรวจสอบระบบ HCL Monitoring 

ประจาํเดือน พฤษภาคม ŚŝŞš 
 

วันทีÉปฏิบตัิงาน      : Śř-ŚŚ พฤษภาคม ŚŝŞš 
สถานทีÉ   : บรษิัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จาํกดั 
รายชืÉอผู้ปฏิบัติงาน          : เกียรติคณุ กติตวิิรยานนท ์

   : ดนยั แกว้ม่วง 
    
   
       
เจ้าหน้าทีÉ TCRSS : คณุธีรศกัดิÍ วชิยัดษิฐ์ / คณุผดงุศกัดิÍ 
        

รายงานการปฏิบัตงิาน 

 การดาํเนินการตรวจสอบและบาํรุงรกัษาระบบ HCL Monitoring ประจาํเดือน พฤษภาคม ŚŝŞš 

 

 

 

ขัÊนตอนการปฏิบตัิสาํหรับการซ่อมบาํรุง 
 

1. ตรวจสอบระบบ HEATED SAMPLING PROBE 

 

 

ตรวจสอบการควบคมุอณุหภมูิ 
Set 1 = 180 ‘C 

Set 2 = 150 ‘C 

 

สามารถทาํงานไดต้ามปกติ 
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ตรวจสอบสภาพทัÉวไปพรอ้มทัÊงระบบควบคมุอณุหภมูิ สามารถ
ทาํงานไดต้ามปกต ิ

 

เป่าทาํความสะอาดดว้ย instrument air 

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample probe 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข/สาเหต ุ
ตรวจสอบการควบคมุอณุหภมูิของ 
Heated Probe 

การควบคมุอณุหภมูิทัÊงทางดา้น High และ 
LOW ปกต ิ

 

ตรวจสอบ Heated probe filter ใกลเ้สืÉอมสภาพการใชง้าน ทาํความสะอาด 

ตรวจสอบ Heated Probe O-ring ปกต ิ  
ตรวจสอบ Low temperature alarm ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

- เริÉมใชง้าน Heated probe ตวัใหม่ Śŝ/ŘŚ/ŚŝŚŞ *** 

 

spsco
Rectangle

spsco
Rectangle
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2. ตรวจสอบ HEATED SAMPLING UNIT 

 

 

ตรวจสอบการทาํงานของชดุควบคมุอณุหภมูิ  การกดสัÉงงาน
ปุ่ มกดหนา้จอ ระบบ interlock 

 

ระบบทัÊงหมดสามารถทาํงานไดต้ามปกติ 

 

ตรวจสอบ filter 0.1 micron พบว่ามีฝุ่ นแดงเกาะทีÉพื Êนผิวเล็กนอ้ย 
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สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample unit; 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบอณุหภมูิ Heated Zone = 180 ปกต ิ  
ตรวจสอบอณุหภมูิ Line 1 = 180 ปกต ิ  
ตรวจสอบอณุหภมูิ Line 2 = 180 ปกต ิ  
ตรวจสอบ Sampling Unit Pump ปกต ิ  
ตรวจสอบ Sampling Unit Filter มีฝุ่ นเกาะเต็มพืÊนผิว ทาํความสะอาด 

ตรวจสอบ Solenoid Valve ZERO ปกต ิ  
ตรวจสอบโอรงิของ Coalescing filter ใกลเ้สืÉอมสภาพการใชง้าน วางแผนเปลีÉยนเดือน ก.ค 
ตรวจสอบ Solenoid Valve SPAN ปกต ิ  
ตรวจสอบ Solenoid Valve AIR Purge ปกต ิ  
ทดสอบระบบ Manual/Auto ปกต ิ  
ทดสอบระบบ Alarm ปกต ิ  
ตรวจสอบระบบสาํรองไฟ ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

 Sample flow indicator เสืÉอมสภาพการใชง้านเนืÉองจากพบฝุ่ นเขา้ระบบ วางแผนเปลีÉยนใหม่ในเดือนพฤษภาคม ŚŝŞš 
(ปัจจบุนั by-pass สญัญาณ alarm เขา้ระบบ interlock ออกเพืÉอใหส้ามารถ operate ระบบไดช้ัÉวคราว) สถานะเดิม 
24/04/2569 

 Heated pump มีเสียงดงัขณะทาํงานบางจงัหวะ  (กาํลงัเรง่ดาํเนินการซ่อมตวัเก่าทีÉถอดออกมาใหใ้ชง้านได)้ 
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3. HEATED LINE 45 M / 2 M 

 

  
 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample line 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการรัÉวซมึของ Heated Line ปกติ   
ตรวจสอบระบบการทาํอณุหภมูิ ปกต ิ  
ทาํความสะอาด Heated Line ปกต ิ  

ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

- Heated line 45 M ไม่มีสินคา้ใน Stock ควรวางแผนเพืÉอดาํเนินการจดัซื Êอ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
6 

 

บริษัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 
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4. ANALYZER UNIT 

 

 

Inspection analyzer 

 

Alarm recorded : ไม่มี alarm record 

Error log : ม่มี error log 

 

 

 

      

ตรวจสอบแรงดนัของ Transmitter และ Receiver  

MAR69 Transmitter = 2.782 , Receiver = 2.694 

APRIL Transmitter = 2.784 , Receiver = 2.695 

MAY Transmitter = 2.783 , Receiver = 2.721 

 

(ค่าแรงดนัอยู่ในช่วงปกติ สามารถทาํงานไดป้กต)ิ 
 

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Analyzer unit 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการ Error ปกต ิ  
Low light transmission  ปกต ิ  
Keypad  ปกต ิ  

Factor parameter ปกต ิ  
ทดสอบ SPAN ปกต ิ  
ทดสอบการ Backup ขอ้มลู ปกต ิ  

ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

-  
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5. AUTOMATIC CHANGEOVER 

 

Automatic changeover ไม่ไดต้รวจสอบสภาพตัÊงแต่เดือน 
มีนาคม ŚŝŞş เนืÉองจากใช ้Nitrogen ถงัเดียวในการทาํงาน 
Interlock ระบบ *****   
 

ทางบรษิัทฯจะยกเลิกการตรวจสอบทีÉไม่มีการใชง้านจรงิออกจาก
การตรวจสอบรายเดือน แตย่งัคงตรวจสอบสถานะ Nitrogen 

หมดถงัเพืÉอ interlock alarm เหมือนเดิม 
 

 

 

รุปผลการทดสอบสาํหรบั Automatic changeover 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการทาํงานเมืÉอก๊าซ NŚ หมด ปกต ิ การจาํลองสถานการณก์๊าซหมดใชว้ธิีปิด

หวัถงัและตรวจสอบ Alarm ทีÉ PLC  
ตรวจสอบการแสดงระบบ Alarm ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

- จากการทดสอบปิดหวัถงัพบวา่ PLC ยงัไดร้บั alarm และระบบ interlock ทาํงานตามปกติ (MAY2026) 
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6. ALARM LIGHT & SOUND 

 

 
ตรวจสอบการทาํงานของจอมอนิเตอรส์าํหรบั operator  

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Alarm light & sound 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบหลอดไฟแสดงระบบ Alarm (เปลีÉยนเมืÉอเสีย) ปกต ิ  
ตรวจสอบเสียงแสดงระบบ Alarm (เปลีÉยนเมืÉอเสีย) ปกต ิ  
ตรวจสอบการแสดงค่าการวดัผ่านอปุกรณ ์Display ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ :  

 หลอดไฟหลายหลอดใกลเ้สืÉอมสภาพการใชง้าน ทางบรษิัทฯจะดาํเนินการหาหลอดใหม่มาเปลีÉยน (MAY2026) 
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ş. ระบบควบคุม (PLC) & Data logger 

 

ระบบควบคมุการทาํงาน (PLC) สามารถทาํงานไดต้ามปกติ 

Data logger ทาํงานไดต้ามปกต ิ

SC98 Signal separator ทาํงานไดต้ามปกติ  (ควรมี spare 

สาํรองไวใ้น stock อย่างนอ้ย ř ตวั) 

 

สาย Cable link ของ Data logger และ Computer เสืÉอมสภาพ
การใชง้าน ทางบรษิัทฯไดด้าํเนินการแกไ้ชและซ่อมแซม กลบัมา
ใชง้านไดป้กต ิ
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Comment : 

 

1. รายการอปุกรณท์ีÉไม่มี Spare part ใน Stock 

Item Description TCR Stock Start usage Remark 

1 Heated line 45 M 0 24/12/2568 ครบกาํหนด Feb 2572 
2 Heated line 2 M 0 23/2/2567 ครบกาํหนด 5/03/2569 
3 Heated chamber 1 5/1/2565 ครบกาํหนด 5/03/2569 
4 Heated probe 0 25/02/2569 ครบกาํหนด  Feb 2572 

5 Gas Sampling system controller 0 27/11/2567 - 

           Update 22/05/2569 

 

 

สรุปผลการบาํรุงรกัษา 
1. ระบบสามารถทาํงานไดต้ามปกติ 
2. Analyzer เริÉมเสืÉอมประสิทธิภาพตามประสิทธิภาพของ Laser unit แต่ยงัคงสามารถทาํงานและวิเคราะห ์HCL ไดต้ามปกต ิ

3. วางแผนการเปลีÉยนใชง้าน Heated chamber และ Heated line 2 M ในเดือนสิงหาคม ŚŝŞš โดยทางบรษิัทฯจะนาํเสนอต่อ
ผูป้ระสานงาน TCRSS เพืÉอพิจารณารว่มกนั 

4. Heated pump ยงัคงมีเสียงดงัขณะทาํงาน ทางบรษิัทฯเรง่นาํ Pump ตวัเก่า (จา่ยไฟแลว้ไม่ทาํงาน) ใหร้า้นภายในประเทศ
ซ่อมเพืÉอนาํมาใชง้านทดแทนชัÉวคราว ในส่วนของ pump ตวัใหมจ่ะเสนอราคาเพืÉอประกอบในชดุ Heated Zone ภายหลงั 
(Mar) 

 (Apr)  Heated sample pump ตวัใชง้านปัจจบุนัใกลเ้สืÉอมสภาพใชง้าน แต่ไม่มี spare part ทางบรษิัทฯไดถ้อดปัËมจาก 
Gas sampling system ชดุเก่า และส่งใหต้ามรา้นภายในประเทศซ่อมแต่ยงัไม่มีทีÉใดซ่อมได ้(ซ่อมไดเ้ฉพาะการพนัมอเตอร์
ใหม่) แต่อปุกรณช์ดุ Heated ซึÉงหาทดแทนไม่ได ้สถานะล่าสดุทางบรษิัทฯไดข้อราคา Part จากต่างประเทศแลว้และจะเรง่
ซ่อมเพืÉอนาํมาทดแทนกบัตวัทีÉใชง้านปัจจบุัน  
(MAY) Heated pump ชดุทีÉถอดมาซ่อมยงัทดสอบไม่ผ่านเนืÉองจาก การทาํงานหลงัจากพนัมอเตอรใ์หม่พบวา่ยงัคงมีเสียง
ดงั จาํเป็นตอ้งรื ÊอถอนเพืÉอดาํเนินการซ่อมใหม่ 
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รายการ Spare part ทีÉนาํมาใชใ้นการบาํรุงรกัษาครัÊงนี Ê  
ไม่มีรายการ Spare part ทีÉนาํมาใช ้

  

รายการอปุกรณท์ีÉจะตอ้งใชง้านในการบาํรุงรกัษาครัÊงถดัไป 

1. 46222026 Ceramic filter  (หากพบฝุ่ นหรือความชื Êนผิดปกต)ิ 
2. SAM-FIL-001 Heated bonded microfibre filter element  (หากพบฝุ่ นหรือความชื Êนผิดปกติ) 
3. SAM-FLOW-001  Sample flow unit  

 

 

วนัและเวลาทีÉดาํเนินการครัÊงต่อไป 

23-24 มิถุนายน 2569 
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บริษัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 

129/125 หมู่ 1 ต.บางขะแยง  
อ.เมืองปทมุธานีจ.ปทมุธานี 12000 
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รายงานการดาํเนินการตรวจสอบระบบ HCL Monitoring 

ประจาํเดือน มิถุนายน ŚŝŞš 
 

วันทีÉปฏิบตัิงาน      : ŚŜ-Śŝ มิถนุายน ŚŝŞš 
สถานทีÉ   : บรษิัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จาํกดั 
รายชืÉอผู้ปฏิบัติงาน          : เกียรติคณุ กติตวิิรยานนท ์

   : ดนยั แกว้ม่วง 
    
   
       
เจ้าหน้าทีÉ TCRSS : คณุธีรศกัดิÍ วชิยัดษิฐ์ / คณุผดงุศกัดิÍ 
        

รายงานการปฏิบัตงิาน 

 การดาํเนินการตรวจสอบและบาํรุงรกัษาระบบ HCL Monitoring ประจาํเดือน มิถนุายน ŚŝŞš 

 

 

 

ขัÊนตอนการปฏิบตัิสาํหรับการซ่อมบาํรุง 
 

1. ตรวจสอบระบบ HEATED SAMPLING PROBE 

 

 

ตรวจสอบการควบคมุอณุหภมูิ 
Set 1 = 180 ‘C 

Set 2 = 150 ‘C 

 

สามารถทาํงานไดต้ามปกติ 

spsco
Rectangle

spsco
Rectangle
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บริษัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 
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ตรวจสอบสภาพทัÉวไปพรอ้มทัÊงระบบควบคมุอณุหภมูิ สามารถ
ทาํงานไดต้ามปกต ิ

      

Filter ตวัเก่าเสืÉอมสภาพการใชง้าน พบฝุ่ นเกาะเต็มพื Êนผิวดา้นใน 
เปลีÉยนตวัใหมต่ามแผนงาน 

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample probe 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข/สาเหต ุ
ตรวจสอบการควบคมุอณุหภมูิของ 
Heated Probe 

การควบคมุอณุหภมูิทัÊงทางดา้น High และ 
LOW ปกต ิ

 

ตรวจสอบ Heated probe filter ผิดปกต ิ เสืÉอมสภาพการใชง้าน / เปลีÉยนตวัใหม ่

ตรวจสอบ Heated Probe O-ring ปกต ิ  
ตรวจสอบ Low temperature alarm ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

- เริÉมใชง้าน Heated probe ตวัใหม่ Śŝ/ŘŚ/ŚŝŚŞ *** 
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2. ตรวจสอบ HEATED SAMPLING UNIT 

 

 

ตรวจสอบการทาํงานของชดุควบคมุอณุหภมูิ  การกดสัÉงงาน
ปุ่ มกดหนา้จอ ระบบ interlock 

 

ระบบทัÊงหมดสามารถทาํงานไดต้ามปกติ 

 

ตรวจสอบการตัÊงค่า Setpoint 1 และ Setpoint 2 
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บริษัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 
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สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample unit; 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบอณุหภมูิ Heated Zone = 180 ปกต ิ  
ตรวจสอบอณุหภมูิ Line 1 = 180 ปกต ิ  
ตรวจสอบอณุหภมูิ Line 2 = 180 ปกต ิ  
ตรวจสอบ Sampling Unit Pump ปกต ิ  
ตรวจสอบ Sampling Unit Filter ผิดปกต ิ มีฝุ่ นเกาะเต็มพืÊนผิว / เปลีÉยนตวัใหม่ 

ตรวจสอบ Solenoid Valve ZERO ปกต ิ  
ตรวจสอบโอรงิของ Coalescing filter ผิดปกต ิ มีลกัษณะแบน / เปลีÉยนตวัใหม่ 
ตรวจสอบ Solenoid Valve SPAN ปกต ิ  
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บริษัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 
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ตรวจสอบ Solenoid Valve AIR Purge ปกต ิ  
ทดสอบระบบ Manual/Auto ปกต ิ  
ทดสอบระบบ Alarm ปกต ิ  
ตรวจสอบระบบสาํรองไฟ ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

 Sample flow indicator เสืÉอมสภาพการใชง้านเนืÉองจากพบฝุ่ นเขา้ระบบ วางแผนเปลีÉยนใหม่ในเดือนพฤษภาคม ŚŝŞš 
(ปัจจบุนั by-pass สญัญาณ alarm เขา้ระบบ interlock ออกเพืÉอใหส้ามารถ operate ระบบไดช้ัÉวคราว) สถานะเดิม 
24/04/2569 

 Heated pump มีเสียงดงัขณะทาํงานบางจงัหวะ  (กาํลงัเรง่ดาํเนินการซ่อมตวัเก่าทีÉถอดออกมาใหใ้ชง้านได)้ 
 

 

 

3. HEATED LINE 45 M / 2 M 

 

  
 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Heated sample line 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการรัÉวซมึของ Heated Line ปกติ   
ตรวจสอบระบบการทาํอณุหภมูิ ปกต ิ  
ทาํความสะอาด Heated Line ปกต ิ เป่าไล่ฝุ่ นตกคา้งภายใน 

ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

- Heated line 45 M ไม่มีสินคา้ใน Stock ควรวางแผนเพืÉอดาํเนินการจดัซื Êอ 
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บริษัท ไมโครเซ็ม จาํกดั 
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4. ANALYZER UNIT 

 

 

Inspection analyzer 

 

Alarm recorded : ไม่มี alarm record 

Error log : ม่มี error log 

 

 

 

        

ตรวจสอบแรงดนัของ Transmitter และ Receiver  

MAR69 Transmitter = 2.782 , Receiver = 2.694 

APRIL Transmitter = 2.784 , Receiver = 2.695 

MAY Transmitter = 2.783 , Receiver = 2.721 

JUNE Transmitter = 2.754 , Receiver = 2.693 

 

(ค่าแรงดนัอยู่ในชว่งปกติ สามารถทาํงานไดป้กต)ิ 
 

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Analyzer unit 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการ Error ปกต ิ  
Low light transmission  ปกต ิ  
Keypad  ปกต ิ  

Factor parameter ปกต ิ  
ทดสอบ SPAN ปกต ิ  
ทดสอบการ Backup ขอ้มลู ปกต ิ  

ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

-  
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5. AUTOMATIC CHANGEOVER 

 

Automatic changeover ไม่ไดต้รวจสอบสภาพตัÊงแต่เดือน 
มีนาคม ŚŝŞş เนืÉองจากใช ้Nitrogen ถงัเดียวในการทาํงาน 
Interlock ระบบ *****   
 

ทางบรษิัทฯจะยกเลิกการตรวจสอบทีÉไม่มีการใชง้านจรงิออกจาก
การตรวจสอบรายเดือน แตย่งัคงตรวจสอบสถานะ Nitrogen 

หมดถงัเพืÉอ interlock alarm เหมือนเดิม 
 

 

 

รุปผลการทดสอบสาํหรบั Automatic changeover 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบการทาํงานเมืÉอก๊าซ NŚ หมด ปกต ิ การจาํลองสถานการณก์๊าซหมดใชว้ธิีปิด

หวัถงัและตรวจสอบ Alarm ทีÉ PLC  
ตรวจสอบการแสดงระบบ Alarm ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ 

- จากการทดสอบปิดหวัถงัพบวา่ PLC ยงัไดร้บั alarm และระบบ interlock ทาํงานตามปกติ (JUNE 2026) 
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6. ALARM LIGHT & SOUND 

 

 
ตรวจสอบการทาํงานของจอมอนิเตอรส์าํหรบั operator  

 

สรุปผลการทดสอบสาํหรบั Alarm light & sound 

รายละเอียดการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ การแกไ้ข 
ตรวจสอบหลอดไฟแสดงระบบ Alarm (เปลีÉยนเมืÉอเสีย) ปกต ิ  
ตรวจสอบเสียงแสดงระบบ Alarm (เปลีÉยนเมืÉอเสีย) ปกต ิ  
ตรวจสอบการแสดงค่าการวดัผ่านอปุกรณ ์Display ปกต ิ  
ขอ้แนะนาํเพิÉมเตมิ :  

 หลอดไฟหลายหลอดใกลเ้สืÉอมสภาพการใชง้าน ทางบรษิัทฯจะดาํเนินการหาหลอดใหม่มาเปลีÉยน (MAY2026) 

 ทางบรษิัทฯจะหาหลอดไฟมาเปลีÉยนในเดือนกรกรฎาคม ŚŘŚŞ  
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ş. ระบบควบคุม (PLC) & Data logger 

 

ระบบควบคมุการทาํงาน (PLC) สามารถทาํงานไดต้ามปกติ 

Data logger ทาํงานไดต้ามปกต ิ

SC98 Signal separator ทาํงานไดต้ามปกติ  (ควรมี spare 

สาํรองไวใ้น stock อย่างนอ้ย ř ตวั) (comment on June 2026) 

 

Data logger ทาํงานไดต้ามปกต ิตรวจสอบการบนัทึกค่าล่าสดุ 
ŚŜ มิถนุายน ŚŘŚŞ 
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Comment : 

 

1. รายการอปุกรณท์ีÉไม่มี Spare part ใน Stock 

Item Description TCR Stock Start usage Remark 

1 Heated line 45 M 0 24/12/2568 ครบกาํหนด Feb 2572 
2 Heated line 2 M 0 23/2/2567 ครบกาํหนด 5/03/2569 
3 Heated chamber 1 5/1/2565 ครบกาํหนด 5/03/2569 
4 Heated probe 0 25/02/2569 ครบกาํหนด  Feb 2572 

5 Gas Sampling system controller 0 27/11/2567 - 

           Update 24/06/2569 

 

 

สรุปผลการบาํรุงรกัษา 
1. ระบบสามารถทาํงานไดต้ามปกติ 

2. Analyzer เริÉมเสืÉอมประสิทธิภาพตามประสิทธิภาพของ Laser unit แต่ยงัคงสามารถทาํงานและวิเคราะห ์HCL ไดต้ามปกต ิ

3. วางแผนการเปลีÉยนใชง้าน Heated chamber และ Heated line 2 M ในเดือนสิงหาคม ŚŝŞš โดยทางบรษิัทฯจะนาํเสนอต่อ
ผูป้ระสานงาน TCRSS เพืÉอพิจารณารว่มกนั (รอประสานงานผูเ้กีÉยวขอ้ง) 

4. Heated pump ยงัคงมเีสียงดงัขณะทาํงาน ทางบรษิัทฯเรง่นาํ Pump ตวัเก่า (จา่ยไฟแลว้ไม่ทาํงาน) ใหร้า้นภายในประเทศ
ซ่อมเพืÉอนาํมาใชง้านทดแทนชัÉวคราว ในส่วนของ pump ตวัใหมจ่ะเสนอราคาเพืÉอประกอบในชดุ Heated Zone ภายหลงั 
(Mar) 

 (Apr)  Heated sample pump ตวัใชง้านปัจจบุนัใกลเ้สืÉอมสภาพใชง้าน แต่ไมม่ี spare part ทางบรษิัทฯไดถ้อดปัËมจาก 
Gas sampling system ชดุเก่า และส่งใหต้ามรา้นภายในประเทศซ่อมแต่ยงัไมม่ีทีÉใดซ่อมได ้(ซ่อมไดเ้ฉพาะการพนัมอเตอร์
ใหม่) แต่อปุกรณช์ดุ Heated ซึÉงหาทดแทนไม่ได ้สถานะล่าสดุทางบรษิัทฯไดข้อราคา Part จากต่างประเทศแลว้และจะเรง่
ซ่อมเพืÉอนาํมาทดแทนกบัตวัทีÉใชง้านปัจจบุัน  
(MAY) Heated pump ชดุทีÉถอดมาซ่อมยงัทดสอบไม่ผ่านเนืÉองจาก การทาํงานหลงัจากพนัมอเตอรใ์หม่พบวา่ยงัคงมีเสียง
ดงั จาํเป็นตอ้งรื ÊอถอนเพืÉอดาํเนินการซ่อมใหม่ 
(JUNE) ทดสอบพนัชดลวดใหม่ พรอ้มทัÊงเบิก Spare part diaphragm เพืÉอเปลีÉยน 
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รายการ Spare part ทีÉนาํมาใชใ้นการบาํรุงรกัษาครัÊงนี Ê  
1.  46222026 Ceramic filter   

2. SAM-FIL-001 Heated bonded microfibre filter element  (หากพบฝุ่ นหรือความชืÊนผิดปกติ) 
3. SAM-FIL-004  Coalescing filter 

 

  

รายการอปุกรณท์ีÉจะตอ้งใชง้านในการบาํรุงรกัษาครัÊงถดัไป 

1. 46222026 Ceramic filter  (หากพบฝุ่ นหรือความชืÊนผิดปกต)ิ 
2.  SAM-FIL-001 Heated bonded microfibre filter element  (หากพบฝุ่ นหรือความชืÊนผิดปกต)ิ 
3. SAM-FLOW-001  Sample flow unit  

 

 

วนัและเวลาทีÉดาํเนินการครัÊงต่อไป 

20-21 กรกฎาคม 2569 

 

 

 

 
 

 

                                                                                     ดว้ยความนบัถืออย่างสงู 
 

 

 MICROCEMS SERVICE TEAM 

     



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 8 
รายงานผลการตรวจสอบควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ 

ของระบบบำบัดอากาศ 
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เอกสารแนบที่ 9 
Maintenance plan & Actual results 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 10 
เอกสารการรับเชื้อเพลิงจากบริษัทที่ได้รับอนุญาต 

จากหน่วยงานราชการ 
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เอกสารแนบที่ 11 
เอกสารตรวจประเมินแหล่งรับเชื้อเพลิง 
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เอกสารแนบที่ 12 
ตัวอย่าง Maintenance plan 
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เอกสารแนบที่ 13 
แผนงานปรับปรุง/ส่งเสริมด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

โครงการอนุรักษ์การได้ยิน ประจำปี 2569 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หนา้ 1/1

 = Plan
 = Actual

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค.

5
ดาํเนินการตรวจวดัสมรรถภาพการไดย้ินของพนกังานและลูกจา้งทีÉ

ปฏิบติังานในพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงัเกิน 85 dBA
 - Safety Sup.

6
สรุปผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดยิ้น รายงานผลการตรวจวดั

ในทีÉประชุม Management Review
 - Safety Sup.

3
ดาํเนินการติดประกาศผลการตรวจวดัระดบัเสียง แผนผงัแสดงระดบั

เสียงในแต่ละพืÊนทีÉใหพ้นกังานและลูกจา้งทราบ
 - Safety Sup.

4
อบรมใหค้วามรู้พนกังาน เรืÉอง โครงการอนุรักษก์ารไดยิ้น

5,200             Safety Sup.

1
ดาํเนินการตรวจวดัเสียงทีÉพนกังานหรือลูกจา้งไดรั้บเฉลีÉยตลอด

ระยะเวลา การทาํงาน 8 ชัÉวโมง (Leq 8 hr)
14,400           Safety Sup.

2
ดาํเนินการตรวจวดัปริมาณเสียงสะสมของพนกังานตลอดระยะเวลา

การทาํงาน 8 ชัÉวโมงของพนกังาน(TWA 8 hr)
14,400           Safety Sup.

ลาํดับ กจิกรรม
งบประมาณ

(บาท)
ผู้รับผดิชอบ

                     ปี พ.ศ. 2569
หมายเหตุ

 - เพืÉอป้องกนัและควบคุมไม่ใหพ้นกังานเกิดการสูญเสียการไดย้ิน                -ไม่มีการเสืÉอมสมรรถภาพการไดยิ้นของพนกังานเพิÉมขึÊน  -  -

ไตรมาส 4

แผนงานการปรับปรุง/ส่งเสริมด้านความปลอดภัยและสิÉงแวดล้อม
หน่วยงาน : SE

ส่วน/ฝ่าย : SE/FSED

ชืÉอแผนงาน : โครงการอนุรักษ์การได้ยิน               สรุปผลตามเป้าหมาย

วัตถุประสงค์ เป้าหมาย ไตรมาส 1 ไตรมาส 2 ไตรมาส 3

SF-SE-021 Rev.05 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 14 
แผนการติดตามสุขภาพและสมรรถภาพของพนักงาน (Procedure) 
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Related Doc: SF-SE-072 
 

1. วัตถุประสงค์ 
1.1 เพืÉอเป็นมาตรฐานดา้นสุขภาพสาํหรับการคดัเลือกบุคลากรทีÉจะว่าจา้งเขา้มาปฏิบตัิงาน 
1.2 เพืÉอเป็นการพิสูจน์ว่าบุคลากรทีÉจะเขา้มาร่วมงานมีสุขภาพร่างกายทีÉสมบูรณ์ แข็งแรง ไม่ป่วยดว้ยโรคทีÉเป็นอุปสรรคต่อการ

ปฏิบตัิงาน 
1.3 เพืÉอศึกษาภาวะสุขภาพก่อนเริÉมทาํสัญญาจา้งงาน และเป็นขอ้มูลพืÊนฐานในการประเมินภาวะสุขภาพอยา่งต่อเนืÉอง 
1.4 เพืÉอจดัการตรวจสุขภาพตามผลการชีÊบ่ง และประเมินความเสีÉยงดา้นสุขภาพ ของสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 
1.5 เพืÉอปฏิบตัิให้สอดคลอ้งกบักฎหมาย 

 
2. ขอบเขต 

ใช้เป็นแนวทางในการตรวจติดตามสุขภาพ  และสมรรถภาพของพนักงานบริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จํากัด (มหาชน)  ซึÉ ง
ประกอบดว้ย พนกังานใหม่ และพนกังานทีÉมีอายงุานตัÊงแต่ 6 เดือนขึÊนไป 
 

3. นิยาม  
3.1 การตรวจสุขภาพ หมายถึง การตรวจร่างกาย และสภาวะทางจิตใจตามวิธีทางการแพทย ์เพืÉอให้ทราบถึงความเหมาะสมของ

สภาวะสุขภาพของลูกจา้ง หรือผลกระทบต่อสุขภาพของลูกจา้งอนัอาจเกิดจากการทาํงานเกีÉยวกบัปัจจยัเสีÉยง 
3.2 แพทย ์หมายถึง ผูป้ระกอบวิชาชีพเวชกรรมตามกฎหมายว่าดว้ยวิชาชีพเวชกรรม 
3.3 งานเกีÉยวกับปัจจยัเสีÉยง หมายถึง งานทีÉทาํเกีÉยวกับ สารเคมีอนัตราย จุลชีวเป็นพิษทีÉอาจเป็นเชืÊอไวรัส แบคทีเรีย รา หรือ

สารชีวภาพอืÉนตามทีÉกฎหมายกาํหนด กมัมนัตภาพรังสี ความร้อน ความเยน็ ความสัÉนสะเทือน ความกดดนับรรยากาศ แสง 
เสียง หรือสภาพแวดลอ้มทีÉอาจเป็นอนัตรายต่อสุขภาพตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 
4. ผู้รับผิดชอบ 

4.1 ส่วนทรัพยากรบุคคล (บางสะพาน) ดาํเนินการให้พนกังานใหม่ทุกคนตรวจสุขภาพ ก่อนเริÉมเขา้ทาํงาน และจดัทาํแผนการใน
การตรวจสุขภาพพนกังานประจาํปี ปีละ 1 ครัÊง สรุป และวิเคราะห์ผลตรวจสุขภาพ 

4.2 ส่วนความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม กาํหนดรายการตรวจสุขภาพพนกังาน เฉพาะทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการทาํงาน และสรุป วิเคราะห์
ผลตรวจสุขภาพ 

4.3 หน่วยงานตน้สังกดั จดัให้พนกังานเขา้รับการตรวจสุขภาพ และแจง้รายชืÉอพนกังานทีÉปฏิบตัิงานเกีÉยวขอ้งกบัปัจจยัเสีÉยง ให้
ส่วนความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้มรับทราบ เพืÉอพิจารณา และประสานงานกบัส่วนทรัพยากรบุคคล (บางสะพาน) ในการส่ง
พนกังานเขา้รับการตรวจสุขภาพเพิÉมเติมเป็นกรณีพิเศษ 

 
5. รายละเอียด 

5.1 การตรวจสุขภาพก่อนเริÉมทํางาน 
5.1.1 ส่วน HR ดําเนินการให้พนักงานงานใหม่ทุกคนเข้ารับการตรวจสุขภาพก่อนเริÉ มทํางาน โดยมีรายละเอียด                   

รายการตรวจ ตามเอกสารแนบ 1 
5.1.2 กรณีทีÉผิดปกติ HR แจง้หน่วยงานตน้สังกดั เพืÉอร่วมกนัพิจารณาผลการตรวจทีÉผิดปกติ หลงัจากไดข้อ้สรุป ทาง HR 

ดาํเนินการ ตามขัÊนตอนต่อไป 
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5.2 การตรวจสุขภาพประจําปี  (การตรวจสุขภาพทัÉวไป และการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสีÉยง)  
5.2.1 HR ดําเนินการในตรวจสุขภาพพนักงานประจําปี  โดยมีรายการตรวจสุขภาพ  และมีรายละเอียดรายการตรวจ                   

ตามเอกสารแนบ 2 
5.2.2 HR จดัทาํแผนการตรวจสุขภาพให้ทุกหน่วยทราบก่อนวนัตรวจสุขภาพ เพืÉอจดัพนกังานเขา้รับการตรวจสุขภาพ 
5.2.3 ผลการตรวจสุขภาพ ตอ้งแจง้ให้พนกังานทราบ ดงันีÊ  

5.2.3.1 กรณีทีÉผลการตรวจสุขภาพปกติ ให้แจง้ให้พนกังานทราบภายใน 7 วนั นบัแต่วนัทีÉทราบผล 
5.2.3.2 กรณีทีÉผลการตรวจสุขภาพผิดปกติ ให้แจง้ให้พนกังานทราบภายใน 3 วนั นบัแต่วนัทีÉทราบผล 

5.2.4 กรณีทีÉผลการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยงผิดปกติให้ดาํเนินการดงันีÊ   
5.2.4.1 ส่วน HR, SE และหน่วยงานตน้สงักดั ดาํเนินการให้พนกังานผูน้ัÊนไดร้ับการตรวจสุขภาพซํÊาโดยแพทยอ์า

ชีวเวชศาสตร์ 
5.2.4.2 หากผลการตรวจสุขภาพซํÊา ยืนยนัว่ามีความผิดปกติจริง ให้แพทยร์ะบุความเห็นทีÉบ่งบอกถึงสภาวะสุขภาพ

ของพนกังานทีÉมีผลกระทบ หรือเป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน และทาํการส่งตวัพนกังานเขา้รับการรักษา 
5.2.4.3 ส่วน HR, SE และหน่วยงานตน้สงักดั ทาํการสอบสวนหาสาเหตุพร้อมทัÊงกาํหนดมาตรการในการป้องกนั 

5.3 การตรวจสุขภาพกรณีมีการเปลีÉยนแปลงลักษณะงาน 
กรณีมีการเปลีÉยนแปลง หรือยา้ยงานของพนักงาน, พนักงานไปปฏิบตัิงานในส่วนงานอืÉน ซึÉ งทาํให้การสัมผสัอนัตราย หรือ
ความเสีÉยงจากการทาํงานแตกต่างไปจากเดิม ส่วน HR ตอ้งจดัให้พนกังานไดร้ับการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยงใหม่ทีÉสัมผสั
และตอ้งดาํเนินการตรวจสุขภาพให้เสร็จสิÊนภายใน 30 วนัหลงัจากทีÉมีการเปลีÉยนแปลง หรือโยกยา้ยงาน 

5.4 การตรวจสุขภาพ เพืÉอประเมินสภาวะสุขภาพหลังการประสบอันตราย หรือเจ็บป่วย 
กรณีพนักงานทีÉทาํงานเกีÉยวข้องกับปัจจยัเสีÉยงทางสุขภาพ หรือมีโอกาสไดร้ับผลกระทบจากสภาพแวดล้อมการทาํงานให้
ดาํเนินการตรวจสุขภาพก่อนกลบัเขา้ทาํงานในกรณีดงัต่อไปนีÊ  

5.4.1 ประสบอนัตรายจากการทาํงาน หรือเจ็บป่วยรุนแรง จนตอ้งหยดุงานตัÊงแต่ 3 วนัทาํงานติดต่อกนัขึÊนไป 
5.4.2 ไดร้ับการผา่ตดั หรือเขา้รับการรักษาในโรงพยาบาลติดต่อกนั ตัÊงแต่ 3 วนัทาํงานขึÊนไป 
5.4.3 มีการเจ็บป่วยอืÉน ๆ ทีÉอาจจะส่งผลกระทบต่อความสามารถในการทาํงาน และความปลอดภยัของตนเอง  และเพืÉอน

ร่วมงาน 
ให้พนกังานขอความเห็นจากแพทยผ์ูร้ักษา หรือแพทยป์ระจาํสถานประกอบกิจการ เพืÉอประเมินความพร้อมทางสุขภาพของ
พนักงานก่อนกลบัเขา้ทาํงาน โดยใช้แบบฟอร์มประเมินความพร้อมก่อนกลบัเขา้ทาํงาน (Fit to Work Assessment Form) :               
SF-SE-072 ส่งให้กบัตน้สังกดั ตรวจสอบ และพิจารณาความเหมาะสมในการกลบัเขา้ทาํงาน เมืÉอตน้สังกดัรับรองแลว้ ให้ส่ง
เอกสารต่อไปยงั ส่วนทรัพยากรบุคคล (HR) เพืÉอเก็บบนัทึกเป็นประวตัิ แลว้ส่งสําเนาให้ส่วนความปลอดภยัและสิÉงแวดล้อม 
(SE) เพืÉอรับทราบ และดาํเนินการติดตามมาตรการป้องกนัทีÉแพทยก์าํหนด 

5.5 การโอนย้าย สับเปลีÉยนพนักงาน เพืÉอสุขภาพอนามัยและความปลอดภัย 
5.5.1 ในกรณีพนักงานซึÉ งทาํงานเกีÉยวกบัปัจจยัเสีÉยง มีหลกัฐานทางการแพทยจ์ากโรงพยาบาลทีÉแสดงว่าไม่อาจทาํงานใน

หน้าทีÉเดิมได ้ให้หน่วยงานตน้สังกดัพิจารณาเปลีÉยนงานให้พนกังานผูน้ัÊนตามทีÉเห็นสมควร ทัÊงนีÊ ตอ้งคาํนึงถึงสุขภาพ
และความปลอดภยัของพนกังานเป็นสาํคญั 

5.5.2 กรณีพนกังานตัÊงครรภ ์ให้หน่วยงานตน้สังกดั พิจารณาสับเปลีÉยนเวลาการทาํงานของพนกังาน เพืÉอความปลอดภยั และ
แจง้ให้ HR รับทราบเป็นหนงัสือ เพืÉอแกไ้ขระบบการบนัทึกเวลาการปฏิบตัิงานของพนกังานนัÊน 
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5.6 กรณีมีการเพิÉม หรือเปลีÉยนแปลงสารเคมีทีÉใช้ในการผลิต  
หน่วยงาน SE ตอ้งพิจารณาถึงชนิด และประเภทของสารเคมีนัÊนๆ ซึÉงมีผลต่อสุขภาพพนกังาน และนาํมากาํหนดรายการตรวจ
สุขภาพสาํหรับกลุ่มพนกังานทีÉปฏิบตัิงานกบัสารเคมีนัÊน และแจง้ HR เพืÉอดาํเนินการต่อไป 

 
6. บันทึก 

6.1 การตรวจสุขภาพของพนกังานจดัเก็บ หน่วยงาน HR เป็นเวลาอยา่งนอ้ย 2 ปี นบัแต่วนัทีÉสิÊนสุดการเป็นพนกังาน  
6.2 ผลการตรวจสุขภาพของพนกังานซึÉงทาํงานเกีÉยวกบัปัจจยัเสีÉยง ทีÉอาจทาํให้เกิดโรคมะเร็งจากการทาํงานตามประกาศกระทรวง

แรงงานว่าดว้ยการกาํหนดชนิดของโรคทีÉเกิดขึÊนตามลกัษณะ หรือสภาพของงาน หรือเนืÉองจากการทาํงานให้เก็บไวไ้ม่น้อย
กว่า 10 ปี นบัแต่วนัทีÉสิÊนสุดการเป็นพนกังาน 

 
7. อ้างอิง 

7.1 กฎกระทรวง กาํหนดมาตรฐานการตรวจสุขภาพลูกจา้ง ซึÉงทาํงานเกีÉยวกบัปัจจยัเสีÉยง พ.ศ. 2563 
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เอกสารแนบ 1 รายการตรวจสุขภาพสําหรับพนักงานใหม่ 
 

หน่วยงาน (ตําแหน่ง) ปัจจัยเสีÉยง 

รายการตรวจสุขภาพ 
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All (พนกังานใหม่ทกุตาํแหน่ง) ทัÉวไป / เสียงดงั / รังสี / ฝุ่ น / ใชส้ายตามาก              
SE Lab (Staff, Crew) สารเคมีอนัตราย (Phenol, Acetone, Isopropyl alcohol, 

Hexane, Sulfuric, Nitric, Potassium dichromate, Mercury) 
             

TP Lab (Tech, Operator) สารเคมีอนัตราย (Methanol, Nitric, Isopropyl alcohol, 

Hexane) 
             

TCM Lab (Cellar Operator) สารเคมีอนัตราย (Ether, Sulfuric, Nitric, Potassium 

dichromate) 
             

ARP (Crew) สารเคมีอนัตราย (Methanol, Isopropyl alcohol, Sulfuric, 

Potassium dichromate, Mercury) 
             

3RC (Entry Operator) สารเคมีอนัตราย (Thinner)              
MM (Tech, Crew) ฝุ่ น, ผงเหลก็, ฟูมโลหะจากงานเชืÉอม              
MR (Sup shift, Tech, Crew) ฝุ่ น, ผงเหลก็, ฟูมโลหะจากงานเชืÉอม              
UO Maintenance (Tech, Crew) ฝุ่ น, ผงเหลก็, ฟูมโลหะจากงานเชืÉอม              
PKL (Welder operator) ฝุ่ น, ผงเหลก็, ฟูมโลหะจากงานเชืÉอม              
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เอกสารแนบ 2 รายการตรวจสุขภาพประจําปี 

กลุ่มการตรวจสุขภาพประจําปี 

รายการตรวจสุขภาพ 
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1. พนกังานทุกคน                         
2. พนกังานทีÉทาํงานสัมผสัปัจจยัเสีÉยง                         

2.1 SE Lab                          
2.2 TP Lab                          
2.3 TCM Cellar Operator                         
2.4 ARP                         
2.5 3RC Entry Operator                         
2.6 ทาํงานในทีÉอบัอากาศ                         

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 15 
Diagram แสดงระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



spsco
Rectangle



spsco
Rectangle



spsco
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 16 
บันทึกปริมาณการใช้น้ำ-น้ำเสียของโรงงาน ปี 2569 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



สรุปการใช้น า้มกราคม - มิถุนายน 2569

Month Jan-26 Feb-26 Mar-26 Apr-26 May-26 Jun-26 Sum Average/month Average/day

Raw Water (น ้ำดบิ) 50,051        55,429        57,155         57,493        43,435        59,622        323,185    53,864          1,785.55   

Treat water  (น ้ำทีน่ ำกลบัมำใชใ้หมจ่ำก Final pond) 17,525        18,676        21,472         22,632        16,773        21,952        119,030    19,838          657.62      

Total water used (Raw water+Treated water) 67,576        74,105        78,627         80,125        60,208        81,574        442,215    73,703          2,443.18   

Waste Water (น ้ำเสยี) 77,836        79,929        86,527         87,154        68,300        88,228        487,974    81,329          2,695.99   

Water discharge (Waste water - Treated water) 60,311        61,253        65,055         64,522        51,527        66,276        368,944    61,491          2,038.36   

Reused water (%) (TW:RW) 35.01 33.69 37.57 39.36 38.62 36.82 36.83 36.83 36.83

Reused water (%) (TW:WW) 22.52 23.37 24.82 25.97 24.56 24.88 24.39 24.39 24.39

น ำ้เสยี / Production (m3/Ton) 1.99 3.14 2.25 2.41 1.80 2.16 2.24 2.24 2.24

steam  boiler  (ton) 3,443        3,470         3,628         3,436        2,609        4,010         20,596      3,433            114            

CPCM Charge 45,848      25,182       40,918       38,246      39,279      42,237       231,710    38,618          1,280        

Production 39,162.41 25,466.87 38,537.21  36,144.47 37,861.63 40,819.24 217,991.8 36,332          1,204        

Total This year



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 17 
การติดตั้งเครื่องมือหรือเครื่องอุปกรณ์พิเศษ 
และเครื่องมือหรือเครื่องอุปกรณ์เพ่ิมเติม 

ของบริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



spsco
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 18 
ผลการทดสอบการเชื่อมโยงระบบการรับส่งข้อมูลจากโรงงาน 
อุตสาหกรรมเข้ากับระบบตรวจสอบมลพิษระยะไกล (OPMS) 

ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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แบบบันทึกข้อมูลโรงงานส าหรับการขอเชื่อมต่อระบบเฝ้าระวังและเตือนภัย 
มลพิษระยะไกล (Pollution Online Monitoring System : POMS) 

 (ส าหรับระบบเฝ้าระวังมลพิษน  าระยะไกล (Water Pollution Monitoring : WPMS)) 
 

1.  ข้อมูลทั่วไปของโรงงาน 

ชื่อโรงงาน........................................................................เลขทะเบยีน............................................................. 

ประกอบกิจการ................................................................................................................. .............................. 

เขตประกอบการ/นิคมอุตสาหกรรม (ถ้ามี)……………………………………………………………………...………………….... 

ที่ตั้ง เลขที่..................................................หมู่...........ซอย.................ถนน....................... ............................... 

ต าบล...............................อ าเภอ................................จังหวัด..........................ไปรษณีย์............ ......................  

พิกัดโรงงาน ละติจูด………………………………………...….ลองติจูด……..……………………………………………….………... 

หมายเหตุ : ให้แนบไฟล์ภาพถ่ายหน้าโรงงานหรือป้ายโรงงานหรือสัญลักษณ์ของโรงงานส่งมาพร้อมด้วย 

 

2.  ข้อมูลผู้ติดต่อประสานงาน 

2.1 ชื่อผู้ติดต่อประสานงาน........................................................... .................................................................. 

ต าแหน่ง ................................................. ........................................................................................................ 

โทรศัพท์ ................................................... โทรศัพท์มือถือ.............................................................................. 

อีเมล.............................................................................................................................................................. 

2.2 ชื่อผู้ติดต่อประสานงาน............................................................................................................................. 

ต าแหน่ง ..................................................... .................................................................................................... 

โทรศัพท์ ...................................................... โทรศัพท์มือถือ............................................................................ 

อีเมล ............................................................................................................................................................. 
 

3.  อีเมลส าหรับแจ้งเตือนค่าเกินมาตรฐาน 
     3.1  ……………………………………………………………………………………………………………………………………………. 

3.2  …………………………………………………………………………………………………………………………………………….  
 
 

 

บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จ ากัด (มหาชน) 10770000125407 

เหล็กแผ่นรีดเย็นชนิดม้วน 

- 

111 4 

แม่ร าพึง บางสะพาน ประจวบคีรีขันธ์ 77140 

11.222985174531525 99.5429747399749 

นางสาวศิวพร  จ าปา 

ผู้จัดการส่วนความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

032-510699 ตอ่ 2811 087-2682268 

Siwaporn_jam@tcrss.com 

นางสาวรัตนาภรณ์  แก้วจีน 

หัวหน้างานห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม 

032-510699 ตอ่ 2816 092-2467000 

Rattanaporn_kae@tcrss.com 

Siwaporn_jam@tcrss.com 

Rattanaporn_kae@tcrss.com 
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4. รายละเอียดจุดตรวจวัดจุดที่ : ......................../........................ 

      4.1  อัตราการระบายน้ าทิ้ง (Flow Rate)  

                4.1.1 เฉลี่ย  : ………………………………………. m3/d 

                4.1.2 ต่ าสุด : ………………………………………. m3/d  

                4.1.3 สูงสุด : ………………………………………. m3/d                     

          4.2  ระบบบ าบัด :        ไม่มี         มี (ระบุ) ......................................................................... .................. 

          4.3  พิกัดจุดที่ติดตั้งเครื่องมือตรวจวัด : ละติจูด……………...………...….  ลองติจูด……..…………………………… 

          4.4 รายละเอียดคอมพิวเตอร์หรืออุปกรณ์ติดตั้งโปรแกรม 

                       อุปกรณ์เชื่อมต่อ :          คอมพิวเตอร์ ระบบปฏิบัติการ : .................................................................... 

                                                       อ่ืนๆ (ระบุ) : .................................................................................................  
            ความจุของเครื่อง ................................. ....... Gigabyte (GB) 

        4.5 รายละเอียดเครื่องมือตรวจวัด  

   4.5.1  เครื่องมือตรวจวัด (ยี่ห้อ/) : ……………………………………….………....…  รุ่น : …………………………………………………. 

             4.5.2  หมายเลขเครื่อง (Serial Number) (ถ้ามี) : …………………………………………………………………………………..…………   

             4.5.3  ผู้ผลิตหรือผู้จ าหน่าย : ………………….……………………………………………………………………………………………….……… 
             4.5.4  อุปกรณ์แปลงสัญญาณ (Converter) ยี่ห้อ : ........................................   รุ่น : ..................................................  
 

พารามิเตอร์ เทคนิคตรวจวัด ช่วงการวัด หน่วย1 
ค่า

มาตรฐาน
ตาม EIA 

เลข
ช่องสัญญาณ2 

อัตราการระบายน้ าทิ้ง (FLOW) Area-velocity  0-400 m3/hr - 2 

การใช้ไฟฟ้าระบบบ าบัด (WATT) Digital power meter 0-350 kW - 3 

ค่าบีโอดี (BOD) UV visible 0-30 mg/l 20 4 

ค่าซีโอดี (COD) UV visible 0-180 mg/l 120 1 

อ่ืนๆ................................      
 

     1  หมายถึง  ค่าที่ส่งต้องเป็นหน่วยเดียวกับหน่วยท่ีก าหนดในตาราง 
    2  หมายถึง  เลขช่องสัญญาณจากโปรแกรมส่งข้อมูล      
    กรณีมีการติดตั งเคร่ืองตรวจวัดมากกว่า 1 จุด ให้กรอกข้อเฉพาะมูลข้อ 3 ของนั่นๆ เพ่ิม 

 ลงชื่อ ................................................... ผู้ให้ข้อมูล 
        (                                        ) 
             วันที่ ....30.../...11....../..2564....... 
 

3,349 

 ระบบบ าบัดน้ าเสียแบบเคมีและแบบชีวภาพ 

11.221651089596408 99.54549187568387 

Endress+Hauser STIP scan 

WT-2012V19032 

Endress+Hauser 

 Windows 7 

ICADAM 4017+ 

1,166 

4,989 

นางสาวรัตนาภรณ์  แก้วจีน 
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เอกสารแนบที่ 19 
ประกาศระเบียบปฏิบัติการขับรถขนส่งวัตถุดิบ 

และผลิตภัณฑ์ในพื้นที่บริษัท 
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เอกสารแนบที่ 20 
เอกสารข้อบังคับเจ้าพนักงานจราจรจังหวัดประจวบคีรีขันธ์ 
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เอกสารแนบที่ 21 
บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการขนส่งเชื้อเพลิง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



การท างานท่ีต า่กว่ามาตรฐาน สภาพท่ีต า่กว่ามาตรฐาน

สรปุอบุติัเหตท่ีุเกิดขึน้จากการขนส่งเช้ือเพลิง เดือน มกราคม - มิถนุายน 2569

สาเหตุ

Summary of accident caused by fuel transportation on January - June 2026

เป้าหมาย : การบาดเจบ็ = 0 , อบุติัเหต ุ< 3 ครัง้

มาตรการป้องกนั
ติดตามผล

ในระยะ 1 เดือน
คิดเป็น % 

การปรบัปรงุ/ป้องกนั
ท่ี

วนัท่ี
เกิดเหตุ

ประเภทอบุติัเหตุ
หน่วยงาน
ท่ีรบัผิดชอบ

ZERO
ACCI
DENT



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 22 
เอกสารการจัดการในกรณีรถขนส่งสารเคมีเกิดอุบัติเหตุ 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 











 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 23 
สำเนาหนังสือการดำเนินการเก็บขนสิ่งปฏิกูลหรือมูลฝอย 

ของ อบต. แม่รำพึง 
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เอกสารแนบที่ 24 
เอกสารการขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

ออกนอกบริเวณโรงงาน (กอ.1) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หนั งสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขที่ 2569-10912

หนังสือฉบับนี้ออกให้ เพื่อแจ้ งผลการพิจารณาของ

บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จำกัด (มหาชน)

ทะเบียนโรงงานเลขที่ 10770000125407

โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดังนี้

ลำดั บ
ที่

รหั สสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุที่ไม่ใช้แล้ว

ชื่อสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้ว ปริ มาณ(ตั น)
รหั สการ
จั ดการ

ผู้ รั บดำเนินการ เหตุผล

1 120101 เศษเหล็ก 5,000.000 011 10111500125367

2 120101 เศษเหล็ก 500.000 011 72370000125559

3 120114 ผงตะกอนจากการเจียรลูกรีด 20.000 042 10250004625603

4 120114 ผงตะกอนจากการเจียรลูกรีด 60.000 042 10250387625642

5 150202 เศษผ้ าปนเปื้อนน้ำมันและสารเคมี 20.000 042 10250004625603

6 150202 เศษผ้ าปนเปื้อนน้ำมันและสารเคมี 50.000 042 10250387625642

7 150110
กระดาษปนเปื้อนน้ำมันและสารเคมี (WP1 WP2) ภาชนะปนเปื้อนน้ำมันและสารเคมี

(WP3 WP4)
20.000 042 10250004625603

8 150110
กระดาษปนเปื้อนน้ำมันและสารเคมี (WP1 WP2) ภาชนะปนเปื้อนน้ำมันและสารเคมี

(WP3 WP4)
50.000 042 10250387625642

9 150110
กระดาษปนเปื้อนน้ำมันและสารเคมี (WP1 WP2) ภาชนะปนเปื้อนน้ำมันและสารเคมี

(WP3 WP4)
2.000 039 10250387625642

10 120118 กากของเสียปนเปื้อนน้ำมันจากกระบวนการผลิต 30.000 042 10250004625603

11 120118 กากของเสียปนเปื้อนน้ำมันจากกระบวนการผลิต 200.000 042 10250387625642

12 190810 ตะกอนน้ำมันจากระบบบำบัดน้ำเสีย (waste oil) 460.000 042 10250387625642

13 100101 ขี้เถ้ า (Ash) 140.000 071 10250414925643

14 100101 ขี้เถ้ า (Ash) 295.000 083 20730005625510

15 190206 ผงเหล็กออกไซด์ (Iron oxide) 15.000 071 10250414925643

16 190206 ผงเหล็กออกไซด์ (Iron oxide) 30.000 049 72230000125423

17 120101 เศษเหล็ก 17,000.000 011 10770200125397

18 120101 เศษเหล็ก 1,500.000 011 20770500125426

19 120101 เศษเหล็ก 2,500.000 011 20740004425481

20 120101 เศษเหล็ก 1,500.000 011 72110100125517

21 160215 หลอดไฟ 2.000 049 10250004625603

22 170604 ใยแก้ ว (Insulation) 10.000 071 10250414925643

23 190899 ตะกอนปูนขาว 5.000 071 10250414925643

24 161104 อิฐทนไฟ (Refractory Brick) 25.000 071 10250414925643

25 170203 พลาสติกประเภท poly propylene (packing media) 3.000 071 10250414925643

26 190905 เรซินเสื่อมสภาพ (Used resin) 5.000 071 10250414925643

27 160802 แคตาลิส 5.000 042 10250387625642

28 170903 เศษยางปนเปื้อนน้ำมัน 5.000 042 10250387625642

29 190206 Iron Oxide 2,480.000 081 0103544001151

30 190206 Iron Oxide 240.000 081 0105548061452

31 130113 น้ำมันไฮดรอลิกที่ผ่านการใช้ งานแล้ ว 15.000 049 10740800225467

32 150101 แกนกระดาษ 10.000 011 1809900883676

33 190206 ผงเหล็กออกไซด์ (Iron oxide) 50.000 049 10400100325505

34 190206 ผงเหล็กออกไซด์ (Iron oxide) 80.000 049 10250000425594

35 190810 ตะกอนน้ำมันจากระบบบำบัดน้ำเสีย (waste oil) 170.000 042 10250004625603

รายการที่ได้ รับอนุญาตมีผลบังคับใช้ ตั้ งแต่วันที่ 1 มกราคม 2569 ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2569

ออกให้  ณ วันที่ 1 มกราคม 2569
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฉบับนี้อนุญาตโดยใช้ ระบบอิเล็กทรอนิกส์



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 25 
เอกสารการแจ้งรายละเอียดการจัดการสิ่งปฏิกูล 

และวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (กอ.2) 
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เอกสารแนบที่ 26 
เอกสารแสดงรายละเอียดเกี่ยวกับการนำหลักการ 3R 

มาประยุกต์ใช้ในการจัดการการทิ้งขยะให้ถูกต้อง 
มากกว่า 90% ทุกพื้นที่ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Environmental  Objective  and Target  review  

ประเมินผลการทิง้ขยะถูกต้องตามประเภทเปรียบเทยีบแต่ละจุดทีต่ดิตัง้ เดอืนมกราคม - มิถุนายน 2569 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Environmental  Objective  and Target  review 

EMP-1  ปี 2569 ควบคุมการทิง้ขยะให้ถูกต้องทุกพืน้ที่ 

ปี เร่ือง วตัถุประสงค์ เป้าหมาย ผลการด าเนินการ 

2569 ควบคุมการทิง้ขยะ
ให้ถูกต้อง 

ควบคุมการทิง้ขยะให้
ถูกต้อง  

ทุกพืน้ที่ทิง้ขยะ
ถูกต้อง 100% 

เดือนมกราคม - มิถุนายน 
พ.ศ. 2569 ทุกพืน้ที่ทิง้
ขยะได้ถูกต้อง = 100% 

 

 

 

 
 



การประยกุตใ์ช้หลกัการ 3R ในโรงงาน 

วตัถปุระสงค ์
- เพื่อลดปริมาณการปล่อยมลพิษทางน ้าลงในแหล่งน ้าสาธารณะ 

เป้าหมาย 
- น าน ้าท่ีผ่านการบ าบดัแล้วกลบัมาใช้ใหม่มากกว่า 25% เพื่อลด 
การปล่อยน ้าออกนอกโรงงาน 

ผลการด าเนินการ 
- เดือนมกราคม - มิถนุายน 2569 สามารถน าน ้าท้ิงกลบัมาใช้ ใหม่เฉล่ียเดือนละ  
19,838 ลูกบาศกเ์มตร ซ่ึงสามารถลดการปล่อยน ้าออกสู่แหล่งน ้าสาธารณะ 
เฉล่ียร้อยละ 24.39 ต่อเดือน 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 27 
หนังสือแจ้งปิดหลุมฝังกลบ 
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เอกสารแนบที่ 28 
แผนการบำรุงรักษาต้นไม้ภายในพื้นที่สีเขียวของโครงการ 
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เอกสารแนบที่ 29 
เอกสารแสดงสัดส่วนพนักงานท้องถิ่น-ต่างถิ่น 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

จังหวดั จ ำนวนคน เปอรเ์ซ็น 

ประจวบครีขีนัธ ์ 556 81% 

จังหวดัอืน่ๆ 128 19% 

รวมพนักงาน (คน) 684  

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 30 
แผนชุมชนสัมพันธ์ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ล ำดับ หมำยเหตุ

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

กจิกรรมฯ / กำรบรจิำคใหห้น่วยงำนตำ่ง ๆ

1 สนับสนุนงบประมำณจัดกจิกรรมวนัเด็ก                   

2 กจิกรรมทิง้ซัง้กอเพือ่เพิม่ปรมิำณสตัวน์ ้ำ                     

3 จัดรถรับ-สง่ใหนั้กเรยีนโรงเรยีนบำ้นทำ่ขำมร่วมกจิกรรมทีโ่รงเรยีนบำงสะพำนวทิยำ                   

4 มอบน ้ำดืม่ส ำหรับกำรใชใ้นกจิกรรมจติอำสำพัฒนำใหก้ับอ ำเภอบำงสะพำน                   

5 ร่วมกจิกรรมจติอำสำพัฒนำ ณ ศนูยพั์กพงิร่วมใจอุน่ไอรัก ต.พงศป์ระศำสน ์อ.บำงสะพำน จ.ประจวบฯ                     

6 มอบน ้ำดืม่ส ำหรับใชใ้นงำนบวงสรวงศำลเจำ้แมร่ ำพงึ                     

7 สนับสนุนงบประมำณกำรจัดงำนกฬีำประเพณีกำรกศุล                     

8 กจิกรรมโครงกำรลกูหลำนหว่งใย ใสใ่จสขุภำพผูส้งูวยั                   

9 มอบน ้ำดืม่ใหด้ำ่นชมุชน ต.แมร่ ำพงึ

10 กจิกรรมเดนิ-วิง่เก็บขยะชำยหำดแมร่ ำพงึ

11                     

12

13

14

15

16

17

18

19

20

Actual =

สว่น Administration (BSP)

สรปุผลการด าเนนิงาน 2569
รำยละเอยีดกจิกรรม 
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เอกสารแนบที่ 31 
แผนแรงงานสัมพันธ์ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



REMARK 
  X  = PLAN
      = ACTUAL

1 ด ำเนินกำรประกวดรำงวลัดำ้นแรงงำนสมัพนัธ ์และสวสัดกิำรแรงงำน X

2 ด ำเนินกำรจดัประชุมคณะกรรมกำรสวสัดกิำรฯ X   X X X 
        

3 ด ำเนินกำรเยีย่มไขแ้ละเยีย่มคลอดพนกังำน X X X X X X X X X X X X   

4 ด ำเนินกำรรว่มงำนสวดพระอภธิรรมศพพนกังำนและญำตพินกังำน X X X X X  X  X  X  X  X  X  X   

5 ด ำเนินกำรจดัท ำกจิกรรมเดอืนเกดิ "Happy Birthday เปย์หนึ่งมือ้" X X X X X X X X X X X X   

6 ด ำเนินกำรจดักจิกรรมวนัสงกรำนต์       X       

7 ด ำเนินกำรจดักจิกรรม TCR RUNNING 2026 X X X X X X X X X X X   

8 ด ำเนินกำรจดัศกึษำดูงำนของคณะกรรมกำรสวสัดกิำรฯ       X

9 ด ำเนินกำรกจิกรรมบรจิำคโลหติ X 

10 ด ำเนินกำรกจิกรรมโรงงำนสขีำว X X X X X X X X X X X X 

11 ด ำเนินกจิกรรม เขำ้พรรษำ (ถวำยเทยีนและผำ้อำบน ้ำฝน) อ.บำงสะพำน X 

12 ด ำเนินกำรจดัท ำรำยงำนสรปุขอ้มลู มอบรำงวลั Improvement Awards  X X X X X X X X X X X X 

13 ด ำเนินกำรกจิกรรม TCRSS Team Relation & CSR X X

14 ด ำเนินกำรกจิกรรม ฅนเหลก็มนิิมำรำธอน X 

ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

แผนงานแรงงานสมัพนัธ์ - Employee Relation

สรปุผลการด าเนินงาน 2569
รำยละเอยีดกจิกรรม ล ำดบั 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 32 
พื้นที่สีเขียว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



1 2

3 4

5 6

9 10

7

8

รูปแสดงพื้นที่สีเขียวภายในพื้นที่โครงการ ช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569
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เอกสารแนบที่ 33 
ขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียน และผลการรับเรื่องร้องเรียน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

คณะท ำงำนรับเร่ืองร้องเรียน 

ผูจ้ดัการฝ่ายงานส่ิงแวดลอ้ม 

ผูจ้ดัการส่วนงานส่ิงแวดลอ้ม 

หวัหนา้งานส่ิงแวดลอ้ม  

ที่เบอร ์032-510699 ต่อ 2511 , 2811 

ผูร้อ้งเรียน (ภายใน/ภายนอก) 

คณะท างานรบัเรื่องรอ้งเรยีน 

หวัหนา้ควบคมุโรงงาน / เจา้หนา้ที่ส่ิงแวดลอ้มรบัเรื่องรอ้งเรียน 

ท าการบนัทึกลงในแบบฟอรม์ค ารอ้ง (ทนัที) 

แจง้แผนก / หน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง (ภานใน 1 วนั) 

ด าเนินการแกไ้ขโดยทนัที 

แจง้ผลการแกไ้ขใหผู้ร้อ้งเรียนและคณะท างานทราบ 

ประชมุกบัผูบ้รหิารเพื่อก าหนดวธีิการแกไ้ข (ภายใน 2 วนั) 

ก าหนดวิธีการแกไ้ข (ภายใน 1 วนั) 

ด าเนินการแกไ้ขและป้องกนั ตามระยะเวลาที่ก าหนด 

บนัทึกการแกไ้ขปัญหา ลงแบบฟอรม์ค ารอ้งผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้ม (ทนัที) 

รายงานผลการแกไ้ขใหผู้เ้ก่ียวขอ้งทราบ ภายหลงัการแกไ้ข 1-2 วนั 

กรณีแกไ้ขไดท้นัท ี กรณีไม่สามารถแกไ้ขไดท้นัท ี

หลงัการแกไ้ขเสร็จ 1 วนั ภายใน 1 วนั 

แจง้ความกา้วหนา้ของแผนงานแกไ้ขแก่

ผูร้อ้งเรียนเพือ่ทราบความคบืหนา้ทกุ ๆ 

7 วนั จนกว่าจะด าเนนิการแลว้เสร็จ 

แจง้ระยะเวลาแกไ้ขใหผู้ร้อ้งเรียนทราบ 

แจง้ผลการพจิารณาเบือ้งตน้ใหผู้ร้อ้งเรียนทราบถึงขัน้ตอน

ในการพจิารณาและการแกไ้ขขอ้รอ้งเรียนภายใน 1-2 วนั 
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เอกสารแนบที่ 34 
เอกสารการแต่งตั้งคณะกรรมการอาชีวอนามัย 

และนโยบายด้านความปลอดภัย 
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เอกสารแนบที่ 35 
สรุปผลสถิติอุบัติเหตุในโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ชนิดอุบัติเหตุ ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. รวม

1. ทุพพลภาพ / เสียชีวติ 0 0 0 0 0 0 0

2.บาดเจ็บหยุดงานเกิน 3 วนั 0 0 0 0 0 0 0

3.บาดเจ็บเล็กน้อย หยุดงานไม่เกิน 3 วนั 0 0 0 0 0 0 0

รวม 0 0 0 0 0 0 0

จาํนวนชัÉวโมงการทาํงาน 123,619 128,130 131,709 116,227 140,219 131,217 -            -            -            -            -            -            771,122    

ค่า I.F.R 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 0.00

อตัราความถีÉการบาดเจ็บ (Injury Frequency Rate, I.F.R.) มีคา่เทา่กับ 0.00
*หมายเหตุ  :

อตัราความถีÉการบาดเจ็บ (Injury Frequency Rate, I.F.R.) ประจาํปี 2569

I.F.R.  =    จาํนวนพนักงานทีÉได้รับบาดเจ็บ     * 1000000
จาํนวน ชม.การทาํงานของพนักงานทัÊงหมดในโรงงาน

ชนิดอุบัติเหตุ ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. ม.ิย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. รวม

1. จาํนวนวนัทีÉสูญเสียจากการบาดเจ็บรุนแรง / เสียชีวติ 0 0 0 0 0 0 0

2. จาํนวนวนัทีÉสูญเสียจากการบาดเจ็บหยุดงานเกิน 3 วนั 0 0 0 0 0 0 0

3. จาํนวนวนัทีÉสูญเสียจากการบาดเจ็บเล็กน้อย หยุดงานไม่เกิน 3 วนั 0 0 0 0 0 0 0

รวม 0 0 0 0 0 0 0

จาํนวนชัÉวโมงการทาํงาน 123,619 128,130 131,709 116,227 140,219 131,217 -         -         -         -         -         -         771,122

ค่า I.S.R 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! 0.00

อตัราความรุนแรงของการบาดเจ็บ (Injury Severity Rate: ISR) มีคา่เทา่กับ  0.00

*หมายเหตุ  :

อตัราความรุนแรงของการบาดเจ็บ (Injury Severity Rate, I.S.R.) ประจําปี 2569

I.S.R.=   จาํนวนวันทาํงานทัÊงหมดทีÉพนักงานสญูเสียเนืÉองจากการบาดเจ็บ  * 1,000,000
จาํนวน ชม.การทาํงานของพนักงานทัÊงหมดในโรงงาน



วนัทีѷเกดิเหตุ อบตัเิหตเุร ืѷอง ฝ่าย สว่น หนว่ยงาน TCRSS/Co
ntractor

ประเภท
อบุตัเิหตุ สาเหตุ ความรนุแรง รายละเอยีด การกระทาํทีѷไมป่ลอดภยั สภาพการณ์ทีѷไมป่ลอดภยั มาตรการป้องกนั

11/3/2026 รถบรรทกุ SVL - L22ถอยชน
ประต ูShutter R1

SVL SVL SVL Contractor รถยนต/์รถบัส Unsafe 
Action

Property 
Damage

วนัทีѷ 11 มนีาคม 2569 เวลา 14.01 น. นายกรวชิญ ์ภวูรณ์ (รหัส
พนักงาน L1475) อาย ุ37 ปี อายงุาน 7 ปี ปฏบิัตหินา้ทีѷขับรถเทรล
เลอรห์มายเลข L22 (ทะเบยีนหัวลาก 70-3098 ปข. / หาง 
70-3099 ปข.) รับสนิคา้ประเภท CRC นา้หนัก 33.410ตัน จากตน้
ทาง TCRSS จ.ประจวบครีขีันธ ์เพืѷอจัดสง่ไปยังบรษัิท JSG JFE 
Steel Galvanizing (Thailand) Ltd. จ.ระยอง
ขณะเขา้รับสนิคา้ทีѷตน้ทาง มสีภาพอากาศฝนตกหนัก โดยเจา้หนา้ทีѷ
ซอ่มบารงุของ TCRสาขา 1 ไดเ้ปิดประตชูอ่ง R1 เพืѷอใหร้ถกระบะขน
เครืѷองมอืเขา้อาคารและเนืѷองจากฝนตก จงึเปิดประตใูนลักษณะ “ไม่
สดุระยะ” เพืѷอป้องกันละอองฝนเขา้สูพ่ืѸนทีѷภายใน ตอ่มา นายกรวชิญ์
 ภวูรณ์ ไดข้ับรถมาขึѸนสนิคา้ยังประต ูR1ขณะทาการถอยรถเขา้ประตู
 บรเิวณสว่นสปอยเลอรห์ลังคารถชนกับประตโูรงงานไดรั้บความ
เสยีหาย

พขร.ละเลยกฎระเบยีบความปลอดภัย  ( 
STD การถอยเขา้ประต ูประตตูอ้งขึѸนสดุ – 
ลงสดุเทา่นัѸน )    

ประต ูR1 กอ่นการถอยเขา้ อยูใ่นลักษณะเปิดไมส่ดุ 1. กําหนดใหน้ายกรวชิญ ์ภวูรณ์  เขา้อบรมขับชีѷเชงิป้องกัน ประจําปี 2569 
2. เพิѷมขอ้กําหนดความปลอดภัยการถอยเขา้ประตโูรงงาน  “พขร.มหีนา้ทีѷตอ้ง
จอดรถ และลงไปตรวจสอบทกุครัѸง  ประตใูห ้มัѷนใจวา่อยูตํ่าแหน่งเปิดสดุ  และ
 ตรวจสอบความปลอดภัยพืѸนทีѷกอ่นถอยเขา้” ลงในคูม่ืѷอ( LTC-SD-LH-001 )
3. จัดทํา Safety Tool Box สืѷอสารใหก้ับ พขร.ทราบ 100% พรอ้มบันทกึ
หลักฐานการผลการทดสอบ   

4. จป.วชิาชพี  Safety Patrol รว่มกับ เจา้ของพืѸนทีѷ สุม่ตรวจสอบการ
ปฏบิัตงิานของ พขร.ในพืѸนทีѷโรงงาน TCRSS ตาม

1/4/2026 รถบัสรับสง่พนักงานสายบาง
สะพานนอ้ยชนทา้ยรถสายบา้น
กรดู

ฉัตร
ทอง

ฉัตรทอง ฉัตรทอง Contractor รถยนต/์รถบัส Unsafe 
Action

Property 
Damage

1.การเตรยีมและปฏบิัตงิาน : รถรับสง่พนักงานกะเชา้จํานวน 3 คัน 
จอดตอ่แถวเรยีงลําดับกันเพืѷอรอเวลาออกรถตามปกต ิณ จดุจอด คอื
 คันทีѷ 1 สายเกาะยายฉมิ, คันทีѷ 2 สายบา้นกรดู และคันทีѷ 3 สาย
บางสะพานนอ้ย
2.พบความผดิปกตริะหวา่งเคลืѷอนรถ : เมืѷอถงึเวลา 15.30 น. พขร. 
คันทีѷ 1 ไดเ้คลืѷอนรถออกจากจดุจอด สง่ผลให ้พขร. คันทีѷ 2 และ
คันทีѷ 3 เคลืѷอนรถขับตามชา้ๆ ตามลําดับ หลังจากนัѸน พขร. คันทีѷ 1 
ไดเ้หยยีบเบรกเพืѷอหยดุรถกะทันหัน เนืѷองจากตระหนักไดว้า่
เจา้หนา้ทีѷ รปภ. ยังไมไ่ดเ้ป่านกหวดีใหส้ญัญาณปลอ่ยรถ
3.ตัดสนิใจเบรกกระชั Ѹนชดิ : การหยดุรถกะทันหันของคันหนา้สดุ 
สง่ผลให ้พขร. คันทีѷ 2 ตอ้งเหยยีบเบรกกะทันหันตามแตย่ังสามารถ
ควบคมุรถใหห้ยดุสนทิไดทั้นทว่งท ีในขณะทีѷ พขร. คันทีѷ 3 ซึѷงขับ
ตามหลังมาในระยะกระชั Ѹนชดิ ไมทั่นเบรกหยดุรถ
4.เกดิอบุัตเิหต ุ: รถรับสง่พนักงานคันทีѷ 3 พุง่ชนทา้ยรถคันทีѷ 2 
อยา่งจัง สง่ผลใหต้ัวรถทัѸงสองคันไดรั้บความเสยีหาย โดยไมม่ี
พนักงานหรอืผูใ้ดไดรั้บบาดเจ็บจากเหตกุารณ์นีѸ

1.ไมป่ฏบิัตติามขั Ѹนตอนมาตรฐาน : พขร. 
คันทีѷ 1 เคลืѷอนรถออกจากจดุจอดโดย
พลการกอ่นทีѷเจา้หนา้ทีѷ รปภ. จะเป่านกหวดี
ใหส้ญัญาณปลอ่ยรถตามขั Ѹนตอนความ
ปลอดภัยทีѷกําหนดไว ้เมืѷอตระหนักไดจ้งึ
หยดุรถกะทันหันจนเกดิการสง่ตอ่ความเสีѷยง
2.การขับขีѷในระยะกระชั Ѹนชดิ : พขร. คันทีѷ 3
 ขับเคลืѷอนรถตามหลังคันทีѷ 2 ในระยะหา่งทีѷ
นอ้ยเกนิไปในชว่งออกตัว ทําใหไ้มม่รีะยะ
เบรกและเวลาทีѷเพยีงพอในการตอบสนอง 
เมืѷอรถคันหนา้หยดุนิѷง

 - 1.ทบทวนพนักงานใหป้ฏบิัตติามมาตรฐานการปฏบิัตงิานอยา่งเครง่ครับเรืѷอง
การรอสญัญาณนกหวดี
2.ใหเ้วน้ระยะหา่งชว่งออกรถไมน่อ้ยกวา่ 10 เมตร และบนทอ้งถนนไมน่อ้ยกวา่
 20 เมตร

7/6/2026 เกดิอบุัตเิหต ุcoil drop ทีѷ 1RC 
Product yard

PD PT PT TCRSS Crane 
accidents

Unsafe 
Action

Crane 
accidents

1. ปฏบิัตงิานไมจ่บขั Ѹนตอน: นายธราดล (ผูข้ับปัѷนจัѷน TC-18) ยก 
Coil จากพืѸนทีѷ 1RC Packing Area มาวางซอ้นชั Ѹนทีѷ 2 บรเิวณ 
Product Yard แถว J.21 เมืѷอวางเสร็จแลว้ไดเ้ปิด Coil Tong ออก 
แตไ่มไ่ดเ้คลืѷอนทีѷ Coil Tong ไปดา้น Cross ใหพ้น้ID Coil กอ่นจะ
ยกขึѸนตามมาตรฐานปฏบิัตงิาน
2. ละทิѸงความสนใจจากงาน: จากนัѸนนายธราดลไดเ้รยีกนายวทิยา 
(ผูใ้หส้ญัญาณ) เพืѷอจะโยนลกูอมให ้โดยใชม้อืขวาขยับเบาะนัѷงไป
ดา้นหนา้แลว้โยนลกูอมลงไปดา้นลา่ง
3. พลาดโดนคันโยกควบคมุ: หลังโยนเสร็จไดข้ยับเบาะถอยหลัง
กลับเขา้ทีѷเดมิ แตใ่นขณะนัѸนมอืซา้ยยังคงกําคันโยก (Joy Stick) ทิѸง
ไว ้ทําใหค้ันโยกฝัѷง Cross/Long โยกไปทางขวาโดยไมไ่ดต้ั Ѹงใจ
4. เครนเคลืѷอนทีѷและเกีѷยวชน: เครนเคลืѷอนตัวไปทางขวาทันทตีาม
คันโยก สง่ผลให ้Coil Tong ทีѷยังไมพ่น้ ID Coil เกีѷยวลากเอา Coil 
สนิคา้ชิѸนบนไหลตกไปกระแทกกับ Coil ในแถว J.22 ทีѷอยูต่ดิกัน จน
ผลติภัณฑเ์สยีหายรวม 3 ลกู

1. ปฏบิัตงิานตํѷากวา่มาตรฐาน 
(Substandard Operation) 
- ขา้มขั Ѹนตอนปลอดภัย: หลังเปิด Coil Tong
 ไมไ่ดเ้คลืѷอนทีѷ Coil Tong ไปดา้น Cross 
ใหพ้น้ID Coil กอ่นจะยกขึѸนตามมาตรฐาน
2.ขาดจติสาํนกึความปลอดภัย (Lack of 
Safety Awareness)
- ละทิѸงสมาธจิากงาน: ทํากจิกรรมสว่นตัวทีѷ
ไมเ่กีѷยวขอ้ง (โยนลกูอมใหเ้พืѷอน) ในขณะทีѷ
เครืѷองจักรยังทํางานไมเ่สร็จสิѸนขั Ѹนตอน
- ประมาทขณะขยับตัว: ขยับเบาะนัѷงโดยไม่
ปลอ่ยมอืจากคันโยก (Joy Stick) ทําใหม้อื
ไปกระตกุโดนคันโยกโดยไมไ่ดต้ั Ѹงใจ จน
เครนเคลืѷอนทีѷไปเกีѷยวคอยลร์ว่ง

 - 1.Safety Campaign ในเรืѷองอบุัตเิหตแุละการปฏบิัตงิานตามมาตรฐาน  
   การบังคับปัѷนจัѷนเป็นเวลา 3 เดอืน ตั Ѹงแตเ่ดอืน ม.ิย. - ส.ค. 69
2.ปฏบิัตงิานใหจ้บขั ѸนตอนนัѸนๆ แลว้จงึทํากจิกรรมอืѷนตอ่ไป
3.จัดใหม้กีารทํากจิกรรม Safety Awareness โดยผูจั้ดการสว่น PT ทกุๆ 
     3 เดอืน โดยเริѷมเดอืน ม.ิย. 69
4.ใหน้ายธราดล และนายวทิยาเป็น Safety Man คนละ 15 วนั เพืѷอกระตุน้
   จติสาํนกึเรืѷองความปลอดภัย
5.สุม่ตรวจการปฏบิัตงิานจากระบบ CCTV

11/6/2026 Coil drop ทีѷ CLC Yard (Crane
 TC 13-2)

ED ED ED TCRSS Crane 
accidents

Unsafe 
Action

Crane 
accidents

1. การเตรยีมพืѸนทีѷซอ่มบํารงุ: ทมีวศิวกรรม/ซอ่มบํารงุ (ED) ไดทํ้า
การซอ่มบํารงุเครนหมายเลข TC13-1 โดยมกีารตัดกระแสไฟฟ้า
หลัก (Power off) ในพืѸนทีѷ Stock แถวทีѷ 1 ถงึ 5 ตั Ѹงแตว่นัทีѷ 9–11 
มถินุายน 2026 พรอ้มทัѸงตดิตั Ѹงอปุกรณ์ความปลอดภัย ไดแ้ก ่ตัวกั Ѹน 
(Stoppers) เชอืกกั ѸนพืѸนทีѷสขีาว-แดง และป้ายเตอืน "เครืѷองจักร
กําลังซอ่ม" ไวใ้นเขตพืѸนทีѷตรวจสอบ (Inspection zone) เพืѷอความ
ปลอดภัย
2. การรืѸอถอนอปุกรณ์ความปลอดภัยกอ่นเวลา: เวลา 17:20 น. อยู่
ในขั Ѹนตอนการทดสอบระบบ (Test phase) ทางทมี ED ไดทํ้าการ
รืѸอถอนตัวกั Ѹน เชอืกเซฟตีѸ และป้ายเตอืนออก กอ่นทีѷจะทําการเปิด
ระบบไฟฟ้าหลัก (Power on) และไมไ่ดป้ระสานงานแจง้ขอ้มลู ให ้
ทมีผลติ (Production) รับทราบวา่ระบบไฟฟ้ายังคงปิดอยู่
3. การเขา้ปฏบิัตงิานของทมีผลติ: เวลา 18:00 น. นายปกรวทิย ์(ผู ้
ควบคมุเครน) และนายพรศักดิѻ (ผูใ้หส้ญัญาณ) เห็นวา่ป้ายเตอืนและ
เชอืกกั Ѹนถกูถอดออกแลว้ จงึเขา้ใจวา่การซอ่มบํารงุเสร็จสิѸนและ
พืѸนทีѷพรอ้มใชง้าน จงึทําการยก Coil จาก BAF Conveyor ดว้ยเครน
 TC13-2 เพืѷอนําไปจัดเก็บ ณ พืѸนทีѷวา่งบรเิวณ Stock แถวทีѷ 5 
ตําแหน่ง F5
4. เกดิเหตขุัดขอ้งและ Coil ตกหลน่: เมืѷอเครนเคลืѷอนยา้ย Coil เขา้
ไปในพืѸนทีѷ Stock แถวทีѷ 5 เครนไดห้ยดุทํางานเนืѷองจากไมม่ี
กระแสไฟฟ้าหลักจา่ยเขา้มา ในขณะเดยีวกันมเีสยีงดังคลา้ยอปุกรณ์
ไฟฟ้าขัดขอ้ง และกระแสไฟฟ้าของชดุแมเ่หล็กยกคอยล ์(Magnet)
 ลดลงเป็น 0 พนักงานจงึพยายามสลับไปใชพ้ลังงานสาํรองจาก
แบตเตอรีѷ (DC) เพืѷอประคองวาง Coil ลงพืѸน แตร่ะบบไมส่ามารถ
ควบคมุการยกได ้สง่ผลให ้Coil ตกจากความสงูประมาณ 2.5 เมตร 
กระแทกพืѸนบรเิวณ Stock ตําแหน่ง F5

ED ถอดอปุกรณ์กั ѸนพืѸนทีѷและป้ายเตอืนซอ่ม
บํารงุออกกอ่นเปิดระบบไฟฟ้า (ON power)
 และไมไ่ดแ้จง้ให ้OD ทราบ สง่ผลให ้OD 
เขา้ใจผดิวา่ซอ่มเสร็จแลว้ จงึขับเครน 
TC13-2 เขา้พืѸนทีѷ จนระบบขัดขอ้ง

เมืѷอเครนวิѷงเขา้เขตทีѷปิดไฟอยู ่เกดิสภาวะ
กระแสไฟไมส่มดลุ (Phase Unbalance) รนุแรง 
จนกระตุน้ใหแ้บตเตอรีѷสาํรองระเบดิทันท ีทําให ้
แมเ่หล็กไมม่ไีฟเลีѸยงและปลอ่ยคอยลเ์หล็กรว่ง
หลน่ (ทัѸงนีѸผลตรวจลา่สดุคา่ความตา้นทาน
แบตเตอรีѷปกต ิ)

1. Revise WI สาํหรับการตดิตั Ѹงและการปลด Stopper, ป้ายซอ่มบํารงุ และ
ทําการปลด Safety rope ใหเ้หมาะสมและการสืѷอสารใหผู้เ้กีѷยวขอ้งรับทราบ 
และเนน้ยํѸาทมีงานซอ่มบํารงุไฟฟ้าใหป้ฏบิัตติาม WI
2. ปรกึษาผูผ้ลติ battery เกีѷยวกับคา่มาตรฐานในการวดัคา่ resistance ของ
แบตเตอรีѷ ซ ึѷงหากไมเ่หมาะสมจะทําการแกไ้ขคา่มาตรฐานทีѷในการตรวจวดัใหม่
3. ปรกึษากับทางผูผ้ลติชดุ battery charger เกีѷยวกับcondition ทีѷเกดิ phase
 unbalance ของระบบไฟฟ้าทีѷจา่ยใหก้ับ crane มผีลทําใหแ้บตเตอรีѷเกดิการ
ระเบดิหรอืไม ่ ซึѷงใน condition นีѸจะไมส่ามารถแกไ้ขเพืѷอป้องกันปัญหาได ้
จะตอ้งเพิѷมมาตรการป้องกันไมใ่ห ้crane ทีѷใชร้ะบบ magnet เคลืѷอนทีѷเขา้ไป
ใน zone ทีѷทําการ off power

สรปุสถติกิารเกดิอบุตัเิหต ุ

วนัทีѷเกดิเหตุ อบตัเิหตเุร ืѷอง ฝ่าย สว่น หนว่ยงาน TCRSS/Co
ntractor

ประเภท
อบุตัเิหตุ สาเหตุ ความรนุแรง รายละเอยีด การกระทาํทีѷไมป่ลอดภยั สภาพการณ์ทีѷไมป่ลอดภยั มาตรการป้องกนั

14/6/2026 Spacer plate ตกจาก Crane 
TC-12

OD ECL&BAF BAF TCRSS Crane 
accidents

Unsafe 
Action

Crane 
accidents

1. การเตรยีมและปฏบิัตงิาน : วนัทีѷ 14 มถินุายน 2569 นายภรูนัิฐ 
ครฑุธา (Crane Operator : TC-12) ปฏบิัตงิานยก Spacer Plate    
   จากบรเิวณ Base No.18 ไปจัดเก็บทีѷ Stock No.59 โดยปรับ
กําลังแมเ่หล็ก (Magnet) เป็น 100% และยก Spacer Plate ตดิขึѸน
   มาครัѸงละ 3 แผน่ ซึѷงสามารถเคลืѷอนยา้ยไดส้าํเร็จแลว้ 2 รอบ กอ่น
เกดิเหตุ
2. พบความผดิปกตริะหวา่งการยก : เวลา 08:52 น. ในการยกรอบทีѷ
 3 แมเ่หล็กดดู Spacer Plate ตดิขึѸนมา 4 แผน่ ผูใ้หส้ญัญาณจงึ
   ใหย้กคา้งไวท้ีѷความสงูประมาณ 30 ซม. เป็นเวลา 2 นาท ีเพืѷอ
ตรวจสอบการหลดุรว่ง
3. ตัดสนิใจเคลืѷอนยา้ยชิѸนงาน : เวลา 08:54 น. เมืѷอไมพ่บการหลดุ
รว่งและประเมนิวา่ช ิѸนงานยดึตดิกับแมเ่หล็กอยา่งมัѷนคง ผูใ้ห ้
   สญัญาณจงึให ้Crane Operator เคลืѷอนยา้ยชิѸนงานไปยังพืѸนทีѷ
จัดเก็บ
4. เกดิอบุัตเิหต ุ: ระหวา่งเคลืѷอนยา้ยไปประมาณ 5 เมตร Spacer 
Plate แผน่ลา่งสดุ หลดุจากอปุกรณ์ยก จากความสงู
   ประมาณ 6 เมตร ตกกระแทกรัѸวทางลงหอ้งใตด้นิบรเิวณ Base 
No.19 ทําใหรั้Ѹวไดรั้บความเสยีหาย โดยไมม่ผีูไ้ดรั้บบาดเจ็บ

1. ผูป้ฏบิัตงิานปรับกําลังแมเ่หล็ก (Magnet)
 เป็น 100% และยก Spacer Plate พรอ้ม
กันหลายแผน่ ซึѷงไมเ่ป็นไปตามมาตรฐาน 
       OS-OE-391 และ WI QW-OE-126 ทีѷ
กําหนดใหใ้ชกํ้าลังแมเ่หล็ก 10% 

2. ผูป้ฏบิัตงิานมคีวามเขา้ใจคลาดเคลืѷอน
เกีѷยวกับการบังคับใชม้าตรฐาน OS-OE-391
 และ WI QW-OE-126 โดยเขา้ใจวา่ขอ้
      กําหนดการใชกํ้าลังแมเ่หล็ก 10% ใช ้
เฉพาะงาน Charge & Discharge Coil 
เทา่นัѸน ไมค่รอบคลมุ
      การเคลืѷอนยา้ย Scrap spacer plate 
ไปจัดเก็บ

 - 1. ปรับปรงุ SOP & WI (QS-OE-391 และ QW-OE-126) การยก Spacer 
Plate โดยใช ้Crane Magnet ระบขุอบเขตการใชง้าน วธิกีารตั Ѹงคา่กําลัง
แมเ่หล็ก และจํานวนชิѸนงานทีѷอนุญาตใหย้กอยา่งชดัเจน พรอ้มทัѸงอบรมให ้
พนักงานทราบ
2. สืѷอสารและสรา้งความตระหนักใหผู้ป้ฏบิัตงิานทราบวา่ กรณีการปฏบิัตงิานทีѷ
นอกเหนอืจากมาตรฐาน ขั Ѹนตอนการปฏบิัตงิาน หรอืเงืѷอนไขทีѷกําหนด หา้ม
ตัดสนิใจดําเนนิการดว้ยตนเอง ตอ้งปรกึษาหัวหนา้งานหรอืผูท้ีѷเกีѷยวขอ้ง 
พรอ้มดําเนนิการประเมนิความเสีѷยงและขออนุญาตกอ่นเริѷมปฏบิัตงิานทกุครัѸง

15/6/2026 รถเทรลเลอร ์A109 ไหลถอย
หลังชนรถเทรลเลอร ์A33 
ไดรั้บความเสยีหาย

SVL SVL SVL Contractor รถยนต/์รถบัส Unsafe 
Action

Property 
Damage

เมืѷอวนัทีѷ 15 มถินุายน 2569 เวลา 23:59 น. นายบญุรวม ปรโุปรง่ 
รหัสพนักงาน L0967 อาย ุ52 ปี อายงุาน 14 ปี ขับรถเทรลเลอร์
หมายเลขหัวลาก A109 ทะเบยีน 70-1099 ปข. หมายเลขหางลาก 
N74 ทะเบยีนหาง 70-0266 ปข. ไดรั้บมอบหมายใหป้ฏบิัตงิาน
เคลืѷอนยา้ย COIL จาก MV.ASIAN BRIGHT จํานวน 3 ลกู นํѸาหนัก
รวมประมาณ 60 ตัน เพืѷอไปสง่ยังโรงงาน TCRSS

ระหวา่งเขา้รับงานเทีѷยวทีѷ 3 บรเิวณจดุรอควิเพืѷอเขา้พืѸนทีѷ Podium 
Check Coil ภายในโรงงาน TCRSS รถเทรลเลอร ์A109 ไดเ้คลืѷอน
ตัวไปดา้นหนา้ โดยมรีถเทรลเลอร ์A33/N69 ทะเบยีนหัว 70-0550 
ปข. และทะเบยีนหาง 70-4094 ปข. รวมทัѸงรถเทรลเลอรค์ันอืѷน
เคลืѷอนตัวตามกันเป็นแถวในเสน้ทางเดยีวกัน ตอ่มาหลังจากหยดุรถ
รถเทรลเลอร ์A109 ไดเ้กดิการไหลถอยหลัง พขร. A33 ไดพ้ยายาม
เปิดไฟสงูและบบีแตรเพืѷอสง่สญัญาณเตอืนใหพ้ขร. A109 ทราบถงึ
การเคลืѷอนตัวผดิปกตขิองรถ แตไ่มส่ามารถหยดุการเคลืѷอนทีѷไดทั้น 
สง่ผลใหร้ถเทรลเลอร ์A109 ถอยชนบรเิวณหัวเกง๋รถเทรลเลอร ์A33
 ทําใหร้ถเทรลเลอร ์A33 ไดรั้บความเสยีหาย 

โดยพนักงานขับรถใหก้ารวา่ หลังจากหยดุรถไดด้งึเบรกมอืของหัว
ลาก แตไ่มไ่ดด้งึเบรกหางลากและไมไ่ดเ้หยยีบเบรกเทา้คา้งไว ้
กอ่นหยบิโทรศัพทม์อืถอืขึѸนมาใชง้าน ซึѷงจากการตรวจภาพจาก
กลอ้งวงจรปิดภายในโรงงาน TCRSS พบวา่พขร. A109 ไดเ้หยยีบ
เบรกเพืѷอหยดุรถ แตร่ถยังไมห่ยดุนิѷงสนทิ ระหวา่งนัѸนพขร.ไดห้ยบิ
โทรศัพทม์อืถอืขึѸนมาใชง้านทัน และภายในเวลาไมถ่งึ 1 วนิาท ีรถ 
A109 เริѷมไหลถอยหลังอยา่งตอ่เนืѷอง โดยพขร.ยังคงใชง้าน
โทรศัพทม์อืถอืเป็นเวลาประมาณ 18 วนิาท ีโดยไมไ่ดส้งัเกตการ
เคลืѷอนตัวของรถ จนกระทัѷงกอ่นเกดิการชนจงึพยายามเหยยีบเบรก
เพืѷอหยดุรถ แตไ่มส่ามารถหยดุรถไดทั้น 

1. พนักงานขับรถใชโ้ทรศัพทม์อืถอื เป็น
เวลาประมาณ 18 วนิาท ีขณะรถยังไมห่ยดุ
นิѷง และอยูร่ะหวา่งการควบคมุ สง่ผลใหไ้ม่
สามารถตอบสนองและหยดุรถไดทั้นเมืѷอรถ
ไหลถอยหลัง 

2. พนักงานขับรถไมไ่ดห้ยดุรถใหส้มบรูณ์
ปลอดภัยกอ่นละจากการควบคมุรถ 

 - 1. หน่วยงานขนสง่สนิคา้สายสั Ѹนปรับปรงุคูม่อืการปฏบิัตงิานเลขทีѷ 
LTC-SD-SH-002 โดยกําหนดขั Ѹนตอนการจอดรถอยา่งปลอดภัย ใหช้ดัเจนและ
เหมาะสมกับการปฏบิัตงิาน 

2. หน่วยงานขนสง่สนิคา้สายสั Ѹนสืѷอสารวธิกีารจอดทีѷปลอดภัยใหพ้นักงานขับรถ
รับทราบและปฏบิัตอิยา่งเครง่ครัด 

3. หน่วยงานขนสง่สนิคา้สายสั Ѹนสืѷอสารมาตรการหา้มใชโ้ทรศัพทม์อืถอื
ระหวา่งปฏบิัตหินา้ทีѷขับรถ หรอืขณะรถยังอยูร่ะหวา่งการควบคมุอยา่งเครง่ครัด 

4. หน่วยงานขนสง่สนิคา้สายสั Ѹน สืѷอสารเคสอบุัตเิหตเุป็นกรณีศกึษาให ้
พนักงานขับรถรับทราบ 100% 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 36 
เอกสารแต่งตั้งหน่วยงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
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Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 37 
แผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน ประจำปี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 







 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 38 
ตัวอย่างการอบรมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วนัทีѷ 12, 19 และ 22 มกราคม 2569 Target Actual Absentee Total
สรปุ % ของ

พนกังานทีѷเขา้รบัการ
อบรม

รายชืѷอพนกังานทีѷตอ้งสง่
เอกสารแจง้สาเหตกุารขาดอบรม

Manufacturing Division 809           804           5               809           

 - Manufacturing Office 16              16              -             16              100.00

 - CR-Operation Department 277            276            1                277            99.64 องอาจ แซล่ิѸม

 - Technical & Quality Control Department 14              14              -             14              100.00

 - Mechanical Maintenance Department 85              84              1                85              98.82 สทุธพิงษ์ เกง่ตรง

 - Electrical Maintenance Department 64              63              1                64              98.44 อนุวชั จรัสสมบรูณ์สขุ

 - Planning and Logistics Department 148            147            1                148            99.32 ไพโรจน ์เรอืงชยั

 - Quality Assurance Department 49              49              -             49              100.00

 - FSED Department 25              25              -             25              100.00

 - CR-EG Utility Department 51              50              1                51              98.04 หนึѷงฤทัย อดุมศลิป์

 - Product Development & Technology Department -             -             -             -             #DIV/0!

 - EG-Production Department 57              57              -             57              100.00

 - EG-Quality Control Section 23              23              -             23              100.00

General Administration Division 46             46             -            46             

 - General Administration Div. -             -             #DIV/0!

 - Human Resources & Admin (BKK) Dept. -             -             #DIV/0!

 - Human Resources & Admin (BSP) 21              21              -             21              100.00

 - Purchasing (BSP) Section 14              14              -             14              100.00

 - Information Technology Dept. 11              11              -             11              100.00

Secretary & CSR 1               1               -            1               

 - Secretary & CSR Section 1                1                -             1                100.00

Total 856           851           5               856           99.42

เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ ท ัҟงหมด เขา้อบรม

B 26/01/2569 3 3 4 4 4 0 7 7 28 26 30 28 22 0 17 17 12 12 127 97 30

A 29/01/2569 3 3 4 4 4 4 8 8 27 27 30 28 22 21 17 16 11 11 126 122 4

C 5/02/2569 3 3 4 4 4 3 8 7 27 25 30 27 22 15 17 16 12 8 127 108 19

9 9 12 12 12 7 23 22 82 78 90 83 66 36 51 49 35 31 380 327 53

86.05 13.95

CR-QP MR ED

58.33

UD/UC CPCM ECL&BAF

สรปุจาํนวนผูเ้ขา้อบรม Shift 11

เร ืѷอง "โรคไมต่ดิตอ่เร ืҟอรงั NCDs และการยศาสตร"์

FNL PT PP รวมจาํนวนพนกังาน
สรปุ % 

ของ
พนกังานทีѷ
ขาดการ
อบรม

ทมี วนัทีѷอบรม

95.65 95.12 92.22

รวมของหนว่ยงาน

สรปุ % ของ
พนกังานทีѷเขา้รบั

การอบรม
100.00 100.00 54.55 96.08 88.57



เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ ท ัҟงหมด เขา้อบรม

B+E 9/03/2569 3 3 4 4 4 4 8 8 28 24 31 28 22 20 17 17 12 12 129 120 9

A+F 16/03/2569 3 3 4 4 4 4 8 8 27 24 29 28 22 21 17 17 11 11 125 120 5

C+G 23/03/2569 3 3 4 4 4 4 8 8 27 25 29 26 22 20 17 15 11 10 125 115 10

9 9 12 12 12 12 24 24 82 73 89 82 66 61 51 49 34 33 379 355 24

สรปุจาํนวนผูเ้ขา้อบรม Shift 11

เร ืѷอง "ความปลอดภยัในการทาํงานกบัสารเคมแีละการบาํรงุรกัษา PPE"

ทมี วนัทีѷอบรม
CR-QP MR ED UD/UC รวมจาํนวนพนกังาน

สรปุ % 
ของ

พนกังานทีѷ
ขาดการ
อบรม

สรปุ % ของ
พนกังานทีѷเขา้รบั

การอบรม
100.00 100.00 100.00

รวมของหนว่ยงาน

CPCM ECL&BAF FNL PT PP

100.00 89.02 92.13 92.42 96.08 97.06 93.67 6.33

เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ ท ัҟงหมด เขา้อบรม

B 20/04/2569 4 4 4 4 17 17 25 25 0

A 23/04/2569 4 4 4 4 17 16 25 24 1

C 30/04/2569 4 4 4 4 17 16 25 24 1

0 0 12 12 12 12 0 0 51 49 0 0 0 0 0 0 0 0 75 73 2

97.33 2.67#DIV/0! 96.08 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

รวมของหนว่ยงาน

CPCM ECL&BAF FNL PT PP

สรปุ % ของ
พนกังานทีѷเขา้รบั

การอบรม
#DIV/0! 100.00 100.00

สรปุจาํนวนผูเ้ขา้อบรม Shift 11

เร ืѷอง "การฝึกซอ้มแผนฉุกเฉนิกรณีเกดิเหตเุพลงิไหมห้อ้งใตด้นิ TCM Cellar"

ทมี วนัทีѷอบรม
CR-QP MR ED UD/UC รวมจาํนวนพนกังาน

สรปุ % 
ของ

พนกังานทีѷ
ขาดการ
อบรม



เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ ท ัҟงหมด เขา้อบรม

A+F 27/04/2569 3 3 4 4 4 3 8 8 27 22 29 27 20 20 17 16 11 11 123 114 9

C+H 4/05/2569 3 3 4 3 4 4 8 8 25 21 29 29 20 19 16 16 11 9 120 112 8

B+E 11/05/2569 3 2 4 4 4 4 8 8 26 18 31 29 20 18 17 17 12 12 125 112 13

9 8 12 11 12 11 24 24 78 61 89 85 60 57 50 49 34 32 368 338 30

91.85 8.15100.00 78.21 95.51 95.00 98.00 94.12

รวมของหนว่ยงาน

CPCM ECL&BAF FNL PT PP

สรปุ % ของ
พนกังานทีѷเขา้รบั

การอบรม
88.89 91.67 91.67

สรปุจาํนวนผูเ้ขา้อบรม Shift 11

เร ืѷอง "ทบทวนกฎ คปภ. + สวล. + พลงังาน"

ทมี วนัทีѷอบรม
CR-QP MR ED UD/UC รวมจาํนวนพนกังาน

สรปุ % 
ของ

พนกังานทีѷ
ขาดการ
อบรม

เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ ท ัҟงหมด เขา้อบรม

B+H 7/05/2569 8 8 8 8 0

A+G+E 18/05/2569 13 13 13 13 0

C+F 21/05/2569 21 21 21 21 0

0 0 0 0 0 0 42 42 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 42 42 0

100.00 0.00100.00 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

รวมของหนว่ยงาน

CPCM ECL&BAF FNL PT PP

สรปุ % ของ
พนกังานทีѷเขา้รบั

การอบรม
#DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

สรปุจาํนวนผูเ้ขา้อบรม Shift 11

เร ืѷอง "การฝึกซอ้มแผนฉุกเฉนิ กรณีสารเคมรี ัѷวไหลทีѷหนว่ยงาน UC"

ทมี วนัทีѷอบรม
CR-QP MR ED UD/UC รวมจาํนวนพนกังาน

สรปุ % 
ของ

พนกังานทีѷ
ขาดการ
อบรม



เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ ท ัҟงหมด เขา้อบรม

A 8/06/2569 4 4 9 9 13 13 0

C 11/06/2569 4 4 10 9 14 13 1

B 18/06/2569 10 10 9 8 19 18 1

18 18 28 26 46 44 2

95.65 4.3592.86

รวมจาํนวนพนกังาน
สรุป % 

ของ
พนกังานทีѷ
ขาดการ
อบรม

รวมของหนว่ยงาน

สรุป % ของ
พนกังานทีѷเขา้รบัการ

อบรม
100.00

CR-PD/ 
ECL&BAF

สรปุจาํนวนผูเ้ขา้อบรม Shift 11

เร ืѷอง "การฝึกซอ้มแผนฉุกเฉนิกรณีรงัสรี ัѷวไหลทีѷ 3RC"

ทมี วนัทีѷอบรม

ED/EM

เต็ม เขา้ ท ัҟงหมด เขา้อบรม

A 8/06/2569 9 9 9 9 0

C 11/06/2569 8 7 8 7 1

B 18/06/2569 9 9 9 9 0

26 25 26 25 1

รวมจาํนวนพนกังาน
สรุป % 

ของ
พนกังานทีѷ
ขาดการ
อบรม

96.15 3.85

รวมของหนว่ยงาน

สรุป % ของ
พนกังานทีѷเขา้รบัการ

อบรม

CR-PD/CPCM

96.15

สรปุจาํนวนผูเ้ขา้อบรม Shift 11
เร ืѷอง "หลกัสตูร การฝึกซอ้มแผนฉุกเฉนิกรณีนํ ҟามนัหกร ัѷวไหล

บรเิวณพืҟนทีѷ Coolant room หนว่ยงาน TCM "

ทมี วนัทีѷอบรม



เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ เต็ม เขา้ ท ัҟงหมด เขา้อบรม

C 15/06/2569 3 3 4 4 4 4 8 7 23 22 29 28 20 20 17 17 12 12 120 117 3

B 22/06/2569 3 3 4 4 4 4 8 8 27 22 30 29 20 20 17 16 12 11 125 117 8

A 25/06/2569 3 3 4 4 4 3 8 7 27 27 29 28 20 19 17 15 11 11 123 117 6

9 9 12 12 12 11 24 22 77 71 88 85 60 59 51 48 35 34 368 351 17

97.14

รวมจาํนวนพนกังาน
สรปุ % 

ของ
พนกังานทีѷ
ขาดการ
อบรม

PD/PP

95.38 4.62

รวมของหนว่ยงาน

สรปุ % ของ
พนกังานทีѷเขา้รบั

การอบรม
100.00 100.00 91.67

CRPD/OC CRPD/ OF CRPD/OF PD/PT

91.67 92.21 96.59 98.33 94.12

สรปุจาํนวนผูเ้ขา้อบรม Shift 11

เร ืѷอง "หลกัสตูร โรคจากการประกอบอาชพีทาํงาน และโรคจากสิѷงแวดลอ้ม "

ทมี วนัทีѷอบรม

QD/CRPT MD/MPR ED/EM UD/UC
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เอกสารแนบที่ 39 
เอกสารคู่มือความปลอดภัยและคู่มือสิ่งแวดล้อม 

ในการทำงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



SMARTSAFESSSMMMAAARRRTRRTTSTTSSASSAAFFFEEESMARTSAFE 

ONLINE SAFETY MANUAL

บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จํากัด ( มหาชน )

FACTORYRFFFAFFAACAACCTCCTTOTTOORRRYRRYYRRRRRRRRFACTORY
SAFESSSSSAASAAAAFFFFFFEEEEEE

บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จําจ กัด ( มหาชน )

คํานํา

      บริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จํากัด (มหาชน) มีนโยบายในการดําเนิน
กิจกรรมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน
โดย บริษัทได้มีความมุ่งมัˑนและเห็นถึงความสําคัญของการดําเนินกิจกรรม
ด้านความปลอดภัยฯ ซึˑงบริษัทได้ดําเนินกิจกรรมต่างๆมากมาย เช่น การกระ
ตุ้นจิตสํานึกของพนักงานให้เกิดความตระหนักในเรืˑองความปลอดภัยในการ
ทํางาน มีการพูดเกีˑยวกับความปลอดภัย (Safety talk) การวิเคราะห์งานเพืˑอ
ความปลอดภัยก่อนเริˑมงาน (KY) ทุกวันเพืˑอสร้างวัฒนธรรมความปลอดภัย
ทีˑดี มีกิจกรรมการค้นหาอันตรายภายในพื˓นทีˑปฏิบัติงาน โดยให้พนักงานมีส่วน
ร่วม มีการนําระบบการจัดการสากลเข้ามาใช้งาน และมีการกําหนดกฎระเบียบ
ในการควบคุมดูแลความปลอดภัย เป˞นต้น

       วัตถุประสงค์ในการจัดทําคู่มือด้านความปลอดภัยฉบับนี˓ เพืˑอใช้เป˞น
แนวทางในการปฏิบัติงานให้เกิดความปลอดภัยในการทํางาน สําหรับผู้ทีˑเข้ามา
ทํางานภายในบริษัท เหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จํากัด (มหาชน) ได้ศึกษา ทําความ
เข้าใจ และถือปฏิบัติตลอดระยะเวลาทีˑปฏิบัติงานในพื˓นทีˑโรงงานเหล็กแผ่นรีด
เย็นอย่างเคร่งครัด หวังเป˞นอย่างยิˑงว่าพนักงานคงได้รับประโยชน์จากคู่มือ
ฉบับนี˓

“ความปลอดภัยและสภพาแวดล้อมในการทํางานทีˑดี  
     มาจากความร่วมมือของพนักงานทุกคน                
 และการทํากิจกรรมความปลอดภัยอย่างสมํˑาเสมอ”

ส่วนความปลอดภัยและสิˑงแวดล้อม



สารบัญ

บทบาทหน้าทีˑความรับผิดชอบของผู้มีหน้าทีˑเกีˑยวข้องกับ
ความปลอดภัยในการทํางาน 

ข้อความแสดงสิทธิและหน้าทีˑของลูกจ้างและนายจ้าง 7

8

คําจํากัดความ 14

คําจํากัดความ 15

ประเภทของอุบัติเหตุ

ผลกระทบของอุบัติเหตุ 

มาตรการป˔องกันอุบัติเหตุ 

นโยบายด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อม
ในการทํางาน 

2

กฎระเบียบความปลอดภัย

ข้อคิดพื˓นฐานสําหรับความปลอดภัยในการทํางาน 

สารความปลอดภัยจากประธานคณะกรรมการความปลอดภัย 1

18

19

20

21

22

1

2

7

8

14

15

18

19

20

21

22

สารบัญ (ต่อ)

ความปลอดภัยในการทํางานกับเครืˑองจักร

ระบบการขออนุญาตทํางาน

ความปลอดภัยในการทํางานกับไฟฟา̝  

ความปลอดภัยในการทํางานทีˑสูง

ความปลอดภัยในการทํางานทีˑให้เกิดความร้อน 

ความปลอดภัยในการทํางานกับสารเคมี

ความปลอดภัยในการทํางานทีˑอับอากาศ 

มาตรฐานความปลอดภัยในการทํางาน : สีและเครืˑองหมาย
ความปลอดภัย

ความปลอดภัยในการทํางานกับรังสี

ความปลอดภัยในการทํางานกับปˏ˓นจัˑน

มาตรฐานความปลอดภัยในการทํางาน : อุปกรณ์ป˔องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 

23

32

33

39

40

48

41

42

43

51

52

23

32

33

39

40

41

42

43

48

51

52



สารบัญ (ต่อ)

ป˔ายห้ามแตะต้องเครืˑองจักร

ความปลอดภัยในสํานักงาน

การตรวจสภาพอุปกรณ์ไฟฟา̝เบื˓องต้น

การป˔องกันและระงับอัคคีภัย

การปฐมพยาบาลเบื˓องต้น 

กิจกรรม KY – หยัˑงรู้ระวังภัย 

กิจกรรมมือชี˓ - ปากยํ˓า ( Point & Voice ) 

ความปลอดภัยในการยกเคลืˑอนย้ายสิˑงของด้วยแรงคน

กิจกรรมเจ้าหน้าทีˑความปลอดภัยในหน่วยงาน ( Safety Man )

กิจกรรม 5 ส 

ความปลอดภัยในการทํางานกับรถยก

81

77

68

82

67

66

65

62

58

83

84

58

62

65

66

67

68

77

81

82

83

84

Safety principle : อุบัติเหตุทั˓งหมดสามารถป˔องกันได้ 
                       (All accident can be prevented )

เป̝าหมาย : ปราศจากการบาดเจ็บ ( Injury free)

Safety core value

กําจัดพฤติกรรมเสีˑยง - สร้างเสริมพฤติกรรมความปลอดภัย - ยึดหลักป̝องกัน 
- ปรับปรุงต่อเนืˑอง

กําจัดพฤติกรรมเสีˑยง ( At-Risk Behavior )
     พฤติกรรม คือ การกระทําทีˑพบเห็นได้ทั˓งด้านบวก และด้านลบ
     พฤติกรรมเสีˑยง คือ การกระทําทีˑก่อให้เกิดการบาดเจ็บจากอุบัติเหตุ
     พฤติกรรมทีˑไม่ปลอดภัยเกิดขึ˓นได้ 3 กรณี
       1) รู้ว่าอันตราย และรู้วิธีป˔องกัน       แต่ไม่ใส่ใจทีˑจะป̝องกัน
      2) รู้ว่ามีอันตราย      แต่ไม่รู้วิธีป˔องกัน
      3) ไม่รู้ว่ามีอันตราย      จึงไม่รู้วิธีป˔องกัน

เสริมสร้างพฤติกรรมความปลอดภัย ( Behavior base safety )
     มีความตระหนักในการบ่งชี˓อันตรายในทุกกิจกรรมการทํางาน และทุกพื˓นทีˑ 
     อะไรควรปฏิบัติ - อะไรไม่ควรปฏิบัติ มีความตระหนักอย่างเดียวยังไม่เพียงพอ 
     แต่เราต้องสร้างวัฒนธรรมความปลอดภัย ด้วยการกระทําโดยเริˑมจากตัวเรา

มีวินัยในการทํางานด้วยความปลอดภัย ทั˓งต่อหน้า และลับหลัง เป˞นแบบอย่างทีˑดี
     ( Best practice) ปฏิบัติงานตามกฎความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 
     ( Management by example )
 

สารความปลอดภัย
จาก คุณมานพ ยอดเอีˑยม
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นนโโโโยยบบาายยดด้าานนคคววาามมปปลลออดดภััยยยย
ออาาชชีีววววออนนาามมัยยแแลละะสสภภาาพพแแววดดลล้้ออออมมใในน

กกาารรททํําาทท งงงงาานน 

นโยบายด้านความปลอดภัย
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมใน

การทํางาน 
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ข้อความแสดงสิทธิและหน้าทีˑของนายจ้าง
และลูกจ้าง

       จากประกาศของกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรืˑอง สัญลักษณ์เตือนอันตราย
เครืˑองหมายเกีˑยวกับความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน และข้อความ
แสดงสิทธิและหน้าทีˑของนายจ้างและลูกจ้าง พ.ศ. 2554 กําหนดให้นายจ้างติดประกาศข้อความ
แสดงสิทธิและหน้าทีˑของนายจ้างและลูกจ้าง ณ สถานประกอบกิจการ โดยมีเนื˓อหาประกอบด้วย
ข้อความดังต่อไปนี˓

1.นายจ้างและลูกจ้างมีหน้าทีˑ ในการปฏิบัติตามพระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทํางานพ.ศ. 2554

2.นายจ้างมีหน้าทีˑจัดและดูแลสถานประกอบกิจการและลูกจ้างให้มีสภาพการทํางานและสภาพ
แวดล้อมในการทํางานทีˑปลอดภัยและถูกสุขลักษณะ รวมทั˓งส่งเสริมและสนับสนุนการปฏิบัติ
งานของลูกจ้าง มิให้ลูกจ้างได้รับอันตรายต่อชีวิต ร่างกาย จิตใจ และสุขภาพอนามัย

3.นายจ้างมีหน้าทีˑจัดและดูแลให้ลูกจ้างสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลทีˑได้
มาตรฐาน ถ้าลูกจ้างไม่สวมใส่อุปกรณ์ดังกล่าวให้นายจ้างสัˑงให้หยุดการทํางานจนกว่าลูกจ้างจะ
สวมใส่อุปกรณ์นั˓น

4.นายจ้างมีหน้าทีˑจัดให้ผู้บริหาร หัวหน้างาน และลูกจ้างทุกคนได้รับการฝ˥กอบรมให้สามารถ
บริหารจัดการและดําเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน
ได้อย่างปลอดภัยก่อนเข้าทํางาน เปลีˑยนงานเปลีˑยนสถานทีˑทํางานหรือเปลีˑยนแปลงเครืˑองจักร
หรืออุปกรณ์

5.นายจ้างมีหน้าทีˑแจ้งให้ลูกจ้างทราบถึงอันตรายทีˑอาจเกิดขึ˓นจากการทํางานและแจกคู่มือปฏิบัติ
งานให้ลูกจ้างทุกคนก่อนทีˑลูกจ้างจะเข้าทํางาน เปลีˑยนงานหรือเปลีˑยนสถานทีˑทํางาน

6.นายจ้างมีหน้าทีˑติดประกาศ  คําเตือนคําสัˑงหรือคําวินิจฉัยของอธิบดีกรมสวัสดิการ และ
คุ้มครองแรงงาน พนักงานตรวจความปลอดภัย หรือคระกรรมการความปลอดภัย อาชีว
อนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางานแล้วแต่กรณี

7.นายจ้างเป˞นผู้และส่งเสริมด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน
โดยคํานึงถึงสภาพของงานและหน้าทีˑรับผิดชอบ

8.ออกค่าใช้จ่ายในการดําเนินงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการ
ทํางาน

9.ลูกจ้างมีหน้าทีˑให้ความร่วมมือกับนายจ้างในการดําเนินการลูกจ้างมีหน้าทีˑแจ้งข้อบกพร่องของ
สภาพการทํางานหรือการชํารุดเสียหายของอาคาร สถานทีˑ เครืˑองมือ เครืˑองจักร หรืออุปกรณ์
ทีˑไม่สามารถแก้ไขได้ด้วยตนเองต่อเจ้าหน้าทีˑความปลอดภัยในการทํางาน หัวหน้างาน หรือผู้
บริหาร

10.ลูกจ้างมีหน้าทีˑสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลทีˑนายจ้างจัดให้และดูแลให้
สามารถใช้งานได้ตามสภาพและลักษณะของงานตลอดระยะเวลาทํางาน

11. ในสถานทีˑทีˑมีสถานประกอบกิจการหลายแห่งลูกจ้างมีหน้าทีˑปฏิบัติตามหลักเกณฑ์เกีˑยวกับความ
ปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางานของนายจ้างและสถานประกอบกิจการ
อืˑนทีˑไม่ใช่ของนายจ้างด้วย

12.ลูกจ้างมีสิทธิได้รับความคุ้มครองจากการเลิกจ้างหรือถูกโยกย้ายหน้าทีˑการงานเพราะเหตุทีˑ
ฟอ̝งร้อง เป˞นพยานให้หลักฐานหรือให้ข้อมูลเกีˑยวกับความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพ
แวดล้อมในการทํางานต่อพนักงานตรวจความปลอดภัย คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีว
อนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน หรือศาล

13.ลูกจ้างมีสิทธิได้รับค่าจ้างหรือสิทธิประโยชน์อืˑนใดในระหว่างหยุดการทํางานหรือหยุด
กระบวนการผลิตตามคําสัˑงของพนักงานตรวจความปลอดภัยเว้นแต่ลูกจ้างทีˑจงใจกระทําการ
อันเป˞นเหตุให้มีการหยุดการทํางานหรือหยุดกระบวนการผลิต 

     ทั˓งนี˓ ตั˓งแต่บัดนี˓เป˞นต้นไป
                                                         ประกาศ ณวันทีˑ 11 พฤศจิกายน พ.ศ.2554
                                                                       อาทิตย์ อิสโม
                                                           อธิบดีกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน

                                                                           7

ขขข้้้อออคคคววววาาาามมมแแแสสสสดดดดงงงสสสสิิิทททธธธิิิแแแลลลละะะหหหนนน้้้าาาททททีีีˑˑˑขขขขอ
แแแลลลละะะลลลลูููกกกจจจจ้้้้้าาาาาางงงงง

ออออองงงงงนนนาาาายยยยจจจจจ้้้้้าาาาางงงงง
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บทบาทหน้าทีˑความรับผิดชอบของผู้มีหน้าทีˑ
เกีˑยวข้องกับความปลอดภัยในการทํางาน
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ลลลลลลลลลลลลลลลลออออออออออออออออออดดดดดดดดดดดดดดดดดภภภภภภภภภภภภภภภภภภภยยยยยยยยยยยยยยยยย
นนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนน

หน้าทีˑของคณะกรรมการความปลอดภัย
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน

1.พิจารณานโยบายและแผนงานด้านความปลอดภัยในการทํางาน รวมทั˓งความปลอดภัย
นอกงาน เพืˑอป̝องกันและลดการเกิดอุบัติเหตุ การประสบอันตราย การเจ็บป˳วย หรือการ
เกิดเหตุเดือดร้อนรําคาญอันเนืˑองจากการทํางาน หรือความไม่ปลอดภัยในการทํางาน
เสนอต่อนายจ้าง

2.รายงานและเสนอแนะมาตรการหรือแนวทางปรับปรุงแก้ไขให้ถูกต้องตามกฎหมายเกีˑยวกับ
ความปลอดภัยในการทํางานและมาตรฐานความปลอดภัยในการทํางานต่อนายจ้าง เพืˑอ
ความปลอดภัยในการทํางานของลูกจ้าง ผู้รับเหมา และบุคคลภายนอกทีˑเข้ามาปฏิบัติงาน
หรือเข้ามาใช้บริการในสถานประกอบกิจการ

3.ส่งเสริมสนับสนุน กิจกรรมด้านความปลอดภัยในการทํางานของสถาประกอบกิจการ
4.พิจารณาข้อบังคับและคู่มือว่าด้วยความปลอดภัยในการทํางาน รวมทั˓งมาตรฐานด้าน
ความปลอดภัยในการทํางานของสถานประกอบกิจการเสนอต่อนายจ้าง

5.สํารวจการปฏิบัติการด้านความปลอดภัยในการทํางาน และตรวจสอบสถิติการประสบ
อันตรายทีˑเกิดขึ˓นในสถานประกอบกิจการนั˓น อย่างน้อยเดือนละหนึˑงครั˓ง

6.พิจารณาโครงการหรือแผนการฝ˥กอบรมเกีˑยวกับความปลอดภัยในการทํางานรวมถึง
โครงการหรือแผนการอบรมเกีˑยวกับบทบาทหน้าทีˑความรับผิดชอบในด้านความปลอดภัย
ของลูกจ้าง หัวหน้างาน ผู้บริหาร นายจ้าง และบุคลากรทุกระดับเพืˑอเสนอความเห็นต่อ
นายจ้าง

7.วางระบบการรายงานสภาพการทํางานทีˑไม่ปลอดภัยให้เป˞นหน้าทีˑของลูกจ้างทุกคนทุก
ระดับต้องปฏิบัติ

8.ติดตามผลความคืบหน้าเรืˑองทีˑเสนอนายจ้าง
9.รายงานผลการปฏิบัติงานประจําปx รวมทั˓งระบุปˏญหา อุปสรรค และข้อเสนอแนะในการ
ปฏิบัติหน้าทีˑของคณะกรรมการเมืˑอปฏิบัติหน้าทีˑครบหนึˑงปx เพืˑอเสนอต่อนายจ้าง 

10.ประเมินผลการดําเนินงานด้านความปลอดภัยในการทํางานของสถานประกอบกิจการ
11.ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการทํางานอืˑนตามทีˑนายจ้างมอบหมาย

นนนนนนนนนนนนนนนนน
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ภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภัััััััััยยยยยยยยยยยยยยยยยใใใใใใใใใใใใใใในนนนนนนนนนนนนกกกกกกกกกกกกกกกกาาาาาาาาาาาาาาาาาาหน้าทีˑของเจ้าหน้าทีˑความปลอดภัยในการ
ทํางาน ระดับบริหาร

1.กํากับ ดูแล เจ้าหน้าทีˑความปลอดภัยในการทํางานทุกระดับซึˑงอยู่ในบังคับบัญชาของเจ้า
หน้าทีˑความปลอดภัยในการทํางานระดับบริหาร

2. เสนอแผนงานโครงการด้านความปลอดภัยในการทํางานในหน่วยงานทีˑรับผิดชอบต่อ
นายจ้าง

3.ส่งเสริม สนับสนุน และติดตามการดําเนินงานเกีˑยวกับความปลอดภัยในการทํางานให้เป˞น
ไปตามแผนงานโครงการเพืˑอให้มีการจัดการด้านความปลอดภัยในการทํางานทีˑเหมาะสม
กับสถานประกอบกิจการ

4.กํากับ ดูแล และติดตามให้มีการแก้ไขข้อบกพร่องเพืˑอความปลอดภัยของลูกจ้างตามทีˑได้
รับรายงานหรือตามข้อเสนอแนะของเจ้าหน้าทีˑความปลอดภัยในการทํางาน คณะกรรมการ
หรือหน่วยงานความปลอดภัย

าาาาาาาาาาารรรรรรรรรรรรรรรรร
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ภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภัััััััััยยยยยยยยยยยยยยยยยใใใใใใใใใใใใใใในนนนนนนนนนนนนกกกกกกกกกกกกกกกกาาาาาาาาาาาาาาาาาาารรรรรรรรรรรรรรรรหน้าทีˑของเจ้าหน้าทีˑความปลอดภัยในการ
ทํางาน ระดับหัวหน้างาน

1.กํากับ ดูแล ให้ลูกจ้างในหน่วยงานทีˑรับผิดชอบปฏิบัติตามข้อบังคับและคู่มือว่าด้วยความ
ปลอดภัยในการทํางาน

2.วิเคราะห์งานในหน่วยงานทีˑรับผิดชอบเพืˑอค้นหาความเสีˑยงหรืออันตรายเบื˓องต้น โดยอา
จร่วมดําเนินการกับเจ้าหน้าทีˑความปลอดภัยในการทํางานระดับเทคนิค ระดับเทคนิคขั˓นสูง
หรือระดับวิชาชีพ

3.สอนวิธีการปฏิบัติงานทีˑถูกต้องแก่ลูกจ้างในหน่วยงานทีˑรับผิดชอบเพืˑอให้เกิดความ
ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน

4.ตรวจสอบสภาพการทํางาน เครืˑองจักร เครืˑองมือ และอุปกรณ์ให้อยู่ในสภาพทีˑปลอดภัย
ก่อนลงมือปฏิบัติงานประจําวัน

5.กํากับ ดูแล การใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลของลูกจ้างในหน่วยงานทีˑ
รับผิดชอบ

6.รายงานการประสบอันตราย การเจ็บป˳วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อนรําคาญอันเนืˑองจา
กการทํางานของลูกจ้างต่อนายจ้าง และแจ้งต่อเจ้าหน้าทีˑความปลอดภัยในการทํางาน
ระดับเทคนิค ระดับเทคนิคขั˓นสูง หรือระดับวิชาชีพ สําหรับสถานประกอบกิจการทีˑมีหน่วย
งานความปลอดภัยให้แจ้งต่อหน่วยงานความปลอดภัยทันทีทีˑเกิดเหตุ

7.ตรวจสอบหาสาเหตุการประสบอันตราย การเจ็บป˳วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อนรําคาญ
อันเนืˑองจากการทํางานของลูกจ้างร่วมกับเจ้าหน้าทีˑความปลอดภัยในการทํางานระดับ
เทคนิค ระดับเทคนิคขั˓นสูง หรือระดับวิชาชีพ และรายงานผล รวมทั˓งเสนอแนะแนวทาง
แก้ไขปˏญหาต่อนายจ้างโดยไม่ชักช้า

8.ส่งเสริมและสนับสนุนกิจกรรมความปลอดภัยในการทํางาน
9.ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการทํางานอืˑนตามทีˑเจ้าหน้าทีˑความปลอดภัยในการทํางาน
ระดับบริหารมอบหมาย
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ทํางาน ระดับวิชาชีพ

1.ตรวจสอบ และเสนอแนะให้นายจ้างปฏิบัติการตามกฎหมายเกีˑยวกับความปลอดภัย อาชีว
อนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน

2.วิเคราะห์งานเพืˑอชี˓บ่งอันตราย รวมทั˓งกําหนดมาตรการป̝องกัน หรือขั˓นตอนการทํางาน
อย่างปลอดภัยเสนอต่อนายจ้าง

3.ประเมินความเสีˑยงด้านความปลอดภัยในการทํางาน
4.วิเคราะห์แผนงานโครงการ รวมทั˓งข้อเสนอแนะของหน่วยงานต่างๆ และเสนอแนะ
มาตรการความปลอดภัยในการทํางานต่อนายจ้าง

5.ตรวจประเมินการปฏิบัติงานของสถานประกอบกิจการให้เป˞นไปตามแผนงาน โครงการ
หรือมาตรการความปลอดภัยในการทํางาน

6.แนะนําให้ลูกจ้างปฏิบัติตามข้อบังคับและคู่มือตามข้อ 3
7.แนะนํา ฝ˥กสอน อบรมลูกจ้างเพืˑอให้การปฏิบัติงานปลอดจากเหตุอันจะทําให้เกิดความ ไม่
ปลอดภัยในการทํางาน

8.ตรวจวัด และประเมินสภาพแวดล้อมในการทํางาน หรือดําเนินการร่วมกับบุคคล หรือ
หน่วยงานทีˑขึ˓นทะเบียนกับกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงานเป˞นผู้รับรอง หรือตรวจ
สอบเอกสารหลักฐาน รายงานในการตรวจสอบสภาพแวดล้อมในการทํางานภายในสถาน
ประกอบกิจการ

9. เสนอแนะต่อนายจ้างเพืˑอให้มีการจัดการด้านความปลอดภัยในการทํางานทีˑเหมาะสมกับ
สถานประกอบกิจการ และพัฒนาให้มีประสิทธิภาพอย่างต่อเนืˑอง

10.ตรวจสอบสาเหตุ และวิเคราะห์การประสบอันตราย การเจ็บป˳วย หรือการเกิดเหตุเดือด
ร้อนรําคาญอันเนืˑองจากการทํางาน และรายงานผล รวมทั˓งเสนอแนะต่อนายจ้างเพืˑอ
ป˔องกันการเกิดเหตุโดยไม่ชักช้า

11.รวบรวมสถิติ วิเคราะห์ข้อมูล จัดทํารายงาน และข้อเสนอแนะเกีˑยวกับการประสบอันตราย
การเจ็บป˳วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อนรําคาญอันเนืˑองจากการทํางานของลูกจ้าง

12.ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการทํางานอืˑนตามทีˑนายจ้างมอบหมาย

12

ภภภภภภภภภภภภภภััััััััััััััััยยยยยยยยยยยยยยยยยใใใใใใใใใใใใใใใใใใใใใในนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาารรรรรรรรรรรรรรรรรรรรร หหหหหหหหหหหหหหหหหหหหหหนนนนนนนนนนนนนนนนนนน้้้้้้้้้้้้้้้าาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาททททททททททททททททททีีีีีีีีีีีีีีีีีีˑˑˑˑˑˑˑˑขขขขขขขขขขขขขขขขขขอออออออออออออออออออองงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพพนนนนนนนนนนนนนนนนนนนัััััััััััััััักกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาานนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนหน้าทีˑของพนักงาน

1.พนักงานทุกคนต้องทํางานด้วยความสํานึกถึงความปลอดภัยอยู่เสมอ ทั˓งของตนเองและ
ผู้อืˑน

2.พนักงานทุกคนต้องรายงานสภาพการทํางานทีˑไม่ปลอดภัยและอุปกรณ์ป˔องกันทีˑชํารุด
เสียหายต่อผู้บังคับบัญชา

3.พนักงานทุกคนต้องเอาใจใส่และปฏิบัติตามกฎระเบียบข้อบังคับในการทํางานอย่าง
ปลอดภัยอยู่เสมอ

4.พนักงานทุกคนต้องให้ความร่วมมือกับบริษัทฯ เกีˑยวกับข้อปฏิบัติให้เกิดความปลอดภัยใน
การทํางาน

5. เมืˑอพนักงานมีข้อคิดเห็นเกีˑยวกับความปลอดภัยให้เสนอผู้บังคับบัญชาหรือผู้เกีˑยวข้อง
6.พนักงานทุกคนต้องใช้อุปกรณ์ป̝องกันภัยทีˑบริษัทฯ จัดให้และแต่งกายให้รัดกุมเหมาะสม
กับงานตลอดระยะเวลาปฏิบัติงาน

7.พนักงานทุกคนต้องไม่เสีˑยงกับงานทีˑไม่เข้าใจหรือไม่แน่ใจว่าทําอย่างไรจึงจะปลอดภัย
8.ต้องศึกษางานทีˑปฏิบัติว่าอาจเกิดอุบัติเหตุหรืออันตรายใดทีˑอาจเกิดขึ˓นกับตนเองหรือผู้อืˑน
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คําจํากัดความ

“ภัย (Hazard) เป˞นสภาพการณ์ซึˑงมีแนวโน้มทีˑจะก่อให้เกิดการบาดเจ็บต่อบุคคล
หรือความเสียหายต่อทรัพย์สินหรือวัสดุหรือกระทบกระเทือนต่อขีดความสามารถใน
การปฎิบัติงานปกติของบุคคล”

“อันตราย (Danger) ระดับความรุนแรงทีˑเป˞นผลเนืˑองมาจากภัย (Hazard) ระดับ
ของภัยอาจมีระดับสูงมากหรือน้อยก็ได้ ขึ˓นอยู่กับมาตรการในการป̝องกัน”

“ความเสียหาย (Damage) ความรุนแรงของการบาดเจ็บหรือความสูญเสียทาง
กายภาพหรือความเสียหายทีˑเกิดขึ˓นต่อการปฏิบัติงาน หรือความเสียหายทางด้าน
การเงินทีˑเกิดขึ˓น”

“ความปลอดภัย (Safety) ในทางทฤษฎี หมายถึง "การปราศจากภัย" แต่สําหรับใน
ทางปฏิบัติ อาจยอมรับได้ในความหมายทีˑว่า "การปราศจากอันตรายทีˑมีโอกาสจะ
เกิดขึ˓น"

“อุบัติเหตุ (Accident) คือ เหตุการณ์ทีˑเกิดขึ˓นโดยทีˑไม่มีใครคาดคิด และยังมีผล
ทําให้เกิดความเสียหายต่อร่างกายและทรัพย์สิน”

“อุบัติการณ์ (Incident) คือ เหตุการณ์ผิดปกติหรือเหตุการณ์ทีˑเกิดขึ˓นแต่ยังไม่เกิด
ความเสียหายต่อร่างกายและทรัพย์สิน (เฉียดหรือเกือบจะเกิดอุบัติเหตุ) แต่ถ้าไม่มี
การปรับปรุงแก้ไขจะกลายเป˞นอุบัติเหตุต่อไปได้”
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อุบัติเหตุจากการทํางาน
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อุบัติเหตุจากการทํางานคืออะไร...???
         อุบัติเหตุจากการทํางานคือ เหตุการณ์ทีˑเกิดขึ˓นโดย
ไม่ได้คาดคิดมาก่อน อาจเกิดจากการกระทําของคน หรือ
เกิดจากความผิดพลาดของเครืˑองจักร  อุปกรณ์ สารเคมี
และสภาพแวดล้อมต่างๆ ซึˑงเป˞นผลให้เกิดการบาดเจ็บ
พิการ หรือเสียชีวิตและอาจทําให้ทรัพย์สินเสียหาย

สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุจากการทํางานคืออะไร…???
สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ มี 3 ขอ้ หลักๆ คือ

1. เกิดจากการกระทําทีˑไม่ปลอดภัย (Unsafe Act) คิดเป˞น 88 %
2. เกิดจากสภาพการณ์และสภาพแวดล้อมทีˑไม่ปลอดภัย (Unsafe

Condition) คิดเป˞น 10%
3. เกิดจากภัยธรรมชาติ คิดเป˞น 2%

อุบัติเหตุทีˑเกิดจากการกระทําทีˑไม่ปลอดภัย เช่น

ไม่ปฏิบัติตามกฎระเบียบความปลอดภัย ไม่สวมใส่อุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล
ระหว่างปฏิบัติงาน

ใช้อุปกรณ์ทีˑชํารุด โดยไม่ซ่อมแซม มีนิสัยชอบเสีˑยง ประมาท
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อุบัติเหตุทีˑเกิดจากสภาพการณ์ไม่ปลอดภัย เช่น

สภาพแวดล้อมในการทํางานไม่เหมาะสม 
แสงสว่างไม่เพียงพอ

ทํางานกับเครืˑองจักรชํารุด ไม่มีการ์ดครอบ

สภาพแวดล้อมในการทํางานไม่เหมาะสม 
การระบายอากาศไม่เพียงพอ

สภาพแวดล้อมในการทํางานไม่เหมาะสม 
ทํางานในทีˑทีˑมีเสียงดัง

อุบัติเหตุทีˑเกิดจากภัยธรรมชาติ เช่น พายุฝน นํ˓าท่วม ดินถล่ม แผ่นดินไหว ฯลฯ
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1.  ตกจากทีˑสูง ทีˑสูงของอาคาร นัˑงร้าน เครืˑองจักร เป˞นต้น
2. หกล้ม ลืˑนล้ม  เมืˑอร่างกายเสียการทรงตัวเสียสมดุลในท่าทางการทํางาน
3. วัตถุหรือสิˑงของตัด/บาท/ทิˑมแทง ถูกของมีคม ส่วนของเครืˑองมือ เครืˑองจักร
4. วัตถุหรือสิˑงของหนีบ/ดึง  ถูกหนีบจากส่วนของเครืˑองจักรทีˑเคลืˑอนทีˑได้ทับ หรือหมุน
5. วัตถุหรือสิˑงของกระแทก/ชน เครืˑองจักร เครืˑองมือ อุปกรณ์เคลืˑอนทีˑกระแทก/ชน
6. วัตถุหรือสิˑงของพังทลายหล่นทับ  เครืˑองจักร อุปกรณ์ไม่มัˑนคงแข็งแรงหล่นมาทับได้
7. วัตถุหรือสิˑงของกระเด็นเข้าตา ชิ˓นส่วนเครืˑองจักร อุปกรณ์หลุดกระเด็นออกมา
8. วัตถุหรือสิˑงของระเบิด สารไวไฟ ก๊าซอันตรายทีˑสามารถระเบิดได้
9. อาคารหรือสิˑงก่อสร้างพังทับ อาคารนัˑงร้านโครงสร้างไม่มัˑนคงแข็งแรง พังลงมา

10. ยกหรือเคลืˑอนย้ายของหนัก  ได้รับบาดเจ็บจากการยกของหนักทีˑไม่ถูกวิธี
11.  ผลจากความร้อนสูง/สัมผัสความร้อน  ร่างกายได้รับบาดเจ็บ พุพองไหม้จากความร้อน
12. ผลจากความเย็นจัด/สัมผัสความเย็น ร่างกายได้รับการเจ็บป˳วย บาดเจ็บจากความเย็นจัด
13. สัมผัสสิˑงมีพิษ/สารเคมี ร่างกายได้รับบาดเจ็บจากสารเคมีอันตรายจากกรดหรือด่าง
14. ตกนํ˓า ร่างกายได้รับบาดเจ็บจากการตกนํ˓าหรือจมนํ˓า
15. ขาดอากาศหายใจ เข้าไปทํางานในสถานทีˑอับอากาศ บ่อลึก ถังขนาดใหญ่ ออกซิเจนไม่

เพียงพอทําให้เกิดอันตรายต่อร่างกายได้
16. ไฟฟา̝ช็อต ไฟฟา̝ลัดวงจร ร่างกายได้รับบาดเจ็บจากการรับกระแสไฟฟา̝
17. อันตรายจากสารกัมมันตภาพรังสี  ร่างกายได้รับบาดเจ็บจากกัมมันตภาพรังสี
18. อัคคีภัย ได้รับบาดเจ็บจากเหตุเพลิงไหม้
19. อุบัติเหตุจากยานพาหนะ  ประสบอันตรายจากรถยนต์ รถจักรยานยนต์ รถโดยสารทุก

ประเภท
20. อืˑน ๆ (ระบุ)  ในกรณีทีˑไม่สามารถจัดเข้าพวกทีˑกล่าวข้างต้นได้ ให้ระบุ

ประเภท
20. อืˑน ๆๆๆๆๆๆๆๆๆๆๆๆๆๆ ((((((((((((((((รรรรรรรรรระบุุุ) ในกรณีทีˑไมมม่สสสสสสาาาาามมาาาาาาารรรรรรรรรรรรรถจัดเข้าพวก

ลักษณะของการประสบอันตรายแบ่งเป˞นประเภทได้ ดังนี˓
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ประเภทของอุบัติเหตุ

ผลกระทบทางตรง
(Direct Effect) 

อวัยวะ ร่างกายได้รับบาดเจ็บ
บาดแผล
เกิดเจ็บป˳วยด้วยโรคจากการ
ประกอบอาชีพ
สูญเสียอวัยวะ พิการ
สูญเสียชีวิต

ผผผผผผผผลกกกกกกรรรรรระทบทททาาาาาาาางงงงงงงออ้้้้้้้อออออออมมมมมมผผผผผผผผผผผผผผผผผผผลลลลลลลลลลลลลลลลลกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรระะะทททบบบทททททททททททททททททททททททททททาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาางงงงงงงงงงงงงงงงงงงออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออ้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้อออออออออออออออออมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมม
(((((((IIIIInnnnnndddddddiiiiiiireeeecccctttttt Efffffffffeeeeeeccccccttttttt)(((((((((((((((((IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIInnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnndddddddddddddddiiiiiiiiiiiiiiiiiirrreeeeeeeecccccccccccccccccccccccccctttttt EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEfffffffffffffffffffffffffffffffeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeecccccccccccccccccccttttttttttttttttttttttttt)))))))))))))))
ผลกระทบทางอ้อม
(Indirect Effect)

ขาดงาน หยุดงาน ทําให้ขาดรายได้
สูญเสียเวลาในการรักษาพยาบาล ค่า
ใช้จ่าย ค่าเดินทาง
สูญเสียโอกาสในความก้าวหน้า
ทางการงาน
หากเกิดความพิการจะเพิˑมภาระให้
ครอบครัว
สูญเสียโอกาสทางสังคม
บริษัทสูญเสียบุคลากรทีˑมีความรู้ความ
สามารถ
ประเทศสูญเสียประชากรทีˑมีค่าอันเป˞น
กําลังสําคัญในการพัฒนาประเทศ
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ผลกระทบอุบัติเหตุ



การป̝องกันทีˑทางสืˑอหรือทางผ่าน (Path)
การกําหนดขั˓นตอนการทํางานทีˑปลอดภัยเป˞นระเบียบ
การจัดสถานทีˑทํางานให้สะอาดเป˞นระเบียบเรียบร้อย
จัดเก็บเครืˑองมือ วัตถุดิบ และรถเข็นไว้ในทีˑทีˑกําหนด
ตําแหน่งไว้
วัตถุสิˑงของทีˑมีความยาวไม่ควรตั˓งพิงผนัง แต่ควรจัดวาง
นอนแนวราบ
ส่วนวัตถุทีˑมีลักษณะกลมและกลิ˓งได้ควรมีลิˑมล็อกไว้ไม่ให้
เลืˑอนไถล
การติดตั˓งป̝ายหรือสัญญาณเตือนอันตราย
อย่าวางสิˑงของกีดขวางทางเดิน ประตูทางเข้า ทางออก
ฉุกเฉิน หรือเครืˑองดับเพลิง
การสร้างฉากเพืˑอแยกส่วนพื˓นทีˑเป˞นพื˓นทีˑอันตรายแยกออก
จากพื˓นทีˑปฏิบัติงาน

การออกแบบเครืˑองจักรโดยคํานึงถึงความปลอดภัยเป˞น
พื˓นฐาน
การสร้างการ์ดครอบส่วนทีˑเป˞นอันตราย
การสร้างสิˑงกั˓นขวางไม่ให้คนเข้าใกล้ส่วนทีˑเป˞นอันตราย
การติดตั˓งสวิตท์ทํางานแบบกดปุ˳ม 2 มือ
การติดตั˓งสวิตท์หยุดเครืˑองฉุกเฉิน อาจเป˞นแบบปุ˳มกด
หรือเชือกก็ได้
มีการตรวจรักษาและซ่อมบํารุงเครืˑองจักรเป˞นประจํา
สมํˑาเสมอ
การติดการ์ดโดยใช้ระบบลําแสงนิรภัย

การป̝องกันทีˑเครืˑองจักรหรือแหล่งกําเนิด(Source)

การป̝องกันทีˑผู้ปฏิบัติงาน  (Receiver)

การสวมเครืˑองแบบทีˑถูกต้อง เรียบร้อย
การปฏิบัติตามระเบียบการปฏิบัติงานตามคู่มือ
อย่างเคร่งครัด
การใช้อุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคลทีˑถูก
ต้อง และเหมาะสม
การออกกฎระเบียบข้อบังคับในการทํางาน

    

     > ชายเสื˓อ แขนเสื˓อ ขากางเกง เข็มขัด ไม่รุ่มร่าม
     > ติดกระดุมเสื˓อทุกเม็ดให้เรียบร้อย
     > รวบผม หรือสวมหมวกคลุมผมให้เรียบร้อย
     > ไม่ถอดเสื˓อผ้าขณะทํางาน
     > ไม่สวมเสื˓อผ้าทีˑเปxยกนํ˓าหรือนํ˓ามัน เพราะอาจถูกไฟดูด  
        หรือไฟไหม้ได้
     > ไม่นําเครืˑองมือทีˑมีความแหลมคมหรือสารไวไฟไว้ใน
        กระเป˴าชุดทํางาน
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มาตรการป̝ปปองกันอุบัติเหตุ

การออกแบบเครืˑองจักรโดยคําค นึงถึงความปลอดภัยเป˞ปปน
พื˓นฐาน
การสร้างการ์ดครอบส่วนทีˑเป˞ปปนอันตราย
การสร้างสิˑงกั˓นขวางไม่ให้คนเข้าใกล้ส่วนทีˑเป˞ปปนอันตราย
การติดตั˓งสวิตท์ทําท งานแบบกดปุ˳ปปม 2 มือ
การติดตั˓งสวิตท์หยุดเครืˑองฉุกเฉิน อาจเป˞ปปนแบบปุ˳ปปมกด
หรือเชือกก็ได้
มีการตรวจรักษาและซ่อมบําบ รุงเครืˑองจักรเป˞ปปนประจําจ
สมํˑาเสมอ
การติดการ์ดโดยใช้ระบบลําล แสงนิรภัย

การป̝ปปองกันทีˑเครืˑองจักรหรือแหล่งกําก เนิด(Source)

การป̝ปปองกันทีˑผู้ผปฏิบัติงาน (Receivevv r)

การสวมเครืˑองแบบทีˑถูกต้อง เรียบร้อย
การปฏิบัติตามระเบียบการปฏิบัติงานตามคู่คมือ
อย่างเคร่งครัด
การใช้อุปกรณ์ป˔ปปองกันอันตรายส่วนบุคคลทีˑถูก
ต้อง และเหมาะสม
การออกกฎระเบียบข้อบังคับในการทําท งาน

> ชายเสื˓อ แขนเสื˓อ ขากางเกง เข็มขัด ไม่รุ่รมร่าม
> ติดกระดุมเสื˓อทุกเม็ดให้เรียบร้อย
> รวบผม หรือสวมหมวกคลุมผมให้เรียบร้อย
> ไม่ถอดเสื˓อผ้าขณะทําท งาน
> ไม่สวมเสื˓อผ้าทีˑเปˣปปยกนํ˓าหรือนํ˓ามัน เพราะอาจถูกไฟดูด
หรือไฟไฟฟ หม้ได้

> ไม่นําน เครืˑองมือทีˑมีความแหลมคมหรือสารไวไฟไฟฟ ว้ใน
กระเป˴ปปาชุดทําท งาน
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ก่อนเข้าโรงงาน
โปรดตรวจสอบการแต่งกาย

สวมใส่อุปกรณ์ป̝องกันอันตรายส่วนบุคคล
และปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย

กล่าวทักทาย
สวัสดีครับ

กฎระเบียบพื˓นฐานของความปลอดภัย (Basic SafetyRegulation)

ติดบัตรประจําตัว

หมวกนิรภัยและ
สายรัดคาง

เสื˓อแขนยาว 
ไม่พับแขนเสื˓อ

รองเท้านิรภัย

1.การแต่งกายให้ถูกต้อง เสื˓อแขนยาว กางเกงขายาว หมวกนิรภัยพร้อมสายรัดคาง และรองเท้า
นิรภัย

2.ห้ามสูบบุหรีˑในโรงงานโดยเด็ดขาด ให้สูบในพื˓นทีˑอนุญาต เช่น ซุ้มศาลาทีˑพัก และจุดทีˑอนุญาต
3.การเดินในโรงงานให้ใช้เส้นทางทีˑปลอดภัย (Safety walk way) และไม่มีสิˑงของกีดขวางทาง
เดิน

4.การจับแผ่นเหล็ก ต้องสวมถุงมือหนัง,ถุงมือผ้าป̝องกันเหล็กบาดเท่านั˓น
5.ก่อนเข้าไปในเครืˑองจักร ต้องล็อคสวิตซ์ แขวนป̝าย Safety Tag และใส่ Stopper และห้ามแตะ
ต้องปุ˳มควบคุมเครืˑองจักร ทีˑมีป̝าย Safety Tag แขวนอยู่โดยเด็ดขาด

6.ห้ามจับลูกกลิ˓ง และแผ่นเหล็ก ขณะเครืˑองจักรทํางานในไลน์การผลิต
7.ต้องใส่อุปกรณป̝องกันอันตรายส่วนบุคคล ตามความเสีˑยงของงาน เช่น ทํางานทีˑสูงต้องสวม
เข็มขัดนิรภัย งานเสียงดังมีสวมปลั˖กอุดหู งานเกีˑยวกับสารเคมีต้องมีถุงมือป̝องกันสารเคมี
หน้ากากป̝องกันไอสารเคมี

8.ห้ามอยู่ใต้ปˏ˓ นจัˑน ทีˑกําลังยกสิˑงของ และให้ยืนห่างไม่น้อยกว่า 2 เมตร เพืˑอความปลอดภัย
9.ห้ามยืนในตําแหน่งใกล้กับลูกกลิ˓ง ในช่วงทีˑมีการเปลีˑยนเพราะลูกกลิ˓งอาจชํารุด และตกใส่
พนักงานได้

10.ทํากิจกรรม 5ส. ทุกพื˓นทีˑก่อนเลิกงาน และแยกขยะทัˑวไป ขยะรีไซเคิล ขยะอันตรายให้ถูกต้อง
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กฎระเบียบพื˓นฐาฐฐ นของความปลอดภัย (Basic SafetyRegulation)



ข้อคิดพื˓นฐาฐฐ นสําส หรับความปลอดภัย
ในการทําท งาน

ข้อคิดพื˓นฐานสําหรับความปลอดภัย
ในการทํางาน

1.ต้องแขวนป̝าย ล็อคเครืˑองจักรทุกครั˓ง เมืˑอจะเข้าไปตรวจสอบหรือซ่อมเครืˑองจักรใน
กระบวนการผลิต

2. ในการซ่อมหรือตรวจสภาพเครืˑองจักร ห้ามถอด Safety Lock หรือ Stopper

4.ห้ามจับลูกกลิ˓ง (Roll) ขณะหมุน

5.ห้ามเดินลงชั˓นใต้ดิน เมืˑอนํ˓าท่วมพื˓น

3. ห้ามแตะต้องเครืˑองจักรทีˑเคลืˑอนไหวได้

6.ห้ามเข้าใกล้ Coil tong & Magnet Crane ในรัศมี 2 เมตร

7.การทํางานกับสารเคมี กรด-ด่าง ต้องสวมแว่นครอบตาทุกครั˓ง

8.ระวังปˏ˓นจัˑนข้ามศีรษะ

9.กดสัญญาณเสียงทุกครั˓ง ก่อนเคลืˑอนทีˑปˏ˓ นจัˑน

10.ใช้เข็มขัดนิรภัยยึดตรึงกับส่วนทีˑแข็งแรง

11. สวมหมวกนิรภัยใช้สายรัดคางทุกครั˓ง
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1.ต้องแขวนป˔ปปาย ล็อคเครืˑˑองจักรทุกครั˓ง เมืˑอจะเข้าไปตรวจสอบหรือซ่อมเครืˑองจักรใน
กระบวนการผลิต

2. ในการซ่อมหรือตรวจสภาพเครืˑองจักร ห้ามถอด Safety Lock หรือ Stopper

3. ห้ามแตะต้องเครืˑองจักรทีˑเคลืˑอนไหวได้

4.ห้ามจับลูกกลิ˓ง (Roll) ขณะหมุน

5.ห้ามเดินลงชั˓นใต้ดิน เมืˑอนํ˓าท่วมพื˓น

6.ห้ามเข้าใกล้ Coil tong & Magnet Crane ในรัศมี 2 เมตร

7.การทําท งานกับสารเคมี กรด-ด่าง ต้องสวมแว่นครอบตาทุกครั˓ง

8.ระวังปˏปป˓นจัˑนข้ามศีรษะ

9.กดสัญญาณเสียงทุกครั˓ง ก่อนเคลืˑอนทีˑปˏปป˓นจัˑน

10.ใช้เข็มขัดนิรภัยยึดตรึงกับส่วนทีˑแข็งแรง

11. สวมหมวกนิรภัยใช้สายรัดคางทุกครั˓ง

มาตรฐานความปลอดภัยใน
การทํางาน
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อุปกรณ์ป̝องกันอันตรายส่วนบุคคล (TCRSS Personal Protective Equipment)
       อุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล (Personal Protective Equipment) หรือ
เรียกสั˓นๆ ว่า PPE หมายถึง สิˑงหนึˑงสิˑงใดทีˑสวมใส่ลงบนอวัยวะส่วนใดส่วนหนึˑงของ
ร่างกายหรือหลายส่วนรวมกัน โดยมีวัตถงประสงค์ เพืˑอป̝องกันอันตรายให้แก่อวัยวะ
ส่วนนั˓นๆ ไม่ให้ประสบอันตรายทีˑจะเกิดขึ˓นในระหว่างปฏิบัติงาน

พรบ. ความปลอดภัย 2554
       มาตรา 22 ให้นายจ้างจัดและดูแลให้ลูกจ้างสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคลทีˑได้มาตรฐานตามทีˑอธิบดีประกาศกําหนด ลูกจ้างมีหน้าทีˑสวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลและดูแลรักษาอุปกรณ์ตามวรรคหนึˑงให้สามารถใช้งาน
ได้ตามสภาพและลักษณะของงานตลอดระยะเวลา

“ในกรณีทีˑลูกจ้างไม่สวมใส่อุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล 
นายจ้างสามารถสัˑงให้ลูกจ้างหยุดการทํางานนั˓นจนกว่าลูกจ้างจะสวมใส่อุปกรณ์ดังกล่าว”

บทกําหนดโทษ

       มาตรา 53 นายจ้างผู้ใดฝ˳าฝ˧นหรือไม่ปฏิบัติตามมาตรฐานทีˑกําหนดในกฎกระทรวงทีˑ
ออกตามมาตรา 8 ต้องระวางโทษจําคุกไม่เกินหนึˑงปx หรือปรับไม่เกินสีˑแสนบาท หรือทั˓งจํา
ทั˓งปรับ
       มาตรา 62 ผู้ใดไม่ปฏิบัติตามมาตรา 22 วรรคหนึˑง หรือมาตรา 23 ต้องระวาง
โทษจําคุกไม่เกินสามเดือน หรือปรับไม่เกินหนึˑงแสนบาท หรือทั˓งจําทั˓งปรับ

“ฉะนั˓น พนักงานทุกคนจึงต้องสวมใส่อุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
เพืˑอลดอัตราการสูญเสีย อันตราย การบาดเจ็บจากการทํางาน”

การเลือกใช้อุปกรณ์ป̝องกันอันตรายส่วนบุคคล 
การเลือกและใช้อุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เกิดประสิทธิภาพนั˓น
ผู้รับผิดชอบควรยึดหลัก ดังนี˓
1. เลือกซื˓อให้เหมาะสมกับลักษณะอันตรายทีˑพบจากการทํางาน
2.อุปกรณ์ทีˑเลือกควรได้รับการตรวจสอบและรับรองตามมาตรฐาน
3.มีประสิทธิภาพสูงในการป̝องกันอันตรายและทนทาน 
4.มีนํ˓าหนักเบาสวมใส่สบายขนาดเหมาะสมกับผู้ใช้และง่ายต่อการใช้ 
5.ต้องศึกษาวิธีการเลือกใช้การสวมใส่ทีˑถูกต้องและการบํารุงรักษา 
6.กรณีทีˑอุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคลชํารุดต้องเปลีˑยนหรือซ่อมแซมได้
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อุปกรณ์ป̝ปปองกันอันตรายส่วนบุคคล (TCRSS Personal Protective Equipment)
อุปกรณ์ป˔ปปองกันอันตรายส่วนบุคคล (Personal Protective Equipment) หรือ

เรียกสั˓นๆ ว่า PPE หมายถึง สิˑงหนึˑงสิˑงใดทีˑสวมใส่ลงบนอวัยวะส่วนใดส่วนหนึˑงของ
ร่างกายหรือหลายส่วนรวมกัน โดยมีวัตถงประสงค์ เพืˑอป˔ปปองกันอันตรายให้แก่อวัยวะ
ส่วนนั˓นๆ ไม่ให้ประสบอันตรายทีˑจะเกิดขึ˓นในระหว่างปฏิบัติงาน

พรบ. ความปลอดภัย 2554
มาตรา 22 ให้นายจ้างจัดและดูแลให้ลูกจ้างสวมใส่อุปกรณ์คุ้คมครองความปลอดภัย

ส่วนบุคคลทีˑได้มาตรฐานตามทีˑอธิบดีประกาศกําก หนด ลูกจ้างมีหน้าทีˑสวมใส่อุปกรณ์
คุ้คมครองความปลอดภัยส่วนบุคคลและดูแลรักษาอุปกรณ์ตามวรรคหนึˑงให้สามารถใช้งาน
ได้ตามสภาพและลักษณะของงานตลอดระยะเวลา

“ในกรณีทีˑลูกจ้างไม่สวมใส่อุปกรณ์ป˔ปปองกันอันตรายส่วนบุคคล
นายจ้างสามารถสัˑงให้ลูกจ้างหยุดการทําท งานนั˓นจนกว่าลูกจ้างจะสวมใส่อุปกรณ์ดังกล่าว”

บทกําก หนดโทษ

มาตรา 53 นายจ้างผู้ผใดฝ˳ฝฝาฝ˧ฝฝนหรือไม่ปฏิบัติตามมาตรฐานทีˑกําก หนดในกฎกระทรวงทีˑ
ออกตามมาตรา 8 ต้องระวางโทษจําจ คุกไม่เกินหนึˑงปˣปป หรือปรับไม่เกินสีˑแสนบาท หรือทั˓งจําจ
ทั˓งปรับ

มาตรา 62 ผู้ผใดไม่ปฏิบัติตามมาตรา 22 วรรคหนึˑง หรือมาตรา 23 ต้องระวาง
โทษจําจ คุกไม่เกินสามเดือน หรือปรับไม่เกินหนึˑงแสนบาท หรือทั˓งจําจ ทั˓งปรับ

“ฉะนั˓˓น พนักกงานทุกคนจึงต้องสวมใส่อุปกรณ์ป˔ปปองกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)
เพืˑออลดอัตราการสูญเสีย อันตราย การบาดเจ็บจากการทําท งาน”

การเลือกใใช้อุปกรณ์ป̝ปปองกันอันตรายส่วนบุคคล
การเลือกแและใช้อุปกรณ์ป˔ปปองกันอันตรายส่วนบุคคลให้เกิดประสิทธิภาพนั˓น
ผู้ผรับผิดชออบควรยึดหลัก ดังนี˓
1. เลือกซื˓ออให้เหมาะสมกับลักษณะอันตรายทีˑพบจากการทําท งาน
2. อุปกรณณ์ทีˑเลือกควรได้รับการตรวจสอบและรับรองตามมาตรฐาน
3. มีประสิททธิภาพสูงในการป˔ปปองกันอันตรายและทนทาน
4. มีนํ˓าหนัักเบาสวมใส่สบายขนาดเหมาะสมกับผู้ผใช้และง่ายต่อการใช้
5.ต้องศึกกษาวิธีการเลือกใช้การสวมใส่ทีˑถูกต้องและการบําบ รุงรักษา
6.กรณีทีˑออุปกรณ์ป˔ปปองกันอันตรายส่วนบุคคลชําช รุดต้องเปลีˑยนหรือซ่อมแซมได้

ป˔องกันใบหน้าและดวงตา จากโลหะกระเด็น ความร้อน แสงจ้า และรังสี
จากงานเชืˑอม

อุปกรณ์ป̝องกันศีรษะ (Head Protection devices)
หมวกนิรภัย ใช้ป˔องกันศีรษะจากการชน กระแทก และวัตถุตกจากทีˑสูง 
มี 2 แบบ คือ มีขอบรอบ และมีกระบังหน้า

ประเภทของหมวกนิรภัย (4 ประเภท)
ประเภท A งานทัˑวไป เช่น งานก่อสร้าง ป̝องกันของแข็งตกใส่ (พลาสติก/
ไฟเบอร์กลาส)  
ประเภท B งานเกีˑยวกับไฟฟา̝แรงสูง (วัสดุสังเคราะห์/ไฟเบอร์กลาส)
ประเภท C งานในทีˑอากาศร้อน ทําจากโลหะ ไม่เหมาะกับงานไฟฟา̝
ประเภท D งานดับเพลิง (วัสดุสังเคราะห์/ไฟเบอร์กลาส)

ข้อควรปฏิบัติและการบํารุงรักษา
ตรวจสภาพก่อนใช้ หากชํารุดไม่ควรใช้งาน  
ทําความสะอาดด้วยนํ˓าอุ่นและสบู่ ถอดชิ˓นส่วน ผึˑงให้แห้งก่อนประกอบ
ห้ามทาสีใหม่ และไม่วางกลางแดดหรือทีˑร้อนจัด

ส่วนประกอบหมวกนิรภัย
ตัวหมวก  ทําจากพลาสติก ไฟเบอร์กลาส หรือโลหะ    
สายพยุง  สายรัดศีรษะและสายรัดด้านหลัง ปรับขนาดได้
แผ่นซับเหงืˑอ  ทําจากใยสังเคราะห์ ระบายอากาศและซับเหงืˑอได้

อุปกรณ์ป̝องกันใบหน้าและดวงตา (Eye and Face Protection)
ใช้ป˔องกันอันตรายจาก วัตถุ สารเคมี รังสี แสง และความร้อน ทีˑอาจกระทบตาและ
ใบหน้า แบ่งเป˞น

แว่นตานิรภัย (Safety Glasses)
แบบไม่มีกระบังข้าง ป˔องกันวัตถุกระเด็นด้านหน้า 
แบบมีกระบังข้าง ป̝องกันวัตถุกระเด็นด้านข้าง เลนส์ทีˑใช้ต้องได้มาตรฐาน
ทนแรงกระแทก

แว่นครอบตา (Goggles)

ป˔องกันใบหน้าและลําคอจากวัตถุหรือสารเคมีกระเด็น/กระแทก

ป˔องกันวัตถุกระแทก งานสะกัด งานเจียระไน
ป˔องกันสารเคมี ทนแรงกระแทกและสารเคมี
สําหรับงานเชืˑอม ป˔องกันแสง รังสี ความร้อน และสะเก็ดไฟ

กระบังป̝องกันใบหน้า (Face Shield)

หน้ากากเชืˑอม
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แวว่นตานิรภัย (Safety Glasses)
แบบไม่มีกระบังข้าง ป˔ปปองกันวัตถุกระเด็นด้านหน้า
แบบมีกระบังข้าง ป˔ปปองกันวัตถุกระเด็นด้านข้าง เลนส์ทีˑใช้ต้องได้มาตรฐาน
ทนแรงกระแทก

แว่นครอบตา (Goggles)
ป˔ปปองกันวัตถุกระแทก งานสะกัด งานเจียระไน
ป˔ปปองกันสารเคมี ทนแรงกระแทกและสารเคมี
สําส หรับงานเชืˑอม ป˔ปปองกันแสง รังสี ความร้อน และสะเก็ดไฟ

ป˔ปปองกันใบหน้าและลําล คอจากวัตถุหรือสารเคมีกระเด็น/กระแทก
กระบังป̝ปปองกันใบหน้า (Face Shield)

ป˔ปปองกันใบหน้าและดวงตา จากโลหะกระเด็น ความร้อน แสงจ้า และรังสี
จากงานเชืˑอม

หน้ากากเชืˑอม



อุปกรณ์ป̝องกันหู (Ear protection devices

ทําจากวัสดุ เช่น พลาสติก ยาง โฟม บางชนิดบีบแล้วขยายตามรูหู
นิยมใช้ เพราะ ราคาถูก เก็บง่าย ทําความสะอาดสะดวก
ลดเสียงได้ประมาณ 15–20 เดซิเบล

ชนิดสอดเข้าไปในรูหู (Ear plugs) 

วิธีใส่ ดึงใบหูขึ˓น สอดทีˑอุดหูเข้าไป แล้วหมุนให้กระชับ

ครอบปlดหูส่วนนอก กั˓นเสียงได้มากกว่า ทีˑอุดหู
ประสิทธิภาพขึ˓นกับ ขนาด รูปร่าง และวัสดุกันเสียง
ลดเสียงได้ประมาณ 20–30 เดซิเบล

เลือกขนาดหน้ากากให้พอดีหน้า
เลือกไส้กรอง/ตลับกรองให้เหมาะกับชนิดมลพิษ
ตรวจสอบรอยรัˑวโดยทดสอบ negative pressure และ positive pressure 
หากได้กลิˑนก๊าซหรือไอระเหย ให้เปลีˑยนไส้กรองทันที
หน้ากากแบบ powered air purifying ควรตรวจสอบท่อส่งอากาศ และข้อต่อ
ต่างๆ ทีˑอาจทําให้ก๊าซหรือไอระเหยรัˑวซึมเข้าไปได้ 

ชนิดครอบหู (Ear Muffs)

อุปกรณ์ป̝องกันการหายใจ (Respiratory protection devices) 
   เป˞นอุปกรณ์ช่วยป̝องกันอันตรายจากมลพิษทีˑเข้าสู่ร่างกายทางปอด เช่น ฝุ˳น ก๊าซ และไอระเหย
ในอากาศ รวมถึงกรณีทีˑมีออกซิเจนไม่เพียงพอ โดยสามารถแบ่งออกได้เป˞น 2 ประเภท

ประเภททีˑทําให้อากาศปราศจากมลพิษ ก่อนทีˑจะเข้าสู่ทางเดินหายใจ (Air purifying devices)
หน้ากากกรองอนุภาค: กรองฝุ˳น ฟูม ควัน มิสท์
หน้ากากกรองก๊าซ/ไอระเหย: กรองก๊าซและไอระเหยในอากาศ

ข้อปฏิบัติในการใช้หน้ากาก 

ประเภททีˑทําให้อากาศปราศจากมลพิษ ก่อนทีˑจะเข้าสู่ทางเดินหายใจ (Air purifying devices)

ชนิดทีˑแหล่งส่งอากาศติดทีˑตัวผู้สวม (Self-contained breathing apparatus หรือ
ทีˑเรียกว่า SCBA) 

อุปกรณ์ป˔องกันทางหายใจ ชนิดทีˑต้องมีอุปกรณ์ส่งอากาศ หรือออกซิเจนให้กับผู้สวม
ใส่โดยเฉพาะ 

แบบวงจรปlด คือ ลมหายใจออกจะผ่านเข้าไปในสารดูดซับ เพืˑอกําจัดก๊าซ
คาร์บอนไดออกไซด์ แล้วกลับเข้าไปในภาชนะบรรจุออกซิเจนเหลว หรือออกซิเจน
แข็ง หรือสารสร้างออกซิเจน แล้วกลับเข้าสู่หน้ากากอีกครั˓ง 
แบบวงจรเปlด คือ ลมหายใจออกจะถูกปล่อยออกไปไม่หมุนเวียน กลับมาใช้อีก
อากาศทีˑหายใจเข้าแต่ละครั˓ง มาจากถังบรรจุออกซิเจน 
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ทําท จากวัสดุ เช่น พลาสติก ยาง โฟม บางชนิดบีบแล้วขยายตามรูหู
นิยมใช้ เพราะ ราคาถูก เก็บง่าย ทําท ความสะอาดสะดวก
ลดเสียงได้ประมาณ 15–20 เดซิเบล

ชนิดสอดเข้าไปในรูหู (Ear plugs)

วิธีใส่ ดึงใบหูขึ˓น สอดทีˑอุดหูเข้าไป แล้วหมุนให้กระชับ

ครอบปlปปดหูส่วนนอก กั˓นเสียงได้มากกว่า ทีˑอุดหู
ประสิทธิภาพขึ˓นกับ ขนาด รูปร่าง และวัสดุกันเสียง
ลดเสียงได้ประมาณ 20–30 เดซิเบล

ชชนิดครอบหู (Ear Muffff s)

อุปกรณ์ป̝องกันการหายใจ (Respiratory protection devices) (ต่อ)

ตรวจอุปกรณ์ทุกส่วนให้อยู่ในสภาพเรียบร้อยก่อนใช้งาน 
ปรับอัตราการไหลของออกซิเจนให้เหมาะสม หน้าปˏทม์บอกปริมาณออกซิเจน
ควรอยู่ในสภาพทีˑผู้สวมใส่สามารถเห็นได้ชัดเจน 
ขณะสวมหน้ากากอยู่ หากได้กลิˑนสารเคมี ควรรีบออกจากบริเวณนั˓นทันที 
ควรมีท่อสํารอง และสารช่วยชีวิตในกรีฉุกเฉิน หรือเกิดอุบัติเหตุขึ˓น เช่น ท่อนํา
ส่งอากาศชํารุด เป˞นต้น 
ผู้สวมใส่ต้องได้รับการฝ˥กอบรมวิธีการใช้งานมาเป˞นอย่างดี 
ต้องมีการบํารุงรักษาทีˑดี เช่น ตรวจสอบถังอากาศ เครืˑองควบคุมความดัน และ
การไหลเวียนของอากาศ ตามคําแนะนําของผู้ผลิต

ข้อปฏิบัติในการใช้อุปกรณ์ป̝องกันทางหายใจ 

ชนิดทีˑส่งอากาศไปตามท่อ (Supplied air respirator) แหล่งหรือถังเก็บอากาศจะอยู่
ห่างออกไปจามตัวผู้สวม อากาศจะถูกส่งมาตามท่อเข้าสู่หน้ากาก 

อุปกรณ์ป̝องกันลําตัว (Body Protection Devices) 
    ใช้งานเพืˑอป̝องกันอันตรายจาก สารเคมีกระเด็น ความร้อนสูง สะเก็ดไฟ
และรังสี ได้แก่

ชุดป̝องกันสารเคมี ทําจากวัสดุทนสารเคมี เช่น โพลีเมอร์/ใยสังเคราะห์ มี
หลายแบบ เช่น ผ้ากันเป˧˓อน เสื˓อคลุม
ชุดป̝องกันความร้อน ทนความร้อนสูง (ถึง ~2000°F) เช่น ผ้าใยแก้ว
เคลือบอลูมิเนียม หรือหนัง ป˔องกันความร้อนและโลหะร้อน
ชุดป̝องกันการติดไฟ ทําจากผ้าฝ̝ายชุบสารกันไฟ ป̝องกันประกายไฟ เปลว
ไฟ ลูกไฟ
เสื˓อคลุมตะกัˑว ทําจากผ้าใยแก้วหรือพลาสติกฉาบตะกัˑว ใช้ป˔องกันรังสี

ข้อควรปฏิบัติ
ทําความสะอาดตามคําแนะนําผู้ผลิต
ตรวจรอยชํารุดขณะทําความสะอาดและซ่อมแซม
เก็บในทีˑสะอาด อุณหภูมิเหมาะสม

อุปกรณ์ป̝องกันมือ (Hand Protection Devices) 
    ใช้เพืˑอลดการบาดเจ็บของ นิ˓ว มือ และแขน จากการทํางาน ได้แก่

ถุงมือป̝องกันความร้อน ใช้กับงานทีˑสัมผัสของร้อน เช่น เป˳าแก้ว รีดเหล็ก
ถลุงโลหะ วัสดุ เช่น ใยหิน อะลูมิเนียม หนัง
ถุงมือป̝องกันสารเคมี ทําจาก ยาง นีโอพรีน ไวนิล และโพลีเมอร์
ถุงมือป̝องกันไฟฟา̝ ทําจากยาง ต้องผ่านการรับรองและทดสอบการรัˑว
ถุงมือป̝องกันการขีดข่วนของมีคม และรังสี  ทําจากผ้า หนัง หรือถุงมือ
ตาข่ายลวด

ข้อควรปฏิบัติ
ล้างทําความสะอาดด้วยนํ˓าสบู่ แล้วตากให้แห้งทุกครั˓งหลังใช้
เก็บในทีˑสะอาด
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อุปกรณ์ป̝องกันเท้า (Foot Protection Devices) 

อุปกรณ์ป̝องกันการตกจากทีˑสูง การทํางานในทีˑสูง
(Fall Protection devices) 

รองเท้านิรภัยหัวโลหะ รับนํ˓าหนักได้ประมาณ 2,500 ปอนด์ และทนแรง
กระแทกจากวัตถุหนัก 50 ปอนด์ เหมาะกับงานก่อสร้างและอุตสาหกรรม
รองเท้าป̝องกันอันตรายจากไฟฟา̝ วัสดุทีˑใช้ทําจากยางธรรมชาติ หรือยาง
สังเคราะห์ 
รองเท้าป̝องกันสารเคมี ทําจากวัสดุทนสารเคมี เช่น ไวนิล นีโอพรีน หรือ
ยาง มีทั˓งแบบ มีหัวโลหะ และ ไม่มีหัวโลหะ

ใช้ป˔องกัน เท้า นิ˓วเท้า และหน้าแข้ง จากอันตรายในการทํางาน ได้แก่

ข้อปฎิบัติเกีˑยวกับการใช้อุปกรณ์
ก่อนใช้เข็มขัดนิรภัย ผู้ใช้ควรตรวจสอบการฉีก ปริ ขาด หรือรอยตัด ถ้าพบไม่
ควรนํามาใช้งาน 
การล้างทําความสะอาด ควรทําเดือนละครั˓ง เมืˑอมีการใช้งานทุกวัน หรือเมืˑอเกิด
ความสกปรกมาก โดยล้างนํ˓าอุ่น และสบู่กรด ตามด้วยนํ˓าสะอาด และปล่อยให้
แห้งทีˑอุณหภูมิห้อง เข็มขัดนิรภัยหนัง ก่อนทีˑจะแห้งสนิท ควรชโลมหนังด้วยนํ˓า
มันระหุ่ง หรือนํ˓ามันถัˑวเหลือง เพืˑอเป˞นการรักษาหนัง 

ใช้กับงานทีˑเสีˑยงตกจากทีˑสูง เช่น งานก่อสร้าง ทําความสะอาด งานไฟฟา̝     
   ได้แก่
เข็มขัดนิรภัย ประกอบด้วยตัวเข็มจัด และเชือกนิรภัย ตัวเข็มขัด ทําด้วย
หนังเส้นใยจากฝ̝าย และใยสังเคราะห์ ได้แก่ ไนลอน 
สายรัดตัวนิรภัย หรือสายพยุงตัว เป˞นอุปกรณ์ทีˑใช้สําหรับงานทีˑเสีˑยงภัย
ทํางานในทีˑสูง ออกแบบมาเพืˑอให้ผู้ใช้งานสามารถเคลืˑอนตัว ขณะทํางานได้
หรือช่วยพยุงตัวให้สามารถทํางานได้ ในทีˑไม่มีจุดยึดเกาะตัวในขณะทํางาน
ทําจากวัสดุประเภทเดียวกับเข็มขัดนิรภัย มี 3 แบบ คือ ชนิดคาดหน้าอก
เอว และขา และชนิดแขวนตัว 
สายช่วยชีวิต เป˞นเชือกทีˑผูกหรือยึดติดกับโครงสร้างของอาคาร หรือส่วน
ทีˑมัˑนคง เชือกนี˓จะถูกต่อเข้ากับเชือกนิรภัย และเข็มขัดนิรภัย หรือสายรัดตัว
นิรภัย (สายพยุงตัว) 
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อุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภัยทีˑใช้ใน

TCRSS
มาตรฐานทีˑ TCRSS ใช้งาน ภาพอุปกรณ์ทีˑ

TCRSSใช้งาน

หมวกแข็งพร้อมสาย
รัดคาง

1.มีนํ˓าหนักไม่น้อยกว่า 424 g.
2.ทนแรงกระแทกไม่น้อยกว่า 385 kg. 
3.รองในห่างจากหมวกไม่น้อยกว่า 1 ซม. ปรับ
ระยะได้ตามขนาดศีรษะ

4.สีขาวและมีสายรัดคาง
5. เปลือกหมวกทําจาก HDPE

    (High density Polyethylene)

แว่นตาหรือหน้ากากใส 1. เป˞นพลาสติกใส มองเห็นชัดเจน 
2.ป˔องกันแรงกระแทกได้
3.กรอบแว่นมีนํ˓าหนักเบา
4. เลนซ์ทําจากโพลีคาร์บอเนต
5.มีวาล์วระบายอากาศด้านบนและล่าง 4 จุด

ทีˑอุดหู (Ear Plug) 1.ทําจากพลาสติกหรือยางสังเคราะห์ 
2.ลดระดับเสียงได้ไม่น้อยกว่า 15 เดซิเบลเอ

ทีˑครอบหู 1. เป˞นพลาสติกหรือยางสังเคราะห์
2.ลดระดับเสียงได้ไม่น้อยกว่า 25 เดซิเบลเอ

ถุงมือหนัง 1.ถุงมือหนังท้องใช้สําหรับงานจับเหล็กและ
งานเชืˑอมทัˑวไป

2.ความยาวขึ˓นอยู่กับการใช้งาน

ถุงมือผ้าหนา 1.ถุงมือผ้าหนาใช้สําหรับงานทีˑจับแผ่นเหล็ก
2. เสริมความหนาทีˑฝ˳ามือ,นิ˓วหัวแม่มือและนิ˓วชี˓

        อุปกรณ์ความปลอดภัยส่วนบุคคล (PPE: Personal Protective Equipment)
เป˞นอุปกรณ์ทีˑกฎหมายกําหนดให้ต้องใช้ตามลักษณะงาน เช่น งานเชืˑอม งานปˏ̟มโลหะ งาน
เกีˑยวกับสารเคมี งานในพื˓นทีˑเสียงดัง และงานในทีˑสูง โดยทาง TCRSS ได้จัดเตรียมไว้ ดังนี˓
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อุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภัยทีˑใช้ใน TCRSS มาตรฐานทีˑ TCRSS ใช้งาน ภาพอุปกรณ์ทีˑ

TCRSSใช้งาน

ถุงมือป˔องกันสารเคมี
ชนิดเคลือบยาง Nitrile

1. ใช้สําหรับสารเคมีทัˑวไปและตัวทําละลาย
ต่างๆ

2.ความยาวไม่น้อยกว่า 13 นิ˓ว 
3. ไม่ขาดง่าย ป˔องกันสารเคมีได้

ถุงมือป˔องกันสารเคมี
ชนิดเคลือบยาง
Neoprene

1. ใช้สําหรับสารเคมี กรด – ด่างแก่ นํ˓ามัน
จารบี

2.ความยาวไม่น้อยกว่า 13 นิ˓ว 
3. ไม่ขาดง่าย ป˔องกันสารเคมีได้

รองเท้าหนังหัวโลหะ 1. ได้มาตรฐาน
2.ปลายรองเท้าเป˞นหัวเหล็กกล้า 
3.ต้านแรงกระแทกได้ไม่น้อยกว่า 446
กิโลกรัม

4. พื˓นทนนํ˓ามัน

รองเท้ายางหุ้มแข้ง
(รองเท้าบูท)

1. เมืˑอสวมแล้วมีความสูงไม่น้อยกว่าครึˑง
แข้ง 

2. ไม่ฉีกขาดง่าย ป˔องกันนํ˓าและสาร เคมีได้

หน้ากากป˔องกันสารเคมี
ชนิดครึˑงหน้าใส้กรองคู่
และใส้กรองเดีˑยว

1.ตัวหน้ากากทําจากซิลิโคน
2.ต้องสามารถลดปริมาณความเข้มข้นของ
สารเคมีมิให้เกินกว่าทีˑกําหนด

3.ตลับกรองเป˞นชนิดทีˑสามารถป˔องกันสาร
เคมีทีˑใช้ได้โดยดูจากฉลากทีˑปˡดไว้ข้างตลับ
กรอง

หน้ากากเชืˑอม 1.ตัวกระบังทําด้วยกระจกสี ลดความจ้า
ของแสงได้ไม่เป˞นอันตรายต่อสายตา 

2.ตัวกรอบเบาไม่ติดไฟง่าย
3. ใช้สําหรับงานเชืˑอม ใช้ป˔องกันอันตราย
จากแสงและควันซึˑงเกิดจากการเชืˑอม 
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อุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภัยทีˑใช้ใน TCRSS มาตรฐานทีˑ TCRSS ใช้งาน ภาพอุปกรณ์ทีˑ

TCRSSใช้งาน

เข็มขัดนิรภัย 1.ทําด้วยไนลอนเป˞นแถบกว้างไม่น้อยกว่า
5 ซม.

2.สามารถทนแรงดึงได้ไม่น้อยกว่า 1,150
กิโลกรัม

เครืˑองช่วยหายใจ
( SCBA )

1. ใช้กับฟูม แก๊ส หรือไอเคมี
2.ต้องเป˞นแบบหน้ากากครอบเต็มหน้า มีถัง
อากาศหายใจอยู่ในตัว 

ชุดป˔องกันสารเคมี ทําจาก PVC สามารถกันสารเคมี ได้มาตรฐาน 

เอีˑยมกันเหล็กบาด ทําจากหนัง ใช้คลุมส่วนของร่างกายป̝องกัน
เหล็กบาด หรือกระเด็นใส่ตัว

ชุดดับเพลิง เสื˓อกางเกงทําจากผ้าใบอย่างหนา กันความ
ร้อน มีแถบสะท้อนแสง หมวกนิรภัยป̝องกัน
ศีรษะ ถุงมือหนังกันความร้อน 

กระบังหน้าชนิดใส 1.ตัวกระบังทําด้วยพลาสติกใส มองเห็น
ชัดเจน 

2. ป̝องกันสารเคมีกระเด็นและทนแรง
กระแทกได้ 

3.กรอบเบาไม่ติดไฟง่าย
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สี / ลักษณะ ความหมาย ลักษณะป̝าย ตัวอย่างป̝ายความปลอดภัย

เตือน / ระวัง
มีอันตราย

มีลักษณะพื˓นเป˞นสีเหลือง มี
รูปและข้อความบ่งบอกภาวะ
อันตรายต่างๆ ให้ระมัดระวัง
อันตรายตามภาพทีˑเตือน เช่น
ระวังวัสดุตกจากด้านบน
ระวังอันตรายจากไฟฟา̝แรง
สูง เป˞นต้น

บังคับให้ต้อง
ปฏิบัติ

ลักษณะพื˓นเป˞นสีนํ˓าเงินและมี
ข้อความและรูปภาพ บ่งบอก
ถึงภาวะบังคับให้ใช้อุปกรณ์
ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล
เช่น สวมอุปกรณ์ป˔องกันเท้า
สวมเครืˑองป˔องกันศรีษะ ใช้
เข็มขัดนิรภัย เป˞นต้น

หยุด / ห้าม

เป˞นเครืˑองหมายทีˑแสดงเกีˑยว
กับคําสัˑงห้ามตามทีˑแสดงไว้
ในเครืˑองหมายความ
ปลอดภัย เช่น ห้ามจุดไฟ
ห้ามรถยกเข้า ห้ามเข้า
เป˞นต้น

แสดงสภาวะ
ปลอดภัย

ลักษณะเป˞นพื˓นสีเขียว มี
ข้อความและรูปภาพ บ่งบอก
ถึงความหมายของอุปกรณ์
นั˓น เช่น ห้องปฐมพยาบาล
อ่างล้างตาฉุกเฉิน ทีˑชําระล้าง
ฉุกเฉิน เป˞นต้น

เครืˑองหมาย
ป˔องกันและ
ระงับอัคคีภัย

มีลักษณะเป˞นพื˓นสีแดง มี
ข้อความและรูปภาพ บ่งบอก
ความหมายของอุปกรณ์ทีˑติด
ตั˓ง เช่น สัญญาณแจ้งเหตุ
เพลิงไหม้ สายฉีดนํ˓าดับเพลิง
เครืˑองดับเพลิง เป˞นต้น

     สีและเครืˑองหมายความปลอดภัย เครืˑองหมายความปลอดภัยจะติดไว้ตามสถานทีˑต่างๆ
ในพื˓นทีˑปฏิบัติงาน โดยพนักงานจะต้องรู้จักสังเกตและทําความเข้าใจในความหมายของ
สัญลักษณ์ต่างๆ โดย TCRSS จะแบ่งออกเป˞น 5 ชนิดดังนี˓
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ระบบการขออนุญาตทําท งาน 
(Work Permit System)  
ระบบการขออนุญาตทํางาน 
(Work Permit System)
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1. วัตถุประสงค์ ( Purpose )
  1.1 เพืˑอใช้เป˞นแนวทางการควบคุมการปฏิบัติงานทีˑมีความเสีˑยงอันตราย
  1.2 เพืˑอป̝องกันอุบัติเหตุ อุบัติการณ์ และผลกระทบต่อบุคลากร ทรัพย์สิน และสิˑงแวดล้อม 
  1.3 เพืˑอให้มัˑนใจว่ามีการอนุญาต ตรวจสอบ และควบคุมการทํางานทีˑเสีˑยงอันตรายก่อนเริˑม  
      ปฏิบัติงาน
  1.4 เพืˑอให้ผู้ปฏิบัติงานเข้าใจชัดเจนถึงลักษณะงาน อันตรายทีˑเกีˑยวข้อง และมาตรการ 
      ความปลอดภัย

2. ขอบเขต ( Scope )
  2.1 ครอบคลุมงานเสีˑยงอันตรายทุกประเภททีˑปฏิบัติภายในพื˓นทีˑโรงงานของ TCRSS 
      ทั˓งพนักงาน และผู้รับเหมา
  2.2 ประเภทงานทีˑต้องมีการขออนุญาตทํางาน ( Work Permit ) ได้แก่:
       1) การทํางานในทีˑสูง มากกว่า 2 เมตร
       2) การทํางานในสถานทีˑอับอากาศ
       3) การทํางานทีˑเสีˑยงอัคคีภัย
       4) การทํางานในพื˓นทีˑปฏิบัติงานของปˏ˓นจัˑน
       5) การทํางานรถยกปˏ˓นจัˑน
       6) การทํางานเกีˑยวกับสารเคมี นํ˓าร้อน ไอนํ˓าร้อน นํ˓ามันร้อน  ท่อทีˑมีแรงดัน 
       7) การทํางานเกีˑยวกับกัมมันตภาพรังสี
       8) การทํางานบริเวณพื˓นทีˑ Gas Plant ( LPG,H2,N2 )
       9) การทํางานซ่อมบํารุง
       10) การทํางานทัˑวไป

3. คํานิยาม ( Definition )
  3.1 ใบอนุญาตทํางาน : ใบอนุญาตทีˑใช้ควบคุมงานเสีˑยงอันตราย โดยต้องได้รับการอนุมัติ 
      จากผู้เกีˑยวข้องก่อนเริˑมงาน
  3.2 งานทีˑเสีˑยงอันตราย : การทํางานทีˑมีความเสีˑยงต่ออุบัติเหตุ หรืออันตรายสูง จําเป˞นต้อง
      มีมาตรการควบคุมเฉพาะ
  3.3 ผู้ขออนุญาต : ผู้ควบคุมงาน / ผู้รับเหมา ทีˑต้องกรอกใบอนุญาตทํางาน
  3.4 ผู้อนุมัติ : หัวหน้างาน เจ้าของพื˓นทีˑ หรือผู้จัดการฝ˳าย / ส่วน ทีˑมีอํานาจอนุมัติ
  3.5 หน่วยงาน SE : หน่วยงานความปลอดภัยและสิˑงแวดล้อม ทําหน้าทีˑตรวจสอบมาตรการ
       และเฝ̝าระวังความปลอดภัย
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4. ผู้รับผิดชอบ ( Responsibility )
  4.1 ผู้ขออนุญาต
       - กรอกใบอนุญาตผ่านระบบ Work Permit Online ให้ครบถ้วน
       - จัดเตรียมพื˓นทีˑ และอุปกรณ์ป˔องกันตามข้อกําหนด
  4.2 ผู้ควบคุมงาน
       - ตรวจสอบความพร้อมของงาน และมาตรการความปลอดภัย
       - ติดตาม และกํากับการทํางานหน้างาน
  4.3 ผู้อนุมัต ิ
       - พิจารณาอนุมัติการทํางานตามเงืˑอนไขความปลอดภัย
       - มีสิทธิ̨ยกเลิกงานหากพบว่าไม่ปลอดภัย
   4.4 หน่วยงานความปลอดภัยและสิˑงแวดล้อม ( SE )
       - สุ่มตรวจสอบมาตรการ และพื˓นทีˑทํางาน
       - เก็บบันทึกและสําเนาใบอนุญาต

5. วิธีปฏิบัติ
    5.1 ก่อนเริˑมงาน
          5.1.1 ผู้ขออนุญาตจัดทําใบอนุญาตผ่านระบบ Work Permit Online
          5.1.2 จัดเตรียมพื˓นทีˑ อุปกรณ์ป˔องกันส่วนบุคคล ( PPE ) และมาตรการควบคุม
          5.1.3 ส่งให้ผู้อนุมัติ ตรวจสอบ และอนุมัติ
    5.2 ระหว่างปฏิบัติงาน
          5.2.1 ติดใบอนุญาติ ณ หน้างาน
          5.2.2 ควบคุมงานตามมาตรการความปลอดภัยทีˑกําหนด
          5.2.3 ผู้ควบคุมงานตรวจสอบพื˓นทีˑอย่างต่อเนืˑอง
          5.2.4 หยุดงานทันทีหากพบสิˑงผิดปกติ
    5.3 หลังเสร็จสิ˓นงาน
          5.3.1 ทําความสะอาดพื˓นทีˑ และจัดเก็บอุปกรณ์ให้เรียบร้อย
          5.3.2 ตรวจสอบความปลอดภัยของพื˓นทีˑ
          5.3.3 เข้าสู่ระบบ Work Permit Online เพืˑอทําการปlดงาน
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6. ข้อปฏิบัติงานทีˑเสีˑยงอันตราย
  6.1 การทํางานในทีˑสูง
      งานทีˑสูงเกิน 2 เมตร, เตรียมพื˓นทีˑ, ตั˓งนัˑงร้านให้ถูกต้อง มีพื˓นยืˑน, ราวกันตก, คํ˓ายัน
      และยึดนัˑงร้านกับโครงสร้างให้แข็งแรง อุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล : เข็มขัดนิรภัย
      เชือกทีˑขึงไว้สําหรับเดินบนทีˑสูง
  6.2 การทํางานในสถานทีˑอับอากาศ
       งานทีˑอับอากาศ ได้แก่ ถังเก็บนํ˓า, นํ˓ามัน, สารเคมี, บ่อ, หลุม, ไซโล, ท่อขนาดใหญ่,
       ห้องเคเบิ˓ลใต้ดิน 
       การป̝องกัน : ตรวจวัดอากาศหายใจ ค่าออกซิเจนไม่น้อยกว่าร้อยละ 19.5 หรือมากกว่า 
       ร้อยละ 23.5 และไม่มีก๊าซไวไฟ สารเคมีตกค้างทีˑเป˞นอันตราย มีการระบายอากาศทีˑดี
  6.3 การทํางานทีˑเสีˑยงอัคคีภัย การใช้ไฟ
       งานทีˑทําให้เกิดสะเก็ดไฟ และเสีˑยงทําให้เกิดเพลิงไหม้ ได้แก่ งานเชืˑอม, งานตัด, 
       งานเจียร, งานเจาะ  
       การป̝องกัน : เตรียมพื˓นทีˑ กําจัดเชื˓อเพลิง, ถังเคมีดับเพลิง, ถังนํ˓า, ผ้ากันไฟ
       อุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล : แว่นตานิรภัย, กะบังหน้า, ผ้าปˡดจมูก, ถุงมือผ้า
       หรือหนัง, เอี̟ยมหนังป̝องกันตัว
  6.4 การทํางานในพื˓นทีˑปฏิบัติงานของปˏ˓นจัˑน
       งานทีˑเข้าไปทําในพื˓นทีˑปˏ˓ นจัˑน และ Hoist เครืˑองยกขนาดเล็กใน Line และ Work shop 
       ซึˑงอยู่บนเส้นทางเดินปˏ˓นจัˑน อันตรายทีˑอาจเกิดขึ˓นในขณะเข้าไปทํางานปˏ˓นจัˑนอาจเคลืˑอน
       ทีˑไปชน หรือกระทบกับผู้ปฏิบัติงานได้
       การป̝องกัน : มีการล็อค Stopper ทีˑรางปˏ˓นจัˑน และติดป̝ายเตือนให้ผู้ขับปˏ˓นจัˑนเห็นชัด
  6.5 การทํางานรถยกปˏ˓นจัˑน
       งานทีˑยก และเคลืˑอนย้ายของหนัก โดยนํารถยกปˏ˓นจัˑนเคลืˑอนทีˑเข้ามา
       การป̝องกัน : ตรวจสอบพิกัดนํ˓าหนักยก และระยะยก, พื˓นทีˑจอดรถให้ปลอดภัยกับขนาด
       พิกัดรถยก เพืˑอป̝องกันการล้มของรถยก, ผู้ขับรถยกและผู้ให้สัญญาณ
  6.6 การทํางานเกีˑยวกับสารเคมี, นํ˓าร้อน, ไอนํ˓าร้อน, นํ˓ามันร้อน, ท่อทีˑมีแรงดัน
       งานรับ และถ่ายสารเคมีทีˑใช้สาย ท่อ และปˏ̟มทํางาน, งานซ่อม, งานทําความสะอาดเกีˑยว
       ข้องกับสารเคมี, นํ˓าร้อน, ไอนํ˓าร้อน, นํ˓ามันร้อน, และท่อทีˑมีแรงดัน ทีˑอยู่ในท่อ หรือถังเก็บ
       อุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล : แว่นครอบตา, กะบังหน้า, หน้ากากกรองสารเคมี, 
       ถุงมือป̝องกัน, ชุดป̝องกันสารเคมี, รองเท้าบู๊ท
       การป̝องกัน : มีการตรวจสอบ ถ่ายของไหลในท่อ และระบายความร้อน ความดันให้อยู่ใน
       สภาพปกติไม่ก่อให้เกิดอันตราย
          
       37



  6.7 การทํางานบริเวณพื˓นทีˑ Gas Plant ( LPG, H2, N2 )
      งานทีˑเกีˑยวข้องกับแก๊สไวไฟ ได้แก่ ก๊าซหุงต้ม LPG และก๊าซไฮโดรเจน H2 มีอันตราย
      ติดไฟง่าย รวมทั˓งก๊าซทีˑไม่ติดไฟ ได้แก่ ก๊าซไนโตรเจน N2 มีอันตรายเข้าไปแทนทีˑอากาศ
      ออกซิเจน ทําให้ไม่มีอากาศหายใจ
      การป̝องกัน : ตรวจวัดก๊าซทีˑอยู่ในพื˓นทีˑงาน อยู่ในค่าทีˑปลอดภัย และระวังการใช้ไฟ
  6.8 การทํางานเกีˑยวกับกัมมันตภาพรังสี
       งานทีˑเข้าไปในพื˓นทีˑแหล่งกําเนิดกัมมันตภาพรังสี รัศมี 1.20 เมตร ได้แก่ รังสีแกรมม่า
       รังสีเอ็กซ์ ทีˑ TCM, 1RC, 3RC
       การป̝องกัน : มีการตรวจวัดรังสี, กั˓นพื˓นทีˑ และปlด Shutter แหล่งกําเนิดรังสีให้ปลอดภัย
       ก่อนเริˑมงาน
        อุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล : ชุดป̝องกันรังสี, ฟลl์มวัดรังสีประจําตัว
  6.9 การทํางานซ่อมบํารุง
       งานซ่อมเครืˑองจักรและอุปกรณ์ทีˑมีแหล่งพลังงาน เช่น ไฟฟา̝, ลมอัด, ไอนํ˓า, ไฮดรอลิก
       ต้องทําการแยกพลังงาน (Isolation ) และ Set Tag
       การป̝องกัน : ปฏิบัติตามขั˓นตอน Tag in / Tag out อย่างเคร่งครัด ตรวจสอบว่าไม่มี
       พลังงานตกค้างก่อนเริˑม กั˓นพื˓นทีˑปฏิบัติงาน และติดป̝ายเตือน
  6.10 การทํางานซ่อมระบบป̝องกัน และระงับอัคคีภัย
       งานซ่อม / ตรวจสอบระบบ Sprinkler, ระบบนํ˓าดับเพลิง, CO2, Fire Alarm งานทีˑต้อง
       หยุดระบบป̝องกันอัคคีภัยชัˑวคราว
       การป̝องกัน : ประสานงานกับหน่วยงาน SE ก่อนปlดระบบ, จัดเตรียมอุปกรณ์ชัˑวคราว
       เช่น Fire Extinguisher, Fire Watch, จํากัดระยะเวาลาการปlดระบบให้สั˓นทีˑสุด, แจ้ง
       หน่วยงานทีˑเกีˑยวข้องทุกครั˓งก่อน และหลังซ่อม
  6.11 การทํางานทัˑวไป
       งานซ่อมทีˑไม่เข้าข่ายงานเสีˑยงสูง เช่น เปลีˑยนหลอดไฟ, ซ่อมพื˓น, ทาสี, ติดตั˓งเฟอร์นิเจอร์
       งานก่อสร้าง, งานซ่อมบํารุง, สารเคมี หรือพื˓นทีˑอับอากาศ
       การป̝องกัน : ตรวจสอบพื˓นทีˑก่อนเริˑมงาน จัดเก็บวัสดุเครืˑองมืออย่างเป˞นระเบียบ

7. ขั˓นตอนการขอใบอนุญาตทํางาน
คู่มือการใช้งาน Work Permit Online
         QR Code เข้าถึงคู่มือ
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ความปลอดภัยในการทํางานกับเครืˑองจักร

1.สวมใส่เสื˓อผ้าทีˑกระชับ รัดกุม ไม่สวมเครืˑองประดับทีˑอาจถูกเครืˑองจักหนีบหรือ
ดึงได้ รวบผมทีˑยาวเก็บให้เรียบร้อย

2.ห้ามปฏิบัติงานกับเครืˑองจักรโดยไม่มีความรู้ หรือไม่ได้รับการฝ˥กอบรมมาก่อน
3.ปฏิบัติงานกับเครืˑองจักรอย่างระมัดระวัง และปฏิบัติงานตามขั˓นตอนการ
ทํางาน/คู่มือการปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด

4.ห้ามเคลืˑอนย้ายฝาครอบ การ์ด หรือเครืˑองนิรภัยทุกชนิดออกจากเครืˑองจักร
ในกรณีทีˑจําเป˞นต้องถอดหรือเคลืˑอนย้ายเพืˑอการซ่อม เมืˑอเสร็จแล้วจะต้องใส่
ให้เรียบร้อยก่อนใช้งาน

5.สวมใส่อุปกรณ์ป̝องกันอันตรายทีˑเหมาะสมทุกครั˓งขณะปฏิบัติงาน
6.ห้ามแตะต้องเครืˑองจักรขณะเครืˑองจักรกําลังทํางาน
7.ขณะทําการซ่อมแซม แก้ไข หรือตรวจสอบเครืˑองจักรให้แขวนป̝ายห้ามแตะต้อง
เครืˑองจักร (Set Tag) และล็อคสวิตซ์ทุกครั˓ง (Log Out / Tag Out)

8.ก่อนปฏิบัติงานต้องมีการตรวจสอบสภาพเครืˑองจักรทุกครั˓ง หากพบส่งผิด
ปกติให้ดําเนินการแจ้งซ่อมทันที

9.ห้ามใช้เครืˑองจักรทํางานเกินพิกัดหรือขีดความสามารถ 
10.ห้ามใช้เครืˑองจักร เครืˑองมือ ทีˑมีสภาพชํารุดจนกว่าจะแก้ไขให้เรียบร้อยเสียก่อน

ระหว่างรอการแก้ไขจะต้องแขวนป̝าย “ห้ามใช้ เครืˑองจักรชํารุด” ให้เห็นชัดเจน
หรือทําเครืˑองหมายบอกถึงสภาพทีˑไม่ปลอดภัย

       ให้ปฏิบัติตาม “กฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางานเกีˑยวกับเครืˑองจักร ปˏ˓ นจัˑน และ
หม้อนํ˓า พ.ศ. 2552 ”
 พนักงานทีˑทํางานเกีˑยวกับเครืˑองจักรต้องปฏิบัติดังต่อไปนี˓ 
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ความปลอดภัยในการทําท งานกับเครืˑองจักร

ให้ปฏิบัติตาม “กฎกระทรวง กําก หนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทําท งานเกีˑยวกับเครืˑองจักร ปˏปป˓นจัˑน และ
หม้อนํ˓า พ.ศ. 2552 ”
พนักงานทีˑทําท งานเกีˑยวกับเครืˑองจักรต้องปฏิบัติดังต่อไปนี˓

1.สวมใส่เสื˓อผ้าทีˑกระชับ รัดกุม ไม่สวมเครืˑองประดับทีˑอาจถูกเครืˑองจักหนีบหรือ
ดึงได้ รวบผมทีˑยาวเก็บให้เรียบร้อย

2. ห้ามปฏิบัติงานกับเครืˑองจักรโดยไม่มีความรู้ร หรือไม่ได้รับการฝ˥ฝฝกอบรมมาก่อน
3.ปฏิบัติงานกับเครืˑองจักรอย่างระมัดระวัง และปฏิบัติงานตามขั˓นตอนการ
ทําท งาน/คู่คมือการปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด

4. ห้ามเคลืˑอนย้ายฝาครอบ การ์ด หรือเครืˑองนิรภัยทุกชนิดออกจากเครืˑองจักร
ใในกรณีทีˑจําจ เป˞ปปนต้องถอดหรือเคลืˑอนย้ายเพืˑอการซ่อม เมืˑอเสร็จแล้วจะต้องใส่
ใให้เรียบร้อยก่อนใช้งาน

5.สวมใส่อุปกรณ์ป˔ปปองกันอันตรายทีˑเหมาะสมทุกครั˓งขณะปฏิบัติงาน
6. ห้ามแตะต้องเครืˑองจักรขณะเครืˑองจักรกําก ลังทําท งาน
7.ขณะทําท การซ่อมแซม แก้ไข หรือตรวจสอบเครืˑองจักรให้แขวนป˔ปปายห้ามแตะต้อง
เครืˑองจักร (Set Tag) และล็อคสวิตซ์ทุกครั˓ง (Log Out / Tag Out)

8. ก่อนปฏิบัติงานต้องมีการตรวจสอบสภาพเครืˑองจักรทุกครั˓ง หากพบส่งผิด
ปกติให้ดําด เนินการแจ้งซ่อมทันที

9. ห้ามใช้เครืˑองจักรทําท งานเกินพิกัดหรือขีดความสามารถ
10. ห้ามใช้เครืˑองจักร เครืˑองมือ ทีˑมีสภาพชําช รุดจนกว่าจะแก้ไขให้เรียบร้อยเสียก่อน

ระหว่างรอการแก้ไขจะต้องแขวนป˔ปปาย “ห้ามใช้ เครืˑองจักรชําช รุด” ให้เห็นชัดเจน
หรือทําท เครืˑองหมายบอกถึงสภาพทีˑไม่ปลอดภัย



1.การติดตั˓ง ต่อเติมระบบไฟฟา̝ ต้องออกแบบและเลือกอุปกรณ์ไฟฟา̝ทีˑได้มาตรฐาน
เป˞นไปตามหลักวิศวกรรม

2.การใช้งานสายไฟฟา̝ อุปกรณ์ไฟฟา̝ต้องไม่ชํารุด และมีการตรวจสอบอยู่เสมอ
3.การปฏิบัติงานใกล้สิˑงทีˑมีกระแสไฟฟา̝ ต้องรักษาระยะห่างตามมาตรฐานกําหนด
เว้นแต่จะมีอุปกรณ์ป˔องกันอันตรายทีˑเหมาะสม

4.อุปกรณ์ไฟฟา̝ สายไฟฟา̝ต้องไม่ชํารุด
5. เมืˑอมีการติดตั˓ง ตรวจสอบ ซ่อมแซมหรือซ่อมบํารุงระบบไฟฟา̝ ต้องติดป̝ายห้าม
แตะต้อง และล็อคสวิตซ์ทุกครั˓ง

6.ห้ามทําความสะอาดอุปกรณ์/บริภัณฑ์ไฟฟา̝ทีˑมีกระแสไฟฟา̝ เว้นแต่มีมาตรการ
ความปลอดภัยรองรับ

7.การเลือกใช้อุปกรณ์/บริภัณฑ์ไฟฟา̝ ต้องเป˞นไปตามทีˑมาตรฐานกําหนด
8.การติดตั˓งเต้ารับ สายไฟฟา̝ อุปกรณ์ และเครืˑองป̝องกันกระแสไฟฟา̝เกินต้อง
เหมาะสม เพียงพอต่อการใช้งาน

9.อุปกรณ์ไฟฟา̝ทีˑใช้งานต้องมีสายดิน
10.ต้องมีการดูแลอุปกรณ์/บริภัณฑ์ไฟฟา̝ หากชํารุดต้องมีการซ่อมแซมให้อยู่ใน

สภาพทีˑปลอดภัย
11.ห้ามสวมเสื˓อผ้าเครืˑองนุ่งห่มทีˑเปˣยกหรือเป˞นสืˑอไฟฟา̝ ขณะปฏิบัติงานกับกระแส
ไฟฟา̝

12. เครืˑองมืออุปกรณ์ไฟฟา̝ทีนˑํามาใช้ในพื˓นทีˑโรงงาน ต้องผ่านการตรวจสอบสภาพ
โดยผู้ทีˑได้รับมอบหมายโดยปฏิบัติตาม SW-SE-003 เรืˑอง การตรวจสอบสภาพ
อุปกรณ์ไฟฟา̝เบื˓องต้น 

ความปลอดภัยในการทํางานกับไฟฟา̝
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1.การติดตั˓ง ต่อเติมระบบไฟฟ˔ฟฟาฟฟ ต้องออกแบบและเลือกอุปกรณ์ไ์์ ฟฟ˔ฟฟาฟฟ ทีˑได้มาตรฐาน
เป˞ปปนไปตามหลักวิศวกรรม

2.การใช้งานสายไฟฟ˔ฟฟาฟฟ อุปกรณ์ไ์์ ฟฟ˔ฟฟาฟฟ ต้องไม่ชําช รุด และมีการตรวจสอบอยู่ยเสมอ
3.การปฏิบัติงานใกล้สิˑงทีˑมีกระแสไฟฟ˔ฟฟาฟฟ ต้องรักษาระยะห่างตามมาตรฐานกําก หนด
เว้นแต่จะมีอุปกรณ์ป˔ปปองกันอันตรายทีˑเหมาะสม

4. อุปกรณ์ไ์์ ฟฟ˔ฟฟาฟฟ สายไฟฟ˔ฟฟาฟฟ ต้องไม่ชําช รุด
5. เมืˑอมีการติดตั˓ง ตรวจสอบ ซ่อมแซมหรือซ่อมบําบ รุงระบบไฟฟ˔ฟฟาฟฟ ต้องติดป˔ปปายห้าม
แตะต้อง และล็อคสวิตซ์ทุกครั˓ง

6. ห้ามทําท ความสะอาดอุปกรณ์/บริภัณฑ์ไ์ ฟฟ˔ฟฟาฟฟ ทีˑมีกระแสไฟฟ˔ฟฟาฟฟ เว้นแต่มีมาตรการ
ความปลอดภัยรองรับ

7.การเลือกใช้อุปกรณ์/บริภัณฑ์ไ์์ ฟฟ˔ฟฟาฟฟ ต้องเป˞ปปนไปตามทีˑมาตรฐานกําก หนด
8.การติดตั˓งเต้ารับ สายไฟฟ˔ฟฟาฟฟ อุปกรณ์ และเครืˑองป˔ปปองกันกระแสไฟฟ˔ฟฟาฟฟ เกินต้อง
เหมาะสม เพียงพอต่อการใช้งาน

9. อุปกรณ์ไ์์ ฟฟ˔ฟฟาฟฟ ทีˑใช้งานต้องมีสายดิน
10.ต้องมีการดูแลอุปกรณ์/บริภัณฑ์ไ์์ ฟฟ˔ฟฟาฟฟ หากชําช รุดต้องมีการซ่อมแซมให้อยู่ยใน

สภาพทีˑปลอดภัย
11. ห้ามสวมเสื˓อผ้าเครืˑองนุ่นงห่มทีˑเปˣปปยกหรือเป˞ปปนสืˑอไฟฟ˔ฟฟาฟฟ ขณะปฏิบัติงานกับกระแส
ไฟฟ˔ฟฟาฟฟ

12. เครืˑองมืออุปกรณ์ไ์์ ฟฟ˔ฟฟาฟ ทีˑนําน มาใช้ในพื˓นทีˑโรงงาน ต้องผ่านการตรวจสอบสภาพ
โดยผู้ผทีˑได้รับมอบหมายโดยปฏิบัติตาม SW-SE-003 เรืˑอง การตรวจสอบสภาพ
อุปกรณ์ไ์์ ฟฟ˔ฟฟาฟฟ เบื˓องต้น

ความปลอดภัยในการทําท งานกับไฟฟฟฟ ˔ฟฟาฟฟ

1.การจัดทํา ปรับเปลีˑยน และรื˓อถอนนัˑงร้านควรจัดทําโดยผู้ทีˑมีความรู้ความสามารถในการตั˓งนัˑงร้าน
อย่างปลอดภัย และต้องได้รับการตรวจสอบจากวิศวกรกรณีทีˑมีการตั˓งนัˑงร้านสูงกว่า 21 m.

2.มาตรฐานของนัˑงร้าน
                         พื˓นนัˑงร้านต้องมีความกว้างไม่น้อยกว่า 35 cm.
                         ชั˓นบนสุดของนัˑงร้านต้องจัดทําราวกันตกสูงจากพื˓นนัˑงร้าน 90 – 110 cm.
                         ต้องจัดทําบันไดเพืˑอใช้ ขึ˓น – ลง ระหว่างชั˓นในนัˑงร้าน

3.ติดตั˓งนัˑงร้านบนพื˓นทีˑทีˑมัˑนคง แข็งแรง กั˓นเขตพื˓นทีˑทํางานนัˑงร้าน ผู้ไม่มีหน้าทีˑเกีˑยวข้องห้ามเข้า
เพืˑอป˔องกันอันตราย

4.นัˑงร้านแบบมีล้อเลืˑอนต้องอยู่ในสภาพดี ไม่ผุกร่อนชํารุด และมีทีˑล็อคล้อเพืˑอป̝องกันการเคลืˑอนทีˑ
ระหว่างปฏิบัติงาน

5.กรณีทีˑมีการทํางานหลายๆ ชั˓นพร้อมกัน ต้องจัดสิˑงป˔องกันอันตรายต่อผู้ทีˑทํางานในชั˓นถัดลงไป
6.ห้ามปฏิบัติงานบนนัˑงร้านในกรณีทีˑพื˓นนัˑงร้านลืˑน มีพายุฝน
7.กรณีตดิตั˓งนัˑงร้านใกล้สายไฟทีˑไม่มีฉนวนหุ้ม หรืออุปกรณ์ไฟฟา̝ต้องดําเนินการจัดให้มีการหุ้ม
ฉนวนทีˑเหมาะสม

8.ผู้ปฏิบัติงานจะต้องสวมใส่อุปกรณ์ป̝องกันอันตรายทีˑเหมาะสม

        

ความปลอดภัยในการทํางานเกีˑยวกับนัˑงร้าน

ความปลอดภัยในการทํางานทีˑสูง

ภาพตัวอยา่งการเตรยีมตัวทํางานบนทีสɣงู

1. ในกรณีทีˑทํางานสูงมากกว่า 2 เมตร ต้องมีการขออนุญาต
ทํางานทีˑสูง

2. ในกรณีทีˑทํางานสูงเกิน 2 เมตรขึ˓นไป ต้องมีการป˔องกันการ
ตก โดยการตั˓งนัˑงร้านให้เป˞นไปตามทีˑกฎหมายกําหนด

3.ต้องมีการสวมใส่อุปกรณ์ป̝องกันการตก ได้แก่ ราวกันตก,
Safety belt, Safety Harness,สายช่วยชีวิต และต้องยึด
เกีˑยวกับสิˑงยึดเหนีˑยวทีˑแข็งแรง

4.สวมหมวกนิรภัยป̝องกันศรีษะตลอดเวลาทีˑทํางานบนทีˑสูง
และใส่สายรัดคางเพืˑอไม่ให้หมวกหลุดและป˔องกันวัสดุตกใส่ 

5.การขนย้ายสิˑงของบนทีˑสูง เมืˑอไม่มีบันไดหรือไม่สะดวกในการ
ยกสิˑงของขึ˓น ให้ใช้เชือกดึงสิˑงของขึ˓นไป

6.อุปกรณ์ทีˑใช้ทํางานบนทีˑสูงต้องมีการผูกยึด เพืˑอป˔องกันการ
ตกลงมาด้านล่าง
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ภาพตัวอยา่งการเตรยีมตัวทํางานบนทีสɣงู

1. ในกรณีทีˑทําท งานสูงมากกว่า 2 เมตร ต้องมีการขออนุญาต
ทําท งานทีˑสูง

2. ในกรณีทีˑทําท งานสูงเกิน 2 เมตรขึ˓นไป ต้องมีการป̝ปปองกันการ
ตก โดยการตั˓งนัˑงร้านให้เป˞ปปนไปตามทีˑกฎหมายกําก หนด

3.ต้องมีการสวมใส่อุปกรณ์ป˔ปปองกันการตก ได้แก่ ราวกันตก,
Safety belt, Safety Harness,สายช่วยชีวิต และต้องยึด
เกีˑยวกับสิˑงยึดเหนีˑยวทีˑแข็งแรง

4.สวมหมวกนิรภัยป˔ปปองกันศรีษะตลอดเวลาทีˑทําท งานบนทีˑสูง
และใส่สายรัดคางเพืˑอไม่ให้หมวกหลุดและป˔ปปองกันวัสดุตกใส่

5.การขนย้ายสิˑงของบนทีˑสูง เมืˑอไม่มีบันไดหรือไม่สะดวกในการ
ยกสิˑงของขึ˓น ให้ใช้เชือกดึงสิˑงของขึ˓นไป

6.อุปกรณ์ทีˑใช้ทําท งานบนทีˑสูงต้องมีการผูกยึด เพืˑอป̝ปปองกันการ
ตกลงมาด้านล่าง

ความปลอดภัยในการทําท งานทีˑสูง

1.การจัดทําท ปรับเปลีˑยน และรื˓อถอนนัˑงร้านควรจัดทําท โดยผู้ผทีˑมีความรู้รความสามารถในการตั˓งนัˑงร้าน
อย่างปลอดภัย และต้องได้รับการตรวจสอบจากวิศวกรกรณีทีˑมีการตั˓งนัˑงร้านสูงกว่า 21 m.

2.มาตรฐานของนัˑงร้าน
พื˓นนัˑงร้านต้องมีความกว้างไม่น้อยกว่า 35 cm.
ชั˓นบนสุดของนัˑงร้านต้องจัดทําท ราวกันตกสูงจากพื˓นนัˑงร้าน 90 – 110 cm.
ต้องจัดทําท บันไดเพืˑอใช้ ขึ˓น – ลง ระหว่างชั˓นในนัˑงร้าน

3.ติดตั˓งนัˑงร้านบนพื˓นทีˑทีˑมัˑนคง แข็งแรง กั˓นเขตพื˓นทีˑทําท งานนัˑงร้าน ผู้ผไม่มีหน้าทีˑเกีˑยวข้องห้ามเข้า
เพืˑอป̝ปปองกันอันตราย

4.นัˑงร้านแบบมีล้อเลืˑอนต้องอยู่ยในสภาพดี ไม่ผุกร่อนชําช รุด และมีทีˑล็อคล้อเพืˑอป̝ปปองกันการเคลืˑอนทีˑ
ระหว่างปฏิบัติงาน

5.กรณีทีˑมีการทําท งานหลายๆ ชั˓นพร้อมกัน ต้องจัดสิˑงป˔ปปองกันอันตรายต่อผู้ผทีˑทําท งานในชั˓นถัดลงไป
6.ห้ามปฏิบัติงานบนนัˑงร้านในกรณีทีˑพื˓นนัˑงร้านลืˑน มีพายุฝน
7.กรณีติดตั˓งนัˑงร้านใกล้สายไฟทีˑไม่มีฉนวนหุ้หม หรืออุปกรณ์ไ์์ ฟฟ˔ฟฟาต้องดําด เนินการจัดให้มีการหุ้หม
ฉนวนทีˑเหมาะสม

8.ผู้ผปฏิบัติงานจะต้องสวมใส่อุปกรณ์ป̝ปปองกันอันตรายทีˑเหมาะสม

ความปลอดภัยในการทําท งานเกีˑยวกับนัˑงร้าน



1.ต้องทําการขออนุญาตทํางานพื˓นทีˑเสีˑยงอัคคีภัย (Hot Work Permit) ก่อน
เริˑมงานโดยต้องมีการขออนุญาตวันต่อวัน กรณีงานไม่เสร็จ ผู้ควบคุมงาน
ต้องดําเนินการขออนุญาตทํางานใหม่

2.ก่อนปฏิบัติงานจะต้องมีการตรวจสอบพื˓นทีˑ ทีˑจะปฏิบัติงาน ต้องไม่มีเชื˓อ
เพลิงเช่น เศษผ้า กระดาษไม้ นํ˓ามัน สารเคมี หรือวัตถุไวไฟ ถ้าพบให้จัดเก็บ
ให้ปลอดภัย 

3.กรณีพบว่า อุปกรณ์เครืˑองจักรเป˧˓อนนํ˓ามัน ทีˑไม่สามารถเคลืˑอนย้ายได้ และ
เสีˑยงต่อการเกิดเพลิงไหม้ ให้ใช้แผ่นเหล็ก หรือผ้ากันไฟปlดคลุมเพืˑอป̝องกัน
สะเก็ดไฟ

4.ขณะปฏิบัติงานจะต้องมีการเตรียมสายนํ˓าดับเพลิง ถังดับเพลิง หรือถังใส่นํ˓า
ดับเพลิง อย่างเหมาะสม

5.ขณะปฏิบัติงานต้องจัดให้มีผู้สังเกตุไฟ ทําหน้าทีˑตรวจสอบและดูแลพื˓นทีˑ โดย
ประจําอยู่ในพื˓นทีˑตลอดเวลา

6.ขณะปฏิบัติงานผู้สังเกตไฟต้องคอยตรวจสอบตลอดระยะเวลา ว่ามีสะเก็ดไฟ
หรือลูกไฟตก หรือกระเด็นไปในทิศทางใดเพืˑอป̝องกันการเกิดอัคคีภัย

7.หลังจากปฏิบัติงานเสร็จ ผู้สังเกตไฟจะต้องฉีดนํ˓ารอบๆ พื˓นทีˑและเฝ̝าสังเกต
ดูพื˓นทีˑอย่างน้อย 30 นาที เพืˑอให้แนใจว่าไม่มีสะเก็ดไฟหรือลูกไฟเหลืออยู่
และดับสนิทแล้ว

8. ในกรณีทีˑฉีดนํ˓าไม่ได้ ผู้สังเกตไฟจะต้องมีการตรวจสอบความเรียบร้อยของ
พื˓น เพืˑอให้แน่ใจว่าไม่มีสะเก็ดไฟหรือลูกไฟเหลืออยู่ และดับสนิทแล้ว อย่าง
น้อย 30 นาที

       งานทีˑก่อให้เกิดความร้อน (Hot Work) หมายถึง การทํางานทีˑก่อให้เกิดความร้อน
หรือประกายไฟขณะปฏิบัติงาน เช่นตัดและเชืˑอมโลหะด้วยเครืˑองเชืˑอมไฟฟา̝ หรือเชืˑอมแก๊ส
และงานทีˑต้องใช้เครืˑองเจียรนัย ซึˑงการทํางานเหล่านี˓จะทําให้เกิดประกายไฟ อันจะนําไปสู่การ
เกิดอัคคีภัย วิธีการปฏิบัติงานในพื˓นทีˑเสีˑยงอัคคีภัย มีดังนี˓

ความปลอดภัยในการทํางานทีˑให้เกิดความร้อน
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งานทีˑก่อให้เกิดความร้อน (Hot Work) หมายถึง การทําท งานทีˑก่อให้เกิดความร้อน
หรือประกายไฟขณะปฏิบัติงาน เช่นตัดและเชืˑอมโลหะด้วยเครืˑองเชืˑอมไฟฟ˔ฟฟาฟฟ หรือเชืˑอมแก๊ส
และงานทีˑต้องใช้เครืˑองเจียรนัย ซึˑงการทําท งานเหล่านี˓จะทําท ให้เกิดประกายไฟ อันจะนําน ไปสู่สการ
เกิดอัคคีภัย วิธีการปฏิบัติงานในพื˓นทีˑเสีˑยงอัคคีภัย มีดังนี˓

ความปลอดภัยในการทําท งานทีˑให้เกิดความร้อน

1..ต้องทําท การขออนุญาตทําท งานพื˓นทีˑเสีˑยงอัคคีภัย (Hot Work Permit) ก่อน
เริˑมงานโดยต้องมีการขออนุญาตวันต่อวัน กรณีงานไม่เสร็จ ผู้ผควบคุมงาน
ต้องดําด เนินการขออนุญาตทําท งานใหม่

2.. ก่อนปฏิบัติงานจะต้องมีการตรวจสอบพื˓นทีˑ ทีˑจะปฏิบัติงาน ต้องไม่มีเชื˓อ
เพลิงเช่น เศษผ้า กระดาษไม้ นํ˓ามัน สารเคมี หรือวัตถุไวไฟ ถ้าพบให้จัดเก็บ
ให้ปลอดภัย

3..กรณีพบว่า อุปกรณ์เครืˑองจักรเป˧ปป˓อนนํ˓ามัน ทีˑไม่สามารถเคลืˑอนย้ายได้ และ
เสีˑยงต่อการเกิดเพลิงไหม้ ให้ใช้แผ่นเหล็ก หรือผ้ากันไฟปˡปปดคลุมเพืˑอป˔ปปองกัน
สะเก็ดไฟ

4.ขณะปฏิบัติงานจะต้องมีการเตรียมสายนํ˓าดับเพลิง ถังดับเพลิง หรือถังใส่นํ˓า
ดับเพลิง อย่างเหมาะสม

5.ขณะปฏิบัติงานต้องจัดให้มีผู้ผสังเกตุไฟ ทําท หน้าทีˑตรวจสอบและดูแลพื˓นทีˑ โดย
ประจําจ อยู่ยในพื˓นทีˑตลอดเวลา

6.ขณะปฏิบัติงานผู้ผสังเกตไฟต้องคอยตรวจสอบตลอดระยะเวลา ว่ามีสะเก็ดไฟ
หรือลูกไฟตก หรือกระเด็นไปในทิศทางใดเพืˑอป̝ปปองกันการเกิดอัคคีภัย

7.หลังจากปฏิบัติงานเสร็จ ผู้ผสังเกตไฟจะต้องฉีดนํ˓ารอบๆ พื˓นทีˑและเฝ̝ฝฝาสังเกต
ดูพื˓นทีˑอย่างน้อย 30 นาที เพืˑอให้แนใจว่าไม่มีสะเก็ดไฟหรือลูกไฟเหลืออยู่ย
และดับสนิทแล้ว

8. ในกรณีทีˑฉีดนํ˓าไม่ได้ ผู้ผสังเกตไฟจะต้องมีการตรวจสอบความเรียบร้อยของ
พื˓น เพืˑอให้แน่ใจว่าไม่มีสะเก็ดไฟหรือลูกไฟเหลืออยู่ย และดับสนิทแล้ว อย่าง
น้อย 30 นาที

วัตถุระเบิด
ระเบิดได้เมืˑอถูกกระแทกเสียดสี หรือถูกความ
ร้อน เช่น ดินป˧น ดอกไม้ไฟ

- รังสีความร้อน
- แรงอัดอากาศ 
- สะเก็ดระเบิด

ก๊าซไวไฟ
ติดไฟง่ายเมืˑอถูกประกายไฟ ก๊าซหุงต้ม ก๊าซ
ไฮโดรเจน ก๊าซอะเซทีลีน

- รังสีความร้อน 
- แรงอัดอากาศ
- สะเก็ดเศษชิ˓นส่วนภาชนะ
บรรจุ 
- อาจเกิดภาวะขาด
ออกซิเจน

ก๊าซไม่ไวไฟและไม่เป˞นพิษ
ไม่ไวไฟไม่เป˞นพิษแต่อาจเกิดระเบิดได้ หาก
ภาชนะบรรจุถูกกระแทกอย่างแรง หรือ ได้รับ
ความร้อนสูงจากภายนอก เช่น ก๊าซออกซิเจน
ก๊าซไนโตรเจนเหลว ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์

- เกิดบาดแผลเนืˑองจาก
สัมผัสของเหลว เย็นจัด
- แรงอัดอากาศ 
- สะเก็ดเศษชิ˓นส่วนภาชนะ
บรรจุ

ก๊าซพิษ
อาจตายได้เมืˑอสูดดม เช่น ก๊าซคลอรีน ก๊าซ
แอมโมเนีย ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์
 

- เป˞นพิษหรือกัดกร่อน 
- แรงอัดอากาศ 
- สะเก็ดชิ˓นส่วนภาชนะ
บรรจุ 
- อันตรายต่อสิˑงแวดล้อม

ของเหลวไวไฟ
ลุกติดไฟง่ายเมืˑอถูกประกายไฟ เช่น นํ˓ามัน เชื˓อ
เพลิง ทินเนอร์ อะซิโตน ไซลีน

- รังสีความร้อน 
- สะเก็ดเศษชิ˓นส่วนภาชนะ
บรรจุ 
- อันตรายต่อสิˑงแวดล้อม

สัญลักษณ์และ
เครืˑองหมาย ลักษณะของธาตุหรือสารประกอบ คุณสมบัติ

       สารเคมีอันตราย วัตถุอันตรายหรือ สารอันตราย หมายถึง ธาตุหรือสารประกอบ ทีˑ
มีคุณสมบัตรเป˞นพิษหรือเป˞นอันตรายต่อมนุษย์ สัตว์ พืช ทําให้ทรัพย์สินและสิˑงแวดล้อม
เสืˑอมโทรม สามารถจําแนกได้ ดังนี˓

ความปลอดภัยในการทํางานกับสารเคมี

สารเคมีอันตราย....คืออะไร
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สารเคมีอันตราย วัตถุอันตรายหรือ สารอันตราย หมายถึง ธาตุหรือสารประกอบ ทีˑ
มีคุณสมบัตรเป˞ปปนพิษหรือเป˞ปปนอันตรายต่อมนุษย์ สัตว์ พืช ทําท ให้ทรัพย์สินและสิˑงแวดล้อม
เสืˑอมโทรม สามารถจําจ แนกได้ ดังนี˓

สารเคมีอันตราย....คืออะไร

ความปลอดภัยในการทําท งาานกับสารเคมี



สัญลักษณ์และ
เครืˑองหมาย ลักษณะของธาตุหรือสารประกอบ คุณสมบัติ

ของแข็งไวไฟ
ลุกติดไฟง่าย เมืˑอถูกเสียดสีหรือ ได้รับ
ความร้อนสูงภายใน 45 วินาที เช่น ผง
กํามะถัน ฟอสฟอรัสแดง ไม้ขีดไฟ

- อาจก่อให้เกิดการระเบิด ของ
ผงฝุ˳นสารเคมี 
- เมืˑอลุกไหม้จะสลายตัวให้ก๊าซ
พิษ 

วัตถุทีˑเกิดการลุกไหม้ได้เอง
ลุกไหม้ได้เองเมืˑอสัมผัสกับอากาศภายใน 5
นาที เช่น ฟอสฟอรัสขาว ฟอสฟอรัสเหลือง
โซเดียมซัลไฟด์

- เมืˑอลุกไหม้จะสลายตัวให้ก๊าซ
พิษ 
- เกิดการลุกไหม้อย่างรุนแรง
และมีความร้อนสูง

วัตถุทีˑถูกนํ˓าแล้วให้ก๊าซไวไฟ
เมืˑอถูกนํ˓าแล้วให้ก๊าซไวไฟ หรือลุกติดไฟ ได้
เอง เช่น แคลเซียมคาร์ไบต์ โซเดียม ลิเธียม
แมกนีเซียม

- ทําปฏิกิริยารุนแรงกับนํ˓า

วัตถุออกซิไดส์
ไม่ติดไฟ ไม่ระเบิด แต่ช่วยให้สารอืˑนเกิดการ
ลุกไหม้ได้ดีขึ˓น เช่น ไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด์
โปแตสเซียมคลอเรต แอมโมเนียไนเตรท

- เมืˑอทําปฏิกิริยากับสารอินทรีย์
อาจเกิด การระเบิดหรือลุกไหม้
- เมืˑอได้รับความร้อนสูง อาจ
สลายตัวให้ก๊าซพิษ

วัตถุมีพิษ
ของแข็งหรือของเหลวปริมาณเล็กน้อย อาจ
ทําให้เสียชีวิตหรือบาดเจ็บ อย่างรุนแรงจาก
การกิน สูดดม หรือสัมผัสทางผิวหนัง เช่น
อาร์ซีนิค ไซยาไนด์ ปรอท สารกําจัดศัตรูพืช
โลหะหนักเป˞นพิษ

- เป˞นพิษ 
- อันตรายต่อสิˑงแวดล้อม

วัตถุติดเชื˓อ
วัตถุทีˑมีเชื˓อโรคปนเป˧˓ อน และอาจทําให้เกิด
โรคได้ เช่น ขยะติดเชื˓อจากโรงพยาบาล เข็ม
ฉีดยาใช้แล้ว เชื˓อโรคแบคทีเรีย ไวรัส

- แพร่เชื˓อโรค 
- อันตรายต่อสิˑงแวดล้อม 
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สัญลักษณ์และ
เครืˑองหมาย ลักษณะของธาตุหรือสารประกอบ คุณสมบัติ

วัตถุกัมมันตรังสี
วัตถุทีˑสามารถแผ่รังสีทีˑเป˞นอันตรายต่อ
ร่างกาย เช่น โคบอลต์ เรเดียม พลูโตเนียม
ยูเรเนียม

- อาจก่อให้เกิดการระเบิด ของ
ผงฝุ˳นสารเคมี 
- เมืˑอลุกไหม้จะสลายตัวให้ก๊าซ
พิษ 

วัตถุกัดกร่อน
สามารถกัดกร่อนผิวหนัง และเป˞นอันตราย
ต่อระบบทางเดินหายใจ เช่น กรดเกลือ กรด
กํามะถัน โซเดียมไฮดรอกไซด์ แคลเซียม

- กัดกร่อนผิวหนัง และระคาย
เคืองต่อระบบทางเดินหายใจ 
 - ทําปฏิกิริยากับโลหะ ทําให้เกิด
ก๊าซไวไฟ 
- อันตรายต่อสิˑงแวดล้อม

วัตถุอืˑน ๆ ทีˑเป˞นอันตราย
สารและสิˑงของทีˑในขณะขนส่งมีความเป˞น
อันตรายและไม่จัดอยู่ในประเภท 1 ถึง 8
หรือสารทีˑมีการควบคุมอุณหภูมิ ในขณะ
ขนส่งไม่ตํˑากว่า 100 องศาเซลเซียสใน
สภาพของเหลว หรือมีอุณหภูมิไม่ตํˑากว่า
240 องศาเซลเซียสในสภาพของแข็ง เช่น
ยางมะตอยเหลว กํามะถันเหลว ขี˓เถ้าจากเตา
หลอมโลหะ

- อาจเกิดอันตรายต่อสุขภาพ
- อาจก่อให้เกิดความเป˞นพิษ 
- อาจเป˞นอันตรายต่อสิˑง
แวดล้อม
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ทางจมูก

ทางผิวหนัง

ทางปาก

โดยการสูดดมเอาไอ ผง หรือละอองสารพิษเข้าสู่ร่างกาย

โดยการสัมผัสหรือจับต้องสารพิษซึˑงสามารถซึมเข้าสู่ผิวหนังได้

โดยการรับประทานเข้าไปโดยตรงทั˓งโดยตั˓งใจ และโดยไม่ตั˓งใจ

สารเคมีสารมารถเข้าสู่ร่างกายได้อย่างไร...

ขั˓นตอนการปฏิบัติเมืˑอเกิดเหตุฉุกเฉินเกีˑยวกับสารเคมี

1. พยายามจําแนกว่าสารเคมีดังกล่าวเป˞นสารเคมีชนิดไหน โดยพิจารณาจาก
ฉลากหรือแผ่นป˔ายทีˑติดอยู่ข้างฝาภาชนะ เพืˑอจะสามารถระมัดระวังตัวเองจาก
สารเคมีอันตรายได้อย่างเหมาะสม

2. อย่าพยายามกระทําในสิˑงทีˑไม่รู้จริง เพราะอาจก่อให้เกิดผลเสียหายอย่าง
รุนแรงโดยมิได้คาดคิด เช่น การล้างภาชนะบรรจุหรือบริเวณทีˑมีกรดหกรด
อาจทําให้เกิดปฏิกิริยารุนแรงได้

3. โทรศัพท์ขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานทีˑรับผิดชอบ
หน่วยงานความปลอดภัยและสิˑงแวดล้อม โทร. 2811-2814
รปภ. โทร 2920

4. ข้อมูลทีˑท่านควรแจ้ง เมืˑอพบเห็นเหตุการณ์ 
สถานทีˑเกิดเหตุ 
ลักษณะเหตุการณ์ทีˑเกิดขึ˓น 
ชนิด/ประเภทของสารเคมี(ถ้าทราบ) 
จํานวน/ปริมาณของสารเคมีทีˑหกหรือรัˑวไหล (ถ้าทราบ) 
มีแหล่งนํ˓าหรือชุมชนอยู่ใกล้เคียงบริเวณทีˑเกิดเหตุหรือไม่
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ทางผิวหนัง

โดยการสัมผัสหรือจับต้องสารพิษซึˑงสามารถซึมเข้าสู่สผิวหนังได้

ขั˓นตอนการปฏิบัติเมืˑอเกิดเหตุฉุกเฉินเกีˑยวกับสารเคมี

2. อย่าพยายามกระทําท ในสิˑงทีˑไม่รู้รจริง เพราะอาจก่อให้เกิดผลเสียหายอย่าง
รุนแรงโดยมิได้คาดคิด เช่น การล้างภาชนะบรรจุหรือบริเวณทีˑมีกรดหกรด
อาจทําท ให้เกิดปฏิกิริยารุนแรงได้

4. ข้อมูลทีˑท่านควรแจ้ง เมืˑอพบเห็นเหตุการณ์
สถานทีˑเกิดเหตุ
ลักษณะเหตุการณ์ทีˑเกิดขึ˓น
ชนิด/ประเภทของสารเคมี(ถ้าทราบ)
จําจ นวน/ปริมาณของสารเคมีทีˑหกหรือรัˑวไหล (ถ้าทราบ)
มีแหล่งนํ˓าหรือชุมชนอยู่ยใกล้เคียงบริเวณทีˑเกิดเหตุหรือไม่

 เปˮนสญัลักษณ์ทีใɣช้เพืɣอเปˮนการเตือนภัยสว่นบุคคลเพืɣอใหง้่ายและ
รวดเรว็ทีจɣะได้ทราบ ว่าเปˮนวัสดุอันตรายชนิดใด มวีิธกีารปฏิบตัิหรอื

ต้องการเครืˠองมือเฉพาะอยา่งไรบา้ง
 เปˮนสัญลักษณ์ทีɣใช้เพืɣอเปˮนการเตือนภัยสว่นบุคคลเพืɣอให้ง่ายและรวดเร็ว
ทีɣจะได้ทราบ ว่าเปˮนวัสดุอันตรายชนิดใด มีวิธีการปฏิบัติหรือต้องการ

เครืɣองมือเฉพาะอยา่งไรบ้าง

สัญลักษณ์บอกความรุนแรงของสารเคมี

       เป˞นสัญลักษณ์ทีˑใช้เพืˑอเป˞นการเตือนภัยส่วนบุคคลเพืˑอให้ง่ายและรวดเร็วทีˑจะได้
ทราบ ว่าเป˞นวัสดุอันตรายชนิดใด มีวิธีการปฏิบัติหรือต้องการเครืˑองมือเฉพาะอย่างไร
บ้าง
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ตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตต้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้อออออออออออออออออออออออออออองกกกกกการเครืˠองมอืเฉพาะอยา่งไง รบา้ง
นสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสัััััญัญญญลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลัััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััักกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกษษษษษษษษษษษษษษษษษษษษษษษษษษษษษษษณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณ์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์ททททีɣใใใใใชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชช้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้้เ้เเเเเเเเเเพพพพพพพพืˠอออออออออออออออออออออออเปˮปปนการเตือนภัยสว่นบุคคลเพืɣอให้ง่ายและรวด

าง

1.ผู้ปฏิบัติงานต้องสวมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับลักษณะงาน ได้แก่
ถุงมือยาง หน้ากากป̝องกันสารเคมี หน้ากากกรองสารเคมี รองเท้าบู๊ทยาว แว่นครอบตา

2. ในกรณีฉุกเฉิน เช่น สารเคมี รัˑวไหล สัมผัสถูกผู้ปฏิบัติงานให้ปฏิบัติตาม MSDS ทีˑระบุไว้ในบริเวณทีˑ
ทํางาน

                     ผู้ปฏิบัติงานหรือผู้ควบคุมงานต้องควบคุมให้ผู้ปฏิบัติงานปฏิบัติตาม 
                     “ข้อปฏิบัติในการทํางานกับสารเคมี อย่างเคร่งครัด”
                     กรณีการรับสารเคมีจาก Supplier ผู้ปฏิบัติงานต้นสังกัดต้องเป˞นผู้ตรวจ
                     สภาพท่อส่งถังเก็บและอนุญาตให้ Supplier ต่อท่อกับ Main วาล์วทีˑส่งสาร  
                     เคมีไปยังถังเก็บเมืˑอพร้อมตามวิธีทีˑระบุไว้ใน SOP ของต้นสังกัด 
                     ห้ามมิให้ผู้ส่งมอบสินค้า  Supplier เปlด-ปlด หรือกระทําการอันใดกับอุปกรณ์
                     วาล์ว, ท่อ, ถังเก็บ ของบริษัท และต้องมีพนักงานของต้นสังกัดปฏิบัติงาน
                     อยู่ด้วยตลอดเวลา

ข้อปฏิบัติในการทํางานสารเคมี

ส่วนความปลอดภัยและสิˑงแวดล้อม (Safety and Environment Section
Responsibility)

อบรมพนักงานใหม่ พนักงานทีˑทํางานกับสารเคมีผู้ส่งมอบและผู้รับเหมาทีˑเกีˑยวข้อง
ทําการตรวจเช็คการปฏิบัติตามข้อกําหนดอย่างต่อเนืˑอง
เมืˑอตรวจพบว่าผู้ปฏิบัติไม่ปฏิบัติตามข้อปฏิบัติทีˑกําหนดให้หยุดการทํางานทีˑไม่
ปลอดภัย นั˓นจนกว่าจะทําการแก้ไข และให้แจ้งผู้จัดการส่วนต้นสังกัดทราบทันที
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ญ ุ
1. ผู้ผปฏิบัติงานต้องสวมอุปกรณ์คุ้คมครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับลักษณะงาน ได้แก่
ถุงมือยาง หน้ากากป˔ปปองกันสารเคมี หน้ากากกรองสารเคมี รองเท้าบู๊บทยาว แว่นครอบตา

2. ในกรณีฉุกเฉิน เช่น สารเคมี รัˑวไหล สัมผสัถูกผู้ผปฏิบัติงานให้ปฏิบัติตาม MSDS ทีˑระบุไว้ในบริเวณทีˑ
ทําท งาน

ผู้ผปฏิบัติงานหรือผู้ผควบคุมงานต้องควบคุมให้ผู้ผปฏิบัติงานปฏิบัติตาม
“ข้อปฏิบัติในการทําท งานกับสารเคมี อย่างเคร่งครัด”
กรณีการรับสารเคมีจาก Supplier ผู้ผปฏิบัติงานต้นสังกัดต้องเป˞ปปนผู้ผตรวจ
สภาพท่อส่งถังเก็บและอนุญาตให้ Supplier ต่อท่อกับ Main วาล์วทีˑส่งสาร
เคมีไปยังถังเก็บเมืˑอพร้อมตามวิธีทีˑระบุไว้ใน SOP ของต้นสังกัด
ห้ามมิให้ผู้ผส่งมอบสินค้า Supplier เปlปปด-ปlปปด หรือกระทําท การอันใดกับอุปกรณ์
วาล์ว, ท่อ, ถังเก็บ ของบริษัท และต้องมีพนักงานของต้นสังกัดปฏิบัติงาน
อยู่ยด้วยตลอดเวลา

ข้อปฏิบัติในการทําท งานสารเคมี

ส่วนความปลอดภัยและสิˑงแวดล้อม (Safety and Environment Section
Responsibility)

อบรมพนักงานใหม่ พนักงานทีˑทําท งานกับสารเคมีผู้ผส่งมอบและผู้ผรับเหมาทีˑเกีˑยวข้อง
ทําท การตรวจเช็คการปฏิบัติตามข้อกําก หนดอย่างต่อเนืˑอง
เมืˑอตรวจพบว่าผู้ผปฏิบัติไม่ปฏิบัติตามข้อปฏิบัติทีˑกําก หนดให้หยุดการทําท งานทีˑไม่
ปลอดภัย นั˓นจนกว่าจะทําท การแก้ไข และให้แจ้งผู้ผจัดการส่วนต้นสังกัดทราบทันที



บรรยากาศอันตราย คือ สภาพอากาศ
ทีˑอาจเป˞นอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน เช่น

ทีˑอับอากาศ หมายถึง ทีˑซึˑงมีทางเข้าออกจํากัดและมีการระบายอากาศไม่เพียงพอทีˑจะทําให้
อากาศภายในอยู่ในสภาพถูกสุขลักษณะและปลอดภัย เช่น อุโมงค์ ถํ˓า บ่อ หลุม ห้องใต้ดิน
ห้องนิรภัย ถังนํ˓ามัน ถังหมัก ถัง ไซโล ท่อ เตา ภาชนะหรือสิˑงอืˑนทีˑมีลักษณะคล้ายกัน หรือ
สถานทีˑทีˑโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็นไทย กําหนดให้เป˞นพื˓นทีˑอับอากาศและต้องมีการขอ
อนุญาตก่อนเข้าปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการทํางานทีˑอับอากาศ

ออกซิเจนตํˑากว่า 19.5% หรือสูง
กว่า 23.5%
มีก๊าซ ไอ ละออง หรือฝุ˳น ทีˑ
ติดไฟ/ระเบิดได้ เกินค่ามาตรฐาน
(LEL/LFL)
มีสารเคมีในอากาศ เกินค่า
มาตรฐานความปลอดภัย
มีสภาวะอืˑน ๆ ทีˑอาจเป˞นอันตราย
ต่อ ร่างกายหรือชีวิต

ข้อห้ามสําคัญ 
 ห้าม ให้ผู้ทีˑมีโรคเกีˑยวกับ

ระบบทางเดินหายใจ
โรคหัวใจ
หรือโรคอืˑนทีˑแพทย์เห็นว่าเสีˑยง

เข้าไปทํางานใน พื˓นทีˑอับอากาศ เพราะอาจ
เกิดอันตรายร้ายแรงได้

 อันตรายในสถานทีˑอับอากาศ
1.  ออกซิเจนไม่เหมาะสม

      ปกติอากาศมีออกซิเจนประมาณ   
      21% หากตํˑากว่า 19.5% หรือ
      สูงกว่า 23.5% อาจเป˞น
      อันตรายต่อชีวิต

2. บรรยากาศติดไฟ/ระเบิดได้
      มีก๊าซหรือสารไวไฟสะสม เมืˑอเกิด
      ประกายไฟ อาจ ลุกไหม้หรือระเบิด

3. บรรยากาศเป˞นพิษ
      เกิดจากการเก็บวัสดุ ก๊าซพิษ
      (เช่น ไฮโดรเจนซัลไฟด์) หรือจาก
      งาน เชืˑอม ตัด บัดกรี ทําให้มีสาร
      พิษสะสมในอากาศ

4. อันตรายทางกายภาพ
      เช่น อุปกรณ์ไฟฟา̝ พื˓นลืˑน เปxยก
      นํ˓าท่วมขัง หรือสภาพแวดล้อม
      ร้อน/เย็นเกินไป

 

ตัวอย่าง “พื˓นทีˑอับอากาศ” ในโรงงาน
ถัง (Storage tank) เช่น ถังเก็บสารเคมี ถังเก็บนํ˓ามัน ถังเก็บแก๊ส
ถังไซโล (Silo / Bulk / Bin) เป˞นถังขนาดใหญ่สําหรับเก็บวัสดุ เช่น ผงเหล็ก
ออกไซด์
ท่อ / ปล่อง (Duct / Stack / Scrubber) เป˞นท่อหรือปล่องขนาดใหญ่
บ่อเปlด (Basin) เป˞นบ่อทีˑมีสารเคมีหรือนํ˓ามัน อาจมีไอระเหยสะสม ทําให้อากาศ
หายใจไม่เพียงพอ เช่น ทีˑ WWT 
บ่อ (Sump Pit) เป˞นบ่อทีˑมีสารเคมีหรือนํ˓ามัน ทําให้อากาศหายใจไม่เพียงพอ 
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ทีˑอับอากาศ หมายถึง ทีˑซึˑงมีทางเข้าออกจําจ กัดและมีการระบายอากาศไม่เพียงพอทีˑจะทําท ให้
อากาศภายในอยู่ยในสภาพถูกสุขลักษณะและปลอดภัย เช่น อุโมงค์ ถํ˓า บ่อ หลุม ห้องใต้ดิน
ห้องนิรภัย ถังนํ˓ามัน ถังหมัก ถัง ไซโล ท่อ เตา ภาชนะหรือสิˑงอืˑนทีˑมีลักษณะคล้ายกัน หรือ
สถานทีˑทีˑโรงงานเหล็กแผ่นรีดเย็นไทย กําก หนดให้เป˞ปปนพื˓นทีˑอับอากาศและต้องมีการขอ
ออนนุญญาาตตกก่ออนเข้าปฏิบัติงาน

ความปลอดภัยในการทําท งานทีˑอับอากาศ

บรรยยากาศอันตราย คือ สภาพอากาศ
ทีˑอาจจเป˞ปปนอันตรายต่อผู้ผปฏิบัติงาน เช่น

ออกซิเจนตํˑากว่า 19.5% หรือสูง
กว่า 23.5%
มีก๊าซ ไอ ละออง หรือฝุ˳ฝฝน ทีˑ
ติดไฟ/ระเบิดได้ เกินค่ามาตรฐาน
(LEL/LFL)
มีสารเคมีในอากาศ เกินค่า
มาตรฐานความปลอดภัย
มีสภาวะอืˑน ๆ ทีˑอาจเป˞ปปนอันตราย
ต่อ ร่างกายหรือชีวิต

ข้อห้ามสําส คัญ
ห้าม ให้ผู้ผทีˑมีโรคเกีˑยวกับ
ระบบทางเดินหายใจ
โรคหัวใจ
หรือโรคอืˑนทีˑแพทย์เห็นว่าเสีˑยง

เข้าไปทําท งานใน พื˓นทีˑอับอากาศ เพราะอาจ
เกิดอันตรายร้ายแรงได้

อันตรายในสถานทีˑอับอากาศ
1. ออกซิเจนไม่เหมาะสม
ปกติอากาศมีออกซิเจนประมาณ
21% หากตํˑากว่า 19.5% หรือ
สูงกว่า 23.5% อาจเป˞ปปน
อันตรายต่อชีวิต

2. บรรยากาศติดไฟ/ระเบิดได้
มีก๊าซหรือสารไวไฟสะสม เมืˑอเกิด
ประกายไฟ อาจ ลุกไหม้หรือระเบิด

3. บรรยากาศเป˞ปปนพิษ
เกิดจากการเก็บวัสดุ ก๊าซพิษ
(เช่น ไฮโดรเจนซัลไฟด์) หรือจาก
งาน เชืˑอม ตัด บัดกรี ทําท ให้มีสาร
พิษสะสมในอากาศ

4. อันตรายทางกายภาพ
เช่น อุปกรณ์ไ์์ ฟฟ˔ฟฟาฟฟ พื˓นลืˑน เปˣปปยก
นํ˓าท่วมขัง หรือสภาพแวดล้อม
ร้อน/เย็นเกินไป

ตัวอย่าง “พื˓นทีˑอับอากาศ” ในโรงงาน
ถัง (Storage tank) เช่น ถังเก็บสารเคมี ถังเก็บนํ˓ามัน ถังเก็บแก๊ส
ถังไซโล (Silo / Bulk / Bin) เป˞ปปนถังขนาดใหญ่สําส หรับเก็บวัสดุ เช่น ผงเหล็ก
ออกไซด์
ท่อ / ปล่อง (Duct / Stack / Scrubber) เป˞ปปนท่อหรือปล่องขนาดใหญ่
บ่อเปˡปปด (Basin) เป˞ปปนบ่อทีˑมีสารเคมีหรือนํ˓ามัน อาจมีไอระเหยสะสม ทําท ให้อากาศ
หายใจไม่เพียงพอ เช่น ทีˑ WWT
บ่อ (Sump Pit) เป˞ปปนบ่อทีˑมีสารเคมีหรือนํ˓ามัน ทําท ให้อากาศหายใจไม่เพียงพอ

หลักปฏิบัติเมืˑอทํางานในสถานทีˑอับอากาศ
ต้องติดป̝ายแจ้งข้อความ “ทีˑอับอากาศ อันตราย ห้ามเข้า” บริเวณทางเข้า - ออกทีˑ
อับอากาศ พร้อมทั˓งปlดกั˓นพื˓นทีˑ 
ห้ามผู้ทีˑเป˞นโรคเกีˑยวกับทางเดินหายใจ โรคหัวใจ หรือโรคอืˑนซึˑงแพทย์เห็นว่าอาจเป˞น
อันตรายเมืˑอเข้าไปปฏิบัติงานในทีˑอับอากาศ
ผู้ทีˑปฏิบัติงานในทีˑอับอากาศต้องผ่านการอบรมความปลอดภัยในการทํางานในทีˑอับ
อากาศตาม หลักเกณฑ์ วิธีการ และหลักสูตรทีˑอธิบดี กรมสวัสดิการและคุ้มครอง
แรงงานประกาศกําหนด และเก็บหลักฐานการฝ˥กอบรมไว้ให้พนักงานตรวจแรงงาน
ตรวจสอบได้ ประกอบด้วย

     1) ผู้อนุญาต เป˞นผู้ทีˑผ่านการอบรม และเป˞นผู้ทีˑองค์กรมอบหมายให้มีอํานาจในการ
        พิจารณาอนุมัติในการออกใบอนุญาตทํางานในทีˑอับอากาศ โดยทัˑวไปผู้อนุญาต
        จะเป˞นเจ้าของพื˓นทีˑ เช่น ผู้จัดการฝ˳าย ผู้จัดการส่วน
     2) ผู้ควบคุมงาน เป˞นผู้ขออนุญาตทํางานในทีˑอับอากาศโดยปกติจะเป˞นหัวหน้างาน
        ในการประสานงานกับเจ้าของพื˓นทีˑ ควบคุมการทํางานของลูกจ้าง
     3) ผู้ช่วยเหลือ มีหน้าทีˑเฝ̝าดูแลบริเวณทางเข้า – ออกทีˑอับอากาศ สามารถติดต่อ
        สืˑอสารกับผู้ปฏิบัติงานในทีˑอับอากาศได้ตลอดเวลา
     4) ผู้ปฏิบัติงานในพื˓นทีˑอับอากาศ คือ ผู้ทีˑเข้าไปทํางานในทีˑอับอากาศ
         **ลูกจ้างคนเดียวกันปฏิบัติหน้าทีˑหลายตําแหน่งในคราวเดียวกันไม่ได้**

จัดให้มีการตรวจวัด บันทึกผลการตรวจวัด และประเมินสภาพอากาศก่อนให้ลูกจ้าง
เข้าทํางานและในระหว่างการทํางานต้องมีการตรวจวัดเป˞นระยะ ทุก 2 ชัˑวโมง
ต้องมีการขออนุญาตปฏิบัติในทีˑอับอากาศและติดใบขออนุญาตติดบริเวณทางเข้า –
ออก ให้ชัดเจน
ต้องจัดให้มีอุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล อุปกรณ์ช่วยเหลือและช่วยชีวิตทีˑ
เหมาะสมกับลักษณะงาน และควบคุมให้ลูกจ้างสวมใส่และใช้อุปกรณ์ดังกล่าว

ตัวอย่าง “พื˓นทีˑอับอากาศ” ในโรงงาน (ต่อ)

 ข้อปฏิบัติสําคัญ

ห้องเคเบิลใต้ดิน เป˞นพื˓นทีˑแนวสายไฟฟา̝พาดผ่านไปยัง Line ต่างๆทีˑ PKL ,
TCM , TM , EDT  
ห้องใต้ดิน TCM cellar room
ห้องใต้ดิน BAF cellar room
ห้องใต้ดิน Temper mill cellar room

 ก่อนเข้าทํางานในพื˓นทีˑอับอากาศ ต้อง
ปฏิบัติตาม Work Instruction
ขอใบอนุญาตทํางาน (Work Permit) ทุกครั˓ง
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ตัวอยย่าง “พื˓นทีˑอับอากาศ” ในโรงงาน (ต่อ)

ขข้อปฏิบัติสําส คัญ

ห้องเคเบิลใต้ดิน เป˞ปปนพื˓นทีˑแนวสายไฟฟ˔ฟฟาฟฟ พาดผ่านไปยัง Line ต่างๆทีˑ PKL ,
TCM , TM , EDT
ห้องใต้ดิน TCM cellar room
ห้องใต้ดิน BAF cellar room
ห้องใต้ดิน Temper mill cellar room

กก่อนเข้าทําท งานในพื˓นทีˑอับอากาศ ต้อง
ปฏิบัติตาม Work Instruction
ขอใบอนุญาตทําท งาน (Work Permit) ทุกครั˓ง

หลักปฏิบัติเมืˑอทําท งานในสถานทีˑอับอากาศ
ต้องติดป˔ปปายแจ้งข้อความ “ทีˑอับอากาศ อันตราย ห้ามเข้า” บริเวณทางเข้า - ออกทีˑ
อับอากาศ พร้อมทั˓งปlปปดกั˓นพื˓นทีˑ
ห้ามผู้ผทีˑเป˞ปปนโรคเกีˑยวกับทางเดินหายใจ โรคหัวใจ หรือโรคอืˑนซึˑงแพทย์เห็นว่าอาจเป˞ปปน
อันตรายเมืˑอเข้าไปปฏิบัติงานในทีˑอับอากาศ
ผู้ผทีˑปฏิบัติงานในทีˑอับอากาศต้องผ่านการอบรมความปลอดภัยในการทําท งานในทีˑอับ
อากาศตาม หลักเกณฑ์ วิธีการ และหลักสูตรทีˑอธิบดี กรมสวัสดิการและคุ้คมครอง
แรงงานประกาศกําก หนด และเก็บหลักฐานการฝ˥ฝฝกอบรมไว้ให้พนักงานตรวจแรงงาน
ตรวจสอบได้ ประกอบด้วย
1) ผู้ผอนุญาต เป˞ปปนผู้ผทีˑผ่านการอบรม และเป˞ปปนผู้ผทีˑองค์กรมอบหมายให้มีอําอ นาจในการ
พิจารณาอนุมัติในการออกใบอนุญาตทําท งานในทีˑอับอากาศ โดยทัˑวไปผู้ผอนุญาต
จะเป˞ปปนเจ้าของพื˓นทีˑ เช่น ผู้ผจัดการฝ˳ฝฝาย ผู้ผจัดการส่วน

2) ผู้ผควบคุมงาน เป˞ปปนผู้ผขออนุญาตทําท งานในทีˑอับอากาศโดยปกติจะเป˞ปปนหัวหน้างาน
ในการประสานงานกับเจ้าของพื˓นทีˑ ควบคุมการทําท งานของลูกจ้าง

3) ผู้ผช่วยเหลือ มีหน้าทีˑเฝ̝ฝฝาดูแลบริเวณทางเข้า – ออกทีˑอับอากาศ สามารถติดต่อ
สืˑอสารกับผู้ผปฏิบัติงานในทีˑอับอากาศได้ตลอดเวลา

4) ผู้ผปฏิบัติงานในพื˓นทีˑอับอากาศ คือ ผู้ผทีˑเข้าไปทําท งานในทีˑอับอากาศ
**ลูกจ้างคนเดียวกันปฏิบัติหน้าทีˑหลายตําต แหน่งในคราวเดียวกันไม่ได้**

จัดให้มีการตรวจวัด บันทึกผลการตรวจวัด และประเมินสภาพอากาศก่อนให้ลูกจ้าง
เข้าทําท งานและในระหว่างการทําท งานต้องมีการตรวจวัดเป˞ปปนระยะ ทุก 2 ชัˑวโมง
ต้องมีการขออนุญาตปฏิบัติในทีˑอับอากาศและติดใบขออนุญาตติดบริเวณทางเข้า –
ออก ให้ชัดเจน
ต้องจัดให้มีอุปกรณ์ป̝ปปองกันอันตรายส่วนบุคคล อุปกรณ์ช่วยเหลือและช่วยชีวิตทีˑ
เหมาะสมกับลักษณะงาน และควบคุมให้ลูกจ้างสวมใส่และใช้อุปกรณ์ดังกล่าว



หลักปฏิบัติเมืˑอทํางานในสถานทีˑอับอากาศ (ต่อ)
ปˡด กั˓น หรือกระทําการใดๆ เพืˑอป̝องกันมิให้พลังงาน สาร หรือสิˑงทีˑเป˞น
อันตรายจากภายนอก เข้าสู่ทีˑอับอากาศในระหว่างทีˑปฏิบัติงานในทีˑอับ
อากาศ
จัดบริเวณทางเดิน หรือทางเข้า – ออก ให้เดินหรือเข้าออกได้สะดวกและ
ปลอดภัย
ห้ามลูกจ้าง/ผู้ปฏิบัติงานสูบบุหรีˑในพื˓นทีˑอับอากาศเด็ดขาด
อุปกรณ์ทีˑใช้ทํางานในพื˓นทีˑอับอากาศต้องเป˞นชนิดป̝องกันการระเบิด
  จัดให้มีถังดับเพลิงทีˑเหมาะสม ห้ามใช้ถังดับเพลิงชนิด CO  ดับไฟใน
พื˓นทีˑอับอากาศ

2

จัดให้มีถังดับเพลิงทีˑเหมาะสม ห้ามใช้ถังดับเพลิงชนิด CO  ดับไฟในพื˓นทีˑ
อับอากาศ

2

ไม่ให้ลูกจ้างทํางานทีˑใช้สารระเหยง่าย สารพิษ สารไวไฟ หรืองานทีˑทําให้เกิด
ความร้อน หรือประกายไฟในทีˑอับอากาศ เช่น การเชืˑอม การเผาไหม้ การยํ˓า
หมุด การเจาะ หรือการขัด เว้นแต่จะได้จัดให้มีมาตรการความปลอดภัยทีˑ
เหมาะสม

ภาพแสดง : 6 สิˑงทีˑต้องมี ในการทํางานในทีˑอับอากาศให้ปลอดภัย (ภาพโดย สถาบันความปลอดภัย)
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กัมมันตรังสีหรือรังสี หมายถึง พลังงานทีˑปล่อยออกจากไอโซโทปรังสีทีˑไม่เสถียร อาจอยู่
ในรูปของอนุภาคหรือคลืˑนแม่เหล็กไฟฟา̝ เช่น รังสีแกมมา และ รังสีเอกซ์ (X-ray) ซึˑง
โรงงานของเราใช้รังสีในการวัดความหนาของแผ่นเหล็กในกระบวนการผลิต ดังนั˓นต้อง
ปฏิบัติตามมาตรการความปลอดภัย ดังนี˓

1.ผู้ปฏิบัติงานต้องพกอุปกรณ์วัดรังสีประจําตัวตลอดเวลาทีˑทํางาน และเก็บในทีˑกําหนด
หลังเลิกงาน

2.ตรวจวัดปริมาณรังสีในพื˓นทีˑทีˑมีแหล่งกําเนิดรังสี อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั˓ง
3.ผู้ปฏิบัติงานต้อง ผ่านการอบรม การป̝องกันอันตรายจากรังสีและการทํางานในพื˓นทีˑ
ควบคุมรังสี

4.ห้าม สูบบุหรีˑ รับประทานอาหาร หรือดืˑมเครืˑองดืˑม ในพื˓นทีˑควบคุมรังสี
5.การซ่อมบํารุงเครืˑองมือในพื˓นทีˑควบคุมรังสี ต้องทําได้ หลังจากตรวจวัดรังสีแล้ว
เท่านั˓น

6. เครืˑองมือตรวจวัดรังสีต้อง สอบเทียบมาตรฐาน อย่างน้อยปxละ 1 ครั˓ง
7.ติดตั˓ง ป˔ายแสดงพื˓นทีˑรังสี ปริมาณรังสี และระยะปลอดภัย ให้ชัดเจน
8.ติดตั˓ง ไฟสัญญาณกะพริบสีแดง เตือนในบริเวณรังสีสูง
9.จัดให้มี สัญญาณเตือนฉุกเฉิน เสียงดังไม่น้อยกว่า 100 dB(A) เพืˑอให้ได้ยินทัˑวถึง

10.พนักงานทีˑทํางานเกีˑยวข้องกับรังสี ต้อง ตรวจสุขภาพประจําปx
11.ห้าม ผู้ทีˑไม่เกีˑยวข้องหรือบุคคลภายนอกเข้าเขตควบคุมรังสี และ ห้ามหญิงมีครรภ์
เข้าในพื˓นทีˑควบคุม

ความปลอดภัยในการทํางานกับรังสี
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ความปลอดภัยในการทําท งานกับรังสี



ประเภทของปˏ˓นจัˑนในโรงงาน

ปˏ˓นจัˑน (Crane)  คือ เครืˑองจักรสําหรับ ยก-ลด และ เคลืˑอนย้ายวัสดุในลักษณะแขวนลอย
ทั˓งในแนวดิˑงและแนวราบ

การทํางานกับปˏ˓นจัˑน

1.  ปˏ˓ นจัˑนชนิดอยู่กับทีˑ
     ติดตั˓งบนขาตั˓ง/ล้อ/ราง หรือหอสูง การใช้งานจํากัดตามระยะติดตั˓ง ใช้มาก
     ในโรงงาน ท่าเรือ และงานก่อสร้าง

2. ปˏ˓ นจัˑนชนิดเคลืˑอนทีˑ
     ติดตั˓งบนยานพาหนะ (เช่น รถบรรทุก/รถตีนตะขาบ) สามารถเคลืˑอนย้ายไป
     ทํางานในพื˓นทีˑต่าง ๆ ได้รวดเร็ว

ปˏ˓นจัˑนขนาดใหญ่ (พิกัดยก 15–65 ตัน)
PKL (TC-01, 02)
TCM / Roll Shop (TC-03, 04)
1&2ECL (TC-05, 06, 07, 09)
BAF (TC-11, 12, 13-1, 13-2)
TM (TC-14, 15)
1RC (TC-18, 21)
PT (TC-08, 16, 19, 20, 24, 25)

  ทั˓งหมด 22 เครืˑอง

ปˏ˓นจัˑนขนาดเล็ก (พิกัดยก 1–10 ตัน)
ใช้งานใน Work Shop ดังนี˓

Packing Material Work Shop
MR Work Shop
SPC Warehouse
MM Work Shop 
Ram Truck Work Shop 

 พื˓นทีˑยกเว้น “ไม่ต้องให้สัญญาณปˏ˓นจัˑน” (5 พื˓นทีˑ)
เนืˑองจากเป˞นพื˓นทีˑวางคอยล์และ ไม่ปลอดภัยต่อการเข้าไปมีดังนี˓
1) PKL Entry Yard
2) 1&2ECL Entry
3) 3RC Entry Yard
4) TM Yard และ TM Delivery Conveyor
5) 1RC Entry & Delivery Yard 

 นอกเหนือจาก 5 พื˓นทีˑนี˓ ต้องให้สัญญาณปˏ˓นจัˑนทุกครั˓ง
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ปˏปป˓นจัˑน (Crane) คือ เครืˑองจักรสําส หรับ ยก-ลด และ เคลืˑอนย้ายวัสดุในลักษณะแขวนลอย
ทั˓งในแนวดิˑงและแนวราบ

การทําท งานกับปˏปป˓นจัˑน

ประเภทของปˏปป˓นจัˑนในโรงงาน
1. ปˏปป˓นจัˑนชนิดอยู่ยกับทีˑ
ติดตั˓งบนขาตั˓ง/ล้อ/ราง หรือหอสูง การใช้งานจําจ กัดตามระยะติดตั˓ง ใช้มาก
ในโรงงาน ท่าเรือ และงานก่อสร้าง

2. ปˏปป˓นจัˑนชนิดเคลืˑอนทีˑ
ติดตั˓งบนยานพาหนะ (เช่น รถบรรทุก/รถตีนตะขาบ) สามารถเคลืˑอนย้ายไป
ทําท งานในพื˓นทีˑต่าง ๆ ได้รวดเร็ว

ปˏปป˓นจัˑนขนาดใหญ่ (พิกัดยก 15–65 ตัน)
PKL (TC-01, 02)
TCM / Roll Shop (TC-03, 04)
1&2ECL (TC-05, 06, 07, 09)
BAF (TC-11, 12, 13-1, 13-2)
TM (TC-14, 15)
1RC (TC-18, 21)
PT (TC-08, 16, 19, 20, 24, 25)

ทั˓งหมด 22 เครืˑอง

ปˏปป˓นจัˑนขนาดเล็ก (พิกัดยก 1–10 ตัน)
ใช้งานใน Work Shop ดังนี˓

Packing Material Work Shop
MR Work Shop
SPC Warehouse
MM Work Shop
Ram Truck Work Shop

พื˓นทีˑยกเว้น “ไม่ต้องใง ห้สัญญาณปˏปป˓นจัˑน” (5 พื˓นทีˑ)
เนืˑองจากเป˞ปปนพื˓นทีˑวางคอยล์และ ไม่ปลอดภัยต่อการเข้าไปมีดังนี˓
1) PKL Entry Yard
2) 1&2ECL Entry
3) 3RC Entry Yard
4) TM Yard และ TM Delivery Conveyor
5) 1RC Entry & Delivery Yard

นอกเหนือจาก 5 พื˓นทีˑนี˓ ต้องให้สัญญาณปˏปป˓นจัˑนทุกครั˓ง

ขั˓นตอนปฏิบัติสําหรับ “ผู้ให้สัญญาณปˏ˓นจัˑน” (Crane Signal)
ต้องแจ้งรายชืˑอเข้าอบรมกับส่วน SE
ผ่านการอบรมและ ทดสอบการให้สัญญาณปˏ˓นจัˑน
เมืˑอผ่าน จะได้รับ สติ̟กเกอร์กากบาท ติดกลางหมวกนิรภัย
หมวกขาว → ใช้กากบาทสีเขียว
หมวกฟา̝/เขียว (ผู้รับเหมา) → ใช้กากบาทสีขาว เพืˑอให้ผู้ขับมองเห็นชัดเจน

ข้อปฏิบัติผู้ให้สัญญาณปˏ˓นจัˑน ดังนี˓
สวมหมวกนิรภัย มีกากบาท
สวมถุงมือผ้าสีขาว พร้อมนกหวีดประจําตัว ( ถ้าถุงมือไม่มีหรือเป˧˓อนนํ˓ามัน
ใช้มือเปล่าให้สัญญาณได้ )
พื˓นทีˑ BAF, PT ใช้วิทยุสืˑอสาร พร้อมสัญญาณมือ ( ถ้าวิทยุใช้ไม่ได้ ใช้
นกหวีด และสัญญาณมือ )

วิธีการให้สัญญาณปˏ˓นจัˑน (สัญญาณมือและสัญญาณนกหวีด)

สัญญาณเรียกปˏ˓นจัˑน : ยกมือเหนือศีรษะ กางนิ˓วชี˓และนิ˓วโป̝ง เป˳านกหวีด
ยาว 1 ครั˓ง
สัญญาณหยุด : ยกมือเหนือศีรษะ แบมือ 5 นิ˓ว หันไปทางผู้ขับ เป˳านกหวีด
ยาว 1 ครั˓ง
สัญญาณยกขึ˓น : ยกมือเหนือศีรษะ แบมือ 5 นิ˓ว หมุนเป˞นวงกลม เป˳า
นกหวีดยาว 2 ครั˓งต่อเนืˑอง จนได้ระดับ
สัญญาณยกลง : ยกมือระดับหน้าอก ควํˑามือ 5 นิ˓ว สะบัดขึ˓น–ลง เป˳า
นกหวีดยาว 3 ครั˓งต่อเนืˑอง จนได้ระดับ
สัญญาณเคลืˑอนทีˑช้า (เกียร์ 1) : ชูนิ˓วก้อย 1 นิ˓ว เป˳านกหวีดยาว 1 ครั˓ง
เพืˑอให้ขับช้า หาก ยกขึ˓น หมุนมือและเป˳า 2 ครั˓ง / หาก ยกลง สะบัดมือ
และเป˳า 3 ครั˓ง
สัญญาณเคลืˑอนทีˑแนวนอน : ยกมือขนานลําตัว แบมือ 5 นิ˓ว โบกไป
ทิศทางทีˑต้องการ เป˳านกหวีดยาว 1 ครั˓ง (ซ้ายใช้มือขวา / ขวาใช้มือซ้าย)
สัญญาณเคลืˑอนทีˑแนวขวาง : ผู้ให้สัญญาณหันด้านข้างลําตัวไปทางผู้ขับ
และให้สัญญาณเหมือนการเคลืˑอนทีˑแนวนอน
สัญญาณหมุนตะขอ : ชี˓นิ˓วไปทีˑตะขอ เป˳านกหวีด 1 ครั˓ง และให้สัญญาณ
มือเหมือนการเคลืˑอนทีˑแนวนอน
สัญญาณชี˓เป̝าหมาย : ชูนิ˓วชี˓ 1 นิ˓ว ชี˓ไปยังตําแหน่งและทิศทางการเคลืˑอนทีˑ
ของปˏ˓นจัˑน
สัญญาณขอบคุณ : ยกมือให้นิ˓วชี˓แตะทีˑปˣกหมวกนิรภัย เพืˑอแสดงคํา
ขอบคุณ
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กฎความปลอดภัยสําหรับผู้ให้สัญญาณปˏ˓นจัˑน  มีดังนี˓ 
1)  ผู้ให้สัญญาณปˏ˓นจัˑนต้องผ่านการอบรม และได้รับอนุญาต 
2) ต้องให้สัญญาณมือ และนกหวีดพร้อมๆกัน ( หากใช้วิทยุสืˑอสาร ให้ใช้
    วิทยุสืˑอสารและสัญญาณมือพร้อมกัน )
3)  ยืนให้ผู้ขับเห็นชัด และอยู่ในตําแหน่งปลอดภัย ห่างจุดยกอย่างน้อย 2 เมตร
    (จําเป˞นต้องเข้าใกล้ให้ระวังเป˞นพิเศษ)
4)  พนักงานให้สัญญาณ 1 คน สําหรับปˏ˓นจัˑน 1 เครืˑอง 
5)  หน้างานอาจมีหลายคนช่วยดูได้ แต่ต้องมีคนให้สัญญาณหลักเพียง 1 คน
    เพืˑอไม่ให้ผู้ขับสับสน 
6)  ห้ามยืนอยู่ใต้สิˑงของทีˑยกเหนือศีรษะโดยเด็ดขาด 
7)  ต้องยืนยันว่า ยกพ้นพื˓นอย่างน้อย 2 เมตร หรือพ้นสิˑงกีดขวาง ก่อนจึงสัˑง
    เคลืˑอนทีˑแนวนอน
8)  ตรวจสอบ อุปกรณ์ช่วยยก (ลวดสลิง, Coil Tong, Magnet ) ให้พร้อม
     และ พิกัดยกเพียงพอ หากผิดปกติ ห้ามใช้ และแจ้งหัวหน้างาน
9)  ห้ามโดยสารรอกหรือขึ˓นไปกับของทีˑยก เว้นแต่ได้รับอนุญาตจากวิศวกรผู้
     ดูแล
10)  ห้ามจับ/แตะต้อง ของหรือสลิงขณะยก เว้นแต่ได้รับอนุญาตเฉพาะงาน
      และต้องระมัดระวังมาก
11)   ตําแหน่งยืนทีˑปลอดภัย ควรยืนเฉียงกับทิศทางเคลืˑอนทีˑ และ ไม่ยืนในแนว
      Cross/Long (ตําแหน่ง 12 นาǢิกา และ 9 นาǢิกา)

ตําแหน่งยืนเฉียงทีˑถูกต้อง
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ขั˓นตอนปฏิบัติ สําหรับผู้ขับปˏ˓นจัˑน Crane Driver 
ผู้ทีˑจะขับปˏ˓นจัˑนต้องแจ้งรายชืˑอให้ส่วน SE เพืˑอเข้าอบรมกฎความปลอดภัย
และผ่านการฝ˥กขับปˏ˓นจัˑน
ฝ˥กอย่างน้อย 52 ชม. สําหรับ Coil Tong
ฝ˥กอย่างน้อย 124 ชม. สําหรับ Magnet จากนั˓นให้ทดสอบเพืˑอขอใบ
อนุญาตขับปˏ˓นจัˑน
ผู้ขับใหม่ ต้องฝ˥กกับ Trainer ตลอดเวลา โดยใช้ปˏ˓นจัˑนทีˑว่าง ห้ามยกของ
จริง ระหว่างฝ˥ก และให้ฝ˥กในกะกลางวันจนกว่าจะสอบผ่านใบอนุญาต
เมืˑอสอบผ่านและเริˑมเข้ากะทํางานจริง ต้องอยู่ในการดูแลของ Trainer
อย่างน้อย 20 ชม. (ประมาณ 3 วัน) เพืˑอเรียนรู้การใช้งานปˏ˓นจัˑนจริง ปุ˳ม
ควบคุม และเทคนิคการทํางาน
เมืˑอผ่านการทดสอบแล้ว จะได้รับ สติ̟กเกอร์ใบอนุญาตผู้ขับปˏ˓นจัˑน ติดด้าน
หลังหมวกนิรภัย และบันทึกชืˑอในทะเบียนผู้ขับปˏ˓นจัˑนของส่วน SE

ผู้ขับปˏ˓นจัˑน ต้องยกสิˑงของ/คอยล์ ตามมาตรฐานการยกอย่างเคร่งครัด
เมืˑอ Coil Tong หรือ Magnet เกีˑยวยึดคอยล์แล้ว ให้ยกเกียร์ 1 ช้า ๆ สูง
จากพื˓นประมาณ 10 ซม. และหยุด 10 วินาที (ผู้ขับนับ 1–10) เพืˑอตรวจสอบ
ความถูกต้องของการเกีˑยวยึด ได้แก่  Tong เกีˑยวคอยล์ทั˓งสองข้างถูก
ต้อง , ลวดสลิงยึดเกีˑยวเรียบร้อย และอยู่ในพิกัดการยก , จุดศูนย์กลาง
การยกสมดุล หากพบความผิดปกติ ให้ยกวางลงและแก้ไขก่อนยกใหม่
จากนั˓นยกคอยล์ขึ˓นสูงอย่างน้อย 2.0 เมตร (พ้นศีรษะพนักงานหรือรั˓วกั˓น)
หรือสูงพ้นสิˑงกีดขวาง ก่อนเคลืˑอนทีˑปˏ˓นจัˑนในแนวนอน/แนวขวาง 
เมืˑอเคลืˑอนคอยล์ถึงตําแหน่งวาง ให้ลดลงห่างพื˓นประมาณ 30 ซม. และ
หยุดเพืˑอปรับตําแหน่งให้ตรงเป̝าหมาย จากนั˓นวางลงช้า ๆ ด้วยเกียร์ 1 จน
คอยล์แตะพื˓นอย่างปลอดภัย 
ต้องปฏิบัติตามสัญญาณจากผู้ให้สัญญาณปˏ˓นจัˑนอย่างเคร่งครัด
หากสัญญาณไม่ชัดเจน หรือประเมินแล้วอาจเกิดอันตราย ให้หยุดการ
เคลืˑอนทีˑทันที
แจ้งผู้ให้สัญญาณเพืˑอทบทวนทิศทางหรือวิธีการทํางานให้ถูกต้องและ
ปลอดภัยก่อนดําเนินการต่อ           
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กฎความปลอดภัย สําหรับ ผู้ขับปˏ˓นจัˑน มีดังนี˓ 
ผู้ขับปˏ˓นจัˑนต้องผ่านการอบรมและได้รับใบอนุญาตก่อนปฏิบัติงาน
ปฏิบัติตามมาตรฐานการยกด้วยปˏ˓นจัˑนอย่างเคร่งครัด
ตรวจสภาพปˏ˓นจัˑนและบันทึกผลทุกกะ หากผิดปกติให้แจ้งหัวหน้างานทันที
ปฏิบัติตามสัญญาณผู้ให้สัญญาณปˏ˓นจัˑนอย่างถูกต้องและปลอดภัย
เปˡดไฟสัญญาณขณะทํางาน และกดสัญญาณเสียงก่อนเคลืˑอนทีˑทุกครั˓ง
ยกสิˑงของสูงจากพื˓น อย่างน้อย 2 เมตร หรือพ้นสิˑงกีดขวางก่อนเคลืˑอนทีˑ
และเฝ̝ามองสิˑงของตลอด
ห้ามยกสิˑงของข้ามศีรษะพนักงาน
ห้ามจอดหรือวาง Coil Tong บนเส้นทาง Safety Walkway
ห้ามแขวนสิˑงของ/คอยล์ค้างเกิน 20 นาที หากเกินให้วางลงก่อน
ห้ามขับปˏ˓นจัˑนเร็วเกินมาตรฐานการยก
ห้ามใช้ปˏ˓ นจัˑนดึง/ลากตามแนวราบ เว้นได้รับอนุญาตจากวิศวกร
ห้ามยกคนด้วยปˏ˓นจัˑน ยกเว้นใช้อุปกรณ์ทีˑออกแบบเฉพาะและได้รับอนุญาต
ขึ˓น–ลงปˏ˓นจัˑนเฉพาะบันไดและทางทีˑกําหนด
กรณีฉุกเฉินหรือควบคุมไม่ได้ ให้กด Emergency Stop ทันที
ห้ามทํางานพร้อมกันหลายขั˓นตอน ต้องยกให้สูงพ้นก่อน แล้วจึงเคลืˑอนทีˑ
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วิธีการใร ห้สัญญาณ การเคลืˑอนทีˑของปˏปป˓นจัˑน เบื˓องต้น   วิธีการให้สัญญาณ การเคลืˑอนทีˑของปˏ˓นจัˑน เบื˓องต้น 
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รถยกโฟร์คลิฟท์ (Forklift)
หมายถึง รถทีˑใช้ยกและเคลืˑอน
ย้ายสิˑงของ มีงาคู่ ด้านหน้ารถใช้
สําหรับยก

  
  

การทํางานกับรถยก Forklift, Ram
truck, Mobile Crane, sludge Truck

รถยกคอล์ย (Ram truck)
หมายถึง รถทีˑใช้ยกและเคลืˑอน
ย้าย Hot Coil มีงาเดียว ใช้ใน
การยก 

รถปˏ˓นจัˑน (Mobile crane)
หรือรถเฮี̟ยบ หมายถึง รถ
บรรทุกทีˑติดตั˓งปˏ˓นจัˑน สําหรับยก
ของบนรถ มีขาตั˓งพื˓นด้านข้าง
มีขนาดยกมากกว่า 1 ตัน เป˞น
ของหน่วยงาน MD, ขนาดยก 1
ตัน เป˞นของหน่วยงาน SE

รถบรรทุกกากของเสีย
(Sludge Truck) หมายถึง รถ
บรรทุกกากของเสียจากระบบ
บําบัดนํ˓าเสียทีˑ Dosing House
และนําไปทิ˓งในบ่อฝˏงกลบด้าน
หลังโรงงาน โดยสามารถยกเท
กระบะได้
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รถยกโฟรฟฟ ์คลิฟท์ (Forkliftff )
หมายถึง รถทีˑใช้ยกและเคลืˑอน
ย้ายสิˑงของ มีงาคู่ค ด้านหน้ารถใช้
สําส หรับยก

รถยกคอล์ย (Ram truck)
หมายถึง รถทีˑใช้ยกและเคลืˑอน
ย้าย Hot Coil มีงาเดียว ใช้ใน
การยก

รถปˏปป˓นจัˑน (Mobile crane)
หรือรถเฮี̟ยบ หมายถึง รถ
บรรทุกทีˑติดตั˓งปˏปป˓นจัˑน สําส หรับยก
ของบนรถ มีขาตั˓งพื˓นด้านข้าง
มีขนาดยกมากกว่า 1 ตัน เป˞ปปน
ของหน่วยงาน MD, ขนาดยก 1
ตัน เป˞ปปนของหน่วยงาน SE

รถบรรทุกกากของเสีย
(Sludge Truck) หมายถึง รถ
บรรทุกกากของเสียจากระบบ
บําบ บัดนํ˓าเสียทีˑ Dosing House
และนําน ไปทิ˓งในบ่อฝˏฝฝงกลบด้าน
หลังโรงงาน โดยสามารถยกเท
กระบะได้

1.ตรวจสภาพรถยกก่อนใช้งานทุกวัน (โซ่ งา ล้อ นํ˓ามัน ไฟ
สัญญาณ ฯลฯ) หากชํารุดต้องซ่อมก่อนใช้งาน

กฎความปลอดภัยในการขับรถโฟล์คลิฟท์  Forklift

2.ผู้ขับต้องผ่านการอบรมและมีใบอนุญาตขับรถยก
3.ห้ามใช้รถยกโดยสารคน หรือใช้งานผิดประเภท
4.ห้ามใช้รถโฟล์คลิฟท์ ยกสิˑงของรอบโรงงาน เช่น ยกของ
จาก Store PKL ไปทีˑ Work shop MR ด้านหลังโรงงาน
(ให้ใช้รถเฮี̟ยบแทน)  

5.ยกของไม่เกินพิกัดทีˑกําหนดบนป̝ายรถยก
6.ปรับงาให้กว้างและสมดุลกับขนาดสิˑงของ และใช้พาเลต/แผ่นรองทีˑเหมาะสม
7.ห้ามยกหรือขับโดยเอียงงาไปด้านหน้า
8.ขณะยกขึ˓น–ลง ใชเ้กียร์ตํˑาและควบคุมอย่างนุ่มนวล
9.ยกของให้สูงจากพื˓นประมาณ 20 ซม. ขณะเคลืˑอนทีˑ
10.ใช้งานบนพื˓นราบ มัˑนคง ไม่เอียง
11.หากของบังทัศนวิสัย ให้ขับถอยหลังและมีผู้ให้สัญญาณช่วย
12.การขึ˓น–ลงเนิน

มีของ: ขึ˓นเดินหน้า ลงถอยหลัง
ไม่มีของ: ขึ˓นถอยหลัง ลงเดินหน้า

13.ก่อนสตาร์ท ต้องดึงเบรกมือและเข้าเกียร์ว่าง
14.ก่อนเลี˓ยวหรือผ่านทางแยก ต้องชะลอและให้สัญญาณแตร
15.รักษาระยะห่างจากคันหน้าในระยะปลอดภัย
16.ห้ามยกของค้างในทีˑสูงนาน
17.ตรวจสอบความสูงก่อนลอดช่องหรือประตู
18.ดับเครืˑองทุกครั˓งขณะเติมนํ˓ามัน
19.ห้ามขับเร็ว แข่งรถ หรือหยอกล้อกัน
20.ห้ามออกตัวหรือหยุดกะทันหัน
21.ทดสอบยกให้ลอยเล็กน้อยก่อนยกจริง
22.ขณะขับให้มองเส้นทางด้านหน้าเสมอ
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1.ตรวจสภาพรถยกก่อนใช้งานทุกวัน (โซ่ งา ล้อ นํ˓ามัน ไฟ
สัญญาณ ฯลฯ) หากชําช รุดต้องซ่อมก่อนใช้งาน

กฎความปลอดภัยในการขับรถโฟลฟฟ ์คลิฟท์ Forkliftff

2.ผู้ผขับต้องผ่านการอบรมและมีใบอนุญาตขับรถยก
3.ห้ามใช้รถยกโดยสารคน หรือใช้งานผิดประเภท
4.ห้ามใช้รถโฟล์คลิฟท์ ยกสิˑงของรอบโรงงาน เช่น ยกของ
จาก Store PKL ไปทีˑ Work shop MR ด้านหลังโรงงาน
(ให้ใช้รถเฮี̟ยบแทน)

5.ยกของไม่เกินพิกัดทีˑกําก หนดบนป˔ปปายรถยก
6.ปรับงาให้กว้างและสมดุลกับขนาดสิˑงของ และใช้พาเลต/แผ่นรองทีˑเหมาะสม
7.ห้ามยกหรือขับโดยเอียงงาไปด้านหน้า
8.ขณะยกขึ˓น–ลง ใช้เกียร์ตํˑาและควบคุมอย่างนุ่นมนวล
9.ยกของให้สูงจากพื˓นประมาณ 20 ซม. ขณะเคลืˑอนทีˑ
10.ใช้งานบนพื˓นราบ มัˑนคง ไม่เอียง
11.หากของบังทัศนวิสัย ให้ขับถอยหลังและมีผู้ผให้สัญญาณช่วย
12.การขึ˓น–ลงเนิน

มีของ: ขึ˓นเดินหน้า ลงถอยหลัง
ไม่มีของ: ขึ˓นถอยหลัง ลงเดินหน้า

13.ก่อนสตาร์ท ต้องดึงเบรกมือและเข้าเกียร์ว่าง
14.ก่อนเลี˓ยวหรือผ่านทางแยก ต้องชะลอและให้สัญญาณแตร
15.รักษาระยะห่างจากคันหน้าในระยะปลอดภัย
16.ห้ามยกของค้างในทีˑสูงนาน
17.ตรวจสอบความสูงก่อนลอดช่องหรือประตู
18.ดับเครืˑองทุกครั˓งขณะเติมนํ˓ามัน
19.ห้ามขับเร็ว แข่งรถ หรือหยอกล้อกัน
20.ห้ามออกตัวหรือหยุดกะทันหัน
21.ทดสอบยกให้ลอยเล็กน้อยก่อนยกจริง
22.ขณะขับให้มองเส้นทางด้านหน้าเสมอ



1.ผู้ขับต้องผ่านการอบรม ทดสอบ และมีใบรับรองการขับ
Ram Truck พร้อมทบทวนปxละ 1 ครั˓ง

2.ตรวจสภาพรถก่อนใช้งานทุกครั˓งทุกกะ และบันทึกในแบบ
ตรวจ (QF-PP-023)

3.หากพบความผิดปกติ ต้องแจ้งหัวหน้างานทันทีและห้ามใช้
งานจนกว่าจะซ่อมเสร็จ

4.หลังใช้งานต้องตรวจสภาพรถอีกครั˓ง และจอดในพื˓นทีˑทีˑ
กําหนด

5.ขับรถตามกฎจราจรและระเบียบบริษัทอย่างเคร่งครัด ใช้ความระมัดระวังในจุดอับสายตา
6.ทางแยก/ทางร่วม/ทางโค้ง ต้องใช้ความเร็วตํˑาและให้สัญญาณแตรทุกครั˓ง
7.ความเร็วรถ

 รถเบา: ทางตรงความเร็วไม่เกิน 15 ก.ม. / ช.ม. , ทางโค้งหรือเลี˓ยวรถความเร็วไม่
เกิน 5 ก.ม. / ช.ม.
รถหนัก: ทางตรงความเร็วไม่เกิน 10 ก.ม. / ช.ม. ,  ทางโค้งหรือเลี˓ยวรถความเร็วไม่
เกิน 5 ก.ม. / ช.ม.       

8.ขณะเคลืˑอนทีˑรถเบา ให้ยกแกนสูงจากพื˓น ≥30 ซม. เพืˑอป̝องกันการเฉีˑยวชน
9.ก่อนขนย้าย Coil เข้าพื˓นทีˑ PKL ต้องตรวจสอบประตู P1-P2 เปlดสุดก่อนเสมอ
10.ยก Coil ไม่เกินระดับเส้นกําหนดบนเสา Mast หากจําเป˞นต้องยกสูงกว่า ต้องตรวจ
สอบพื˓นทีˑรอบข้างและด้านบนก่อน
11.การขับและยกให้ทําทีละขั˓นตอน ห้ามเคลืˑอนทีˑพร้อมยกงา
12.หัวหน้างาน/หัวหน้าทีมต้องควบคุมดูแลการใช้งานให้เป˞นไปตามวิธีทีˑกําหนด
13.ผู้ปฏิบัติงานต้องใช้ PPE ตามพื˓นทีˑงาน (หน้ากากกันฝุ˳น หมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย
ถุงมือ แว่นตานิรภัย ตามความเหมาะสม)
14.กรณีวาง Coil ขวาง Roll ให้เว้นระยะจากขอบถนนประมาณ 10 ม. และจัดพื˓นทีˑให้รถ
เลี˓ยวกลับได้
15.การจอดรถต้องเข้าเกียร์ว่าง ดึงเบรกมือ และจอดในตําแหน่งทีˑกําหนด ห้ามจอดซ้อน
คัน

กฎความปลอดภัยในการขับรถ Ram Truck
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1. ผู้ผขับต้องผ่านการอบรม ทดสอบ และมีใบรับรองการขับ
Ram Truck พร้อมทบทวนปˣปปละ 1 ครั˓ง

2.ตรวจสภาพรถก่อนใช้งานทุกครั˓งทุกกะ และบันทึกในแบบ
ตรวจ (QF-PP-023)

3.หากพบความผิดปกติ ต้องแจ้งหัวหน้างานทันทีและห้ามใช้
งานจนกว่าจะซ่อมเสร็จ

4.หลังใช้งานต้องตรวจสภาพรถอีกครั˓ง และจอดในพื˓นทีˑทีˑ
กําก หนด

5.ขับรถตามกฎจราจรและระเบียบบริษัทอย่างเคร่งครัด ใช้ความระมัดระวังในจุดอับสายตา
6.ทางแยก/ทางร่วม/ทางโค้ง ต้องใช้ความเร็วตํˑาและให้สัญญาณแตรทุกครั˓ง
7.ความเร็วรถ

รถเบา: ทางตรงความเร็วไม่เกิน 15 ก.ม. / ช.ม. , ทางโค้งหรือเลี˓ยวรถความเร็วไม่
เกิน 5 ก.ม. / ช.ม.
รถหนัก: ทางตรงความเร็วไม่เกิน 10 ก.ม. / ช.ม. , ทางโค้งหรือเลี˓ยวรถความเร็วไม่
เกิน 5 ก.ม. / ช.ม.

8.ขณะเคลืˑอนทีˑรถเบา ให้ยกแกนสูงจากพื˓น ≥30 ซม. เพืˑอป˔ปปองกันการเฉีˑยวชน
9.ก่อนขนย้าย Coil เข้าพื˓นทีˑ PKL ต้องตรวจสอบประตู P1-P2 เปˡปปดสุดก่อนเสมอ
10.ยก Coil ไม่เกินระดับเส้นกําก หนดบนเสา Mast หากจําจ เป˞ปปนต้องยกสูงกว่า ต้องตรวจ
สอบพื˓นทีˑรอบข้างและด้านบนก่อน
11.การขับและยกให้ทําท ทีละขั˓นตอน ห้ามเคลืˑอนทีˑพร้อมยกงา
12.หัวหน้างาน/หัวหน้าทีมต้องควบคุมดูแลการใช้งานให้เป˞ปปนไปตามวิธีทีˑกําก หนด
13.ผู้ผปฏิบัติงานต้องใช้ PPE ตามพื˓นทีˑงาน (หน้ากากกันฝุ˳ฝฝน หมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย
ถุงมือ แว่นตานิรภัย ตามความเหมาะสม)
14.กรณีวาง Coil ขวาง Roll ให้เว้นระยะจากขอบถนนประมาณ 10 ม. และจัดพื˓นทีˑให้รถ
เลี˓ยวกลับได้
15.การจอดรถต้องเข้าเกียร์ว่าง ดึงเบรกมือ และจอดในตําต แหน่งทีˑกําก หนด ห้ามจอดซ้อน
คัน

กฎความปลอดภัยในการขับรถ Ram Truck

1.ตรวจสภาพรถและระบบยกก่อนใช้งานทุกวัน เช่น เข็มขัด
นิรภัย โซ่ยก นํ˓ามันเครืˑอง ยาง ไฟ และสัญญาณ หากชํารุด
ต้องซ่อมก่อนใช้

2.ผู้ขับรถปˏ˓นจัˑนขนาดยกมากกว่า  1 ตัน ต้องมีใบอนุญาตขับ
รถประเภท 2 จากกรมการขนส่งทางบก รถปˏ˓นจัˑน/รถ
บรรทุกกากของเสียขนาดยก ไม่เกิน 1 ตัน ต้องมีใบอนุญาต
ขับรถยนต์และผ่านอบรมการใช้อุปกรณ์ยก

3.การยกต้องอยู่ในพิกัดทีˑกําหนดและป̝ายพิกัดบนรถ
4.พื˓นทีˑตั˓งขาตั˓งยกต้องแข็งแรง ระยะยกปลอดภัย และไม่เกินพิกัด
5.ขับรถตามกฎจราจร ความเร็วในโรงงานไม่เกิน 30 กม./ชม.
6.การถอยหลังต้องมีผู้ให้สัญญาณทุกครั˓ง
7.ผู้ขับต้องคาดเข็มขัดนิรภัยตลอดการขับ
8.หากพบกากของเสีย/นํ˓ามันรัˑวไหล ให้หยุดรถทันที กักกันและป̝องกันไม่ให้ลงท่อระบายนํ˓า
9.การจอดต้องเข้าเกียร์ว่าง ดึงเบรกมือ และหนุนล้อด้วย Stopper 2 จุด ห้ามจอดบน
ทางลาดหรือเอียง
10.ระหว่างขับให้เก็บบูมแขนยกไว้ด้านหลังกระบะ หากจําเป˞นต้องวางด้านหน้า ต้องระวัง
การชน
11.หลังใช้งานให้จอดในจุดทีˑกําหนดและทําความสะอาดกระบะรถ

กฎความปลอดภัยในการใช้รถปˏ˓ นจัˑน Mobile
Crane และรถบรรทุกกากของเสีย Sludge Truck 
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11.ตรวจสภาพรถและระบบยกก่อนใช้งานทุกวัน เช่น เข็มขัด
นิรภัย โซ่ยก นํ˓ามันเครืˑอง ยาง ไฟ และสัญญาณ หากชําช รุด
ต้องซ่อมก่อนใช้

22. ผู้ผขับรถปˏปป˓นจัˑนขนาดยกมากกว่า 1 ตัน ต้องมีใบอนุญาตขับ
รถประเภท 2 จากกรมการขนส่งทางบก รถปˏปป˓นจัˑน/รถ
บรรทุกกากของเสียขนาดยก ไม่เกิน 1 ตัน ต้องมีใบอนุญาต
ขับรถยนต์และผ่านอบรมการใช้อุปกรณ์ยก

3.การยกต้องอยู่ยในพิกัดทีˑกําก หนดและป˔ปปายพิกัดบนรถ
4.พื˓นทีˑตั˓งขาตั˓งยกต้องแข็งแรง ระยะยกปลอดภัย และไม่เกินพิกัด
5.ขับรถตามกฎจราจร ความเร็วในโรงงานไม่เกิน 30 กม./ชม.
6.การถอยหลังต้องมีผู้ผให้สัญญาณทุกครั˓ง
7.ผู้ผขับต้องคาดเข็มขัดนิรภัยตลอดการขับ
8.หากพบกากของเสีย/นํ˓ามันรัˑวไหล ให้หยุดรถทันที กักกันและป˔ปปองกันไม่ให้ลงท่อระบายนํ˓า
9.การจอดต้องเข้าเกียร์ว่าง ดึงเบรกมือ และหนุนล้อด้วย Stopper 2 จุด ห้ามจอดบน
ทางลาดหรือเอียง
10.ระหว่างขับให้เก็บบูมแขนยกไว้ด้านหลังกระบะ หากจําจ เป˞ปปนต้องวางด้านหน้า ต้องระวัง
การชน
11.หลังใช้งานให้จอดในจุดทีˑกําก หนดและทําท ความสะอาดกระบะรถ

กฎความปลอดภัยในการใร ช้รถปˏปป˓นจัˑน Mobile
Crane และรถบรรทุกกากของเสีย Sludge Truck



ความปลอดภัยในการยกเคลืˑอนย้ายสิˑงของด้วยแรงคน

พนักงานชาย: ยกได้ไม่เกิน 25 กก. ในแนวราบ และไม่เกิน 20 กก. เมืˑอต้อง
ขึ˓นบันไดหรือทีˑสูง หากนํ˓าหนักเกินกําหนด ให้ยกมากกว่า 1 คนหรือใช้อุปกรณ์
ช่วยยก
พนักงานหญิง: ยกได้ไม่เกิน 20 กก. ในแนวราบ และไม่เกิน 15 กก. เมืˑอต้อง
ขึ˓นบันไดหรือทีˑสูง (พนักงานหญิงตั˓งครรภ์ ห้ามยกของหนักเกิน 3 กก.)
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พนักงานชาย: ยกได้ไม่เกิน 25 กก. ในแนวราบ และไม่เกิน 20 กก. เมืˑอต้อง
ขึ˓นบันไดหรือทีˑสูง หากนํ˓าหนักเกินกําก หนด ให้ยกมากกว่า 1 คนหรือใช้อุปกรณ์
ช่วยยก
พนักงานหญิง: ยกได้ไม่เกิน 20 กก. ในแนวราบ และไม่เกิน 15 กก. เมืˑอต้อง
ขึ˓นบันไดหรือทีˑสูง (พนักงานหญิงตั˓งครรภ์ ห้ามยกของหนักเกิน 3 กก.)

พนักงานชาย: ยกได้ไม่เกิน 25 กก. ในแนวราบ และไม่เกิน 20 กก. เมืˑอต้อง
ขึ˓นบันไดหรือทีˑสูง หากนํ˓าหนักเกินกําหนด ให้ยกมากกว่า 1 คนหรือใช้อุปกรณ์
ช่วยยก
พนักงานหญิง: ยกได้ไม่เกิน 20 กก. ในแนวราบ และไม่เกิน 15 กก. เมืˑอต้อง
ขึ˓นบันไดหรือทีˑสูง (พนักงานหญิงตั˓งครรภ์ ห้ามยกของหนักเกิน 3 กก.)

ความปลอดภัยในการยกเคลืˑอนย้ายสิˑงของด้วยแรงคน (ต่อ)
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พนักงานชาย: ยกได้ไม่เกิน 25 กก. ในแนวราบ และไม่เกิน 20 กก. เมืˑอต้อง
ขึ˓นบันไดหรือทีˑสูง หากนํ˓าหนักเกินกําก หนด ให้ยกมากกว่า 1 คนหรือใช้อุปกรณ์
ช่วยยก
พนักงานหญิง: ยกได้ไม่เกิน 20 กก. ในแนวราบ และไม่เกิน 15 กก. เมืˑอต้อง
ขึ˓นบันไดหรือทีˑสูง (พนักงานหญิงตั˓งครรภ์ ห้ามยกของหนักเกิน 3 กก.)



พนักงานชาย: ยกได้ไม่เกิน 25 กก. ในแนวราบ และไม่เกิน 20 กก. เมืˑอต้อง
ขึ˓นบันไดหรือทีˑสูง หากนํ˓าหนักเกินกําหนด ให้ยกมากกว่า 1 คนหรือใช้อุปกรณ์
ช่วยยก
พนักงานหญิง: ยกได้ไม่เกิน 20 กก. ในแนวราบ และไม่เกิน 15 กก. เมืˑอต้อง
ขึ˓นบันไดหรือทีˑสูง (พนักงานหญิงตั˓งครรภ์ ห้ามยกของหนักเกิน 3 กก.)

ความปลอดภัยในการยกเคลืˑอนย้ายสิˑงของด้วยแรงคน (ต่อ)
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พนักงานชาย: ยกได้ไม่เกิน 25 กก. ในแนวราบ และไม่เกิน 20 กก. เมืˑอต้อง
ขึ˓นบันไดหรือทีˑสูง หากนํ˓าหนักเกินกําก หนด ให้ยกมากกว่า 1 คนหรือใช้อุปกรณ์
ช่วยยก
พนักงานหญิง: ยกได้ไม่เกิน 20 กก. ในแนวราบ และไม่เกิน 15 กก. เมืˑอต้อง
ขึ˓นบันไดหรือทีˑสูง (พนักงานหญิงตั˓งครรภ์ ห้ามยกของหนักเกิน 3 กก.)

ห้ามใช้เก้าอี˓ล้อเลืˑอนแทนบันไดเมืˑอต้องหยิบของทีˑสูง

ความปลอดภัยในสํานักงาน

ห้ามวิˑงในสํานักงาน ระวังชนกันบริเวณมุมอับ

เปlดลิ˓นชักแล้วต้องปlดทันที ป˔องกันการชน

ขึ˓น-ลงบันไดให้จับราว และไม่วิˑง

นัˑงเก้าอี˓อย่างถูกท่า ห้ามเอนหลังจนเสียการทรงตัว

จัดสายไฟ/สายโทรศัพท์ให้เรียบร้อย ป˔องกันสะดุดล้ม

ของหนักเกินกําลัง ให้ขอความช่วยเหลือ

ตรวจสภาพอุปกรณ์สํานักงานและเครืˑองใช้ไฟฟา̝ให้พร้อมใช้งานเสมอ
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ห้ามใช้เก้าอี˓ล้อเลืˑอนแทนบันไดเมืˑอต้องหยิบของทีˑสูง

ห้ามวิˑงในสําส นักงาน ระวังชนกันบริเวณมุมอับ

เปˡปปดดลิ˓นชักแล้วต้องปlปปดทันที ป̝ปปองกันการชน

ขึ˓น-ลลงบันไดให้จับราว และไม่วิˑง

นัˑงเก้าอี˓อย่างถูกท่า ห้ามเอนหลังจนเสียการทรงตัว

จัดสสายไฟ/สายโทรศัพท์ใ์์ ห้เรียบร้อย ป˔ปปองกันสะดุดล้ม

ของหนักเกินกําก ลัง ให้ขอความช่วยเหลือ

ตรวจสภาพอุปกรณ์สําส นักงานและเครืˑองใช้ไฟฟ˔ฟฟาฟฟ ให้พร้อมใช้งานเสมอ



ป˔ายห้ามแตะต้องเครืˑองจักรใช้สําหรับงานซ่อมบํารุง
หรือการตรวจสอบเครืˑองจักร เพืˑอป̝องกันการเปlด
เครืˑองโดยไม่ตั˓งใจ ซึˑงอาจก่อให้เกิดอันตรายต่อผู้
ปฏิบัติงาน จึงต้องหยุดเครืˑองและแขวนป̝ายก่อนเริˑม
งานทุกครั˓ง

1.ก่อนซ่อมบํารุง/ตรวจสอบ ให้ผู้เกีˑยวข้องแขวนป̝ายทีˑสวิตช์เปlด-ปˡดหรือจุดควบคุม
เครืˑองจักร พร้อมระบุชืˑอ หน่วยงาน และเบอร์โทรผู้แขวน

2. เมืˑอแขวนป̝ายแล้ว ห้ามผู้ใดเปlดหรือแตะต้องเครืˑองจักรโดยเด็ดขาด
3.หลังงานเสร็จ ให้ผู้แขวนป̝ายหรือผู้แทนในหน่วยงานเดียวกันร่วมกันปลดป̝าย เพืˑอ
ยืนยันความปลอดภัย

4.ห้ามปลดป̝ายของผู้อืˑน ต้องตามเจ้าของป̝ายหรือผู้แทนมาปลดเท่านั˓น
5.จุดแขวนป̝าย ได้แก่ Main power, ปุ˳ม ON/OFF หรือจุดควบคุมสําคัญของ
เครืˑองจักร

6.ผู้ฝ˳าฝ˧นปลดป̝ายโดยพลการ ถือเป˞นความผิดร้ายแรงและเสีˑยงเกิดอุบัติเหตุ

ป̝ายห้ามแตะต้องเครืˑองจักร (Operation Prohibitive Tag)

วิธีการใช้งาน
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ป˔ปปายห้ามแตะต้องเครืˑองจักรใช้สําส หรับงานซ่อมบําบ รุง
หรือการตรวจสอบบเครืˑองจักร เพืˑอป˔ปปองกันการเปˡปปด
เครืˑองโดยไม่ตั˓งใจจ ซึˑงอาจก่อให้เกิดอันตรายต่อผู้ผ
ปฏิบัติงาน จึงต้องงหยุดเครืˑองและแขวนป˔ปปายก่อนเริˑม
งานทุกครั˓ง

1. ก่อนซ่อมบําบ รุง/ตรวจสอบ ให้ผู้ผเกีˑยวข้องแขวนป̝ปปายทีˑสวิตช์เปˡปปด-ปlปปดหรือจุดควบคุม
เครืˑองจักร พร้อมระบุชืˑอ หน่วยงาน และเบอร์โ์์ ทรผู้ผแขวน

2. เมืˑอแขวนป˔ปปายแล้ว ห้ามผู้ผใดเปˡปปดหรือแตะต้องเครืˑองจักรโดยเด็ดขาด
3.หลังงานเสร็จ ให้ผู้ผแขวนป˔ปปายหรือผู้ผแทนในหน่วยงานเดียวกันร่วมกันปลดป˔ปปาย เพืˑอ
ยืนยันความปลอดภัย

4. ห้ามปลดป˔ปปายของผู้ผอืˑน ต้องตามเจ้าของป˔ปปายหรือผู้ผแทนมาปลดเท่านั˓น
5. จุดแขวนป˔ปปาย ได้แก่ Main power, ปุ˳ปปม ON/OFF หรือจุดควบคุมสําส คัญของ
เครืˑองจักร

6. ผู้ผฝ˳ฝฝาฝ˧ฝฝนปลดป˔ปปายโดยพลการ ถือเป˞ปปนความผิดร้ายแรงและเสีˑยงเกิดอุบัติเหตุ

วิธีการใร ช้งาน

ป̝ปปายห้ามแตะต้องเครืองจักร (Operation Prohibitive Tag)

ตัวเครืˑองสภาพดี ไม่แตก ผุพัง หรือเสียรูป
สายไฟฉนวนไม่แตก แห้งกรอบ บวม หรือมี
รอยไหม้
จุดต่อสายแน่น หน้าสัมผัสดี พันฉนวน
เรียบร้อย ไม่มีสายเปลือย
สายไฟได้มาตรฐาน มอก. เท่านั˓น
อุปกรณ์เหมาะสมและปลอดภัยต่อการใช้งาน
มีสติ˖กเกอร์/ป˔ายอนุญาตติดแสดงว่า
“ผ่านการตรวจแล้ว”

การตรวจสภาพอุปกรณ์ไฟฟา̝เบื˓องต้น (Inspection of Electrical Tools)

อุปกรณ์ไฟฟา̝ หมายถึง เครืˑองมือ หรืออุปกรณ์ทีˑนํามาใช้งานโดยใช้ไฟฟา̝ ได้แก่ ตู้เชืˑอม
ไฟฟา̝ เครืˑองเจียรและสว่านไฟฟา̝ ซึˑงจะต้องได้รับการตรวจและได้รับอนุญาตก่อนใช้งาน

การตรวจสภาพเบื˓องต้น หมายถึง ตรวจสภาพ
ภายนอกของตัวเครืˑองอุปกรณ์ไฟฟา̝ สายไฟฟา̝
ปลั˖กไฟเพืˑอดูว่ามีความผิดปกติหรือชํารุดหรือไม่

รายการตรวจสอบเบื˓องต้น

ตัวอย่างใบอนุญาต

ผู้ควบคุมงานต้องแจ้งผู้รับเหมาเรืˑองการตรวจอุปกรณ์ไฟฟา̝ และแจ้งกําหนดเข้าทํางาน
ให้ส่วน SE ทราบล่วงหน้าอย่างน้อย 1 วัน
เจ้าหน้าทีˑ SE ร่วมกับ ED/MD ตรวจอุปกรณ์ หากผ่านจะติดป̝ายอนุญาตทีˑเครืˑองเพืˑอ
แสดงว่าสามารถใช้งานได้
ป˔ายอนุญาตมีอายุ 1 เดือน หรืออนุญาตเป˞นรายงาน เมืˑอครบกําหนดต้องแจ้ง SE เพืˑอ
ตรวจใหม่
หากตรวจไม่ผ่าน ผู้รับเหมาต้องแก้ไขและขอรับการตรวจซํ˓าก่อนใช้งาน
จป.วิชาชีพ/จป.หัวหน้างาน ตรวจป̝ายอนุญาตประจําพื˓นทีˑ หากไม่มีหรือหมดอายุให้สัˑง
หยุดใช้งานทันที และให้ผู้รับเหมาขอตรวจใหม่

การตรวจอุปกรณ์ไฟฟา̝ของผู้รับเหมา
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การตรวจสภาพอุปกรณ์ไ์์ ฟฟฟฟ ˔ฟฟาฟฟ เบื˓องต้น (Inspection of Electrical Tools)



การป̝องกันและระงับอัคคีภัย
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กกกาาารรรปปปป̝̝̝ปปปปปอออองงงงกกกััันนนแแแลลละะะรรระะะงงงััับบบอออัััคคคคคคีีีภภภภััััยยยย

ไฟประเภท A 
เกิดจากเชื˓อเพลิงทัˑวไป เช่น ไม้ กระดาษ ผ้า และพลาสติก      
วิธีดับทีˑเหมาะสม: ลดความร้อน (Cooling) โดยใช้นํ˓าดับไฟ     

ไฟประเภท B
เกิดจากเชื˓อเพลิงของเหลวและก๊าซติดไฟ เช่น นํ˓ามัน แอลกอฮอล์ 
ทินเนอร์ ยางมะตอย และก๊าซไวไฟ
วิธีดับทีˑเหมาะสม: กําจัดออกซิเจน (Smothering) โดยใช้ผงเคมีแห้งหรือ
โฟมคลุมดับไฟ

ไฟประเภท C 
เกิดจากเชื˓อเพลิงทีˑมีลักษณะเป˞นของแข็งทีˑมีกระแสไฟฟา̝ไหลอยู่ 
วิธีดับทีˑเหมาะสม: ตัดกระแสไฟฟา̝ ใช้เครืˑองดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง,
เครืˑองดับเพลิงชนิดก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์

ไฟประเภท D 
เกิดจากเชื˓อเพลิงทีˑมีลักษณะเป˞นโลหะและสารเคมีติดไฟ 
วิธีดับทีˑเหมาะสม: ทําให้อับอากาศหรือใช้สารเคมีเฉพาะ (ห้ามใช้นํ˓าดับ) 

ไฟประเภท K 
เกิดจากเชื˓อเพลิงนํ˓ามันทําอาหาร  นํ˓ามันพืช, นํ˓ามันจากสัตว์ และไขมัน
วิธีดับทีˑเหมาะสม: เครืˑองดับเพลิงชนิดนํ˓าผสมสารโปตัสเซีˑยมอะซิเตท 

การป̝องกันและระงับอัคคีภัย
องค์ประกอบของไฟ มี 3 อย่าง เรียกว่า สามเหลีˑยมของไฟ

1.ออกซิเจน (Oxygen) ไม่ตํˑากว่า 16 % (ในบรรยากาศ ปกติจะมี
ออกซิเจนอยู่ประมาณ 21 %) 

2. เชื˓อเพลิง (Fuel) ส่วนทีˑเป˞นไอ (เชื˓อเพลิงไม่มีไอ ไฟไม่ติด)
3.ความร้อน (Heat) เพียงพอทําให้เกิดการลุกไหม้

ไฟจะติดเมืˑอองค์ประกอบครบ 3 อย่าง ทําปฏิกิริยาทางเคมีต่อเนืˑอง
เป˞นลูกโซ่ ( Chain Reaction ) 

การดับไฟมีอยู่ 3 วิธีคือ
1.ทําให้อับอากาศ ขาดออกซิเจน  (หากอยู่ในสถานทีˑปˡดอาจทําได้ง่ายกว่าสถานทีˑเปlด)
2.ตัดเชื˓อเพลิง กําจัดเชื˓อเพลิงให้หมดไป ( แยกสิˑงของทีˑติดไฟอยู่ออกเพืˑอลดหรือ
ดับไฟทีˑกําลังติดอยู่) 

3.ลดความร้อน ทําให้เย็นตัวลง (ใช้อุปกรณ์ดับไฟ ถังดับเพลิงหรือ นํ˓า แล้วแต่
ประเภทของไฟ) 

ประเภทของไฟ  ไฟมี 5 ประเภท  ดังนี˓
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เครืˑองมือดับเพลิง
เครืˑองมือดับเพลิงในโรงงานมีติดตั˓งครอบคลุมทัˑวพื˓นทีˑ พร้อมป̝ายแสดงตําแหน่งชัดเจน
โดยใช้หลัก ๆ 2 ชนิด

1) ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง (Dry Chemical)
ใช้ดับเพลิงได้เกือบทุกประเภท (A, B, C) โดยคลุมไฟให้อับอากาศ เหมาะกับพื˓นทีˑโล่ง
หรือภายนอกอาคาร เนืˑองจากผงเคมีฟุง̝กระจายและอาจทําให้อุปกรณ์เสียหาย
2) ถังดับเพลิงชนิดก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO₂)
ก๊าซไม่มีสี ไม่มีกลิˑน ไม่ทิ˓งคราบ ไม่ทําลายอุปกรณ์ เหมาะกับออฟฟศl ห้องไฟฟา̝ ห้อง
คอมพิวเตอร์ ใช้ดับเพลิงประเภท A และ B

วิธิใช้เครืˑองดับเพลิง
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ระดับความรุนแรงของเหตุฉุกเฉิน

เล็กน้อย  ควบคุมได้เองด้วยอุปกรณ์
    ใกล้เคียง

ปานกลาง  ควบคุมเองไม่ได้ ต้องขอทีม
ฉุกเฉินภายในช่วย
รุนแรง  ควบคุมไม่ได้ ต้องขอหน่วยงาน
ภายในและภายนอก

ระดับการประกาศภาวะฉุกเฉินของโรงงาน

ควบคุมได้  ไม่กระทบพนักงาน/ชุมชน
โรงงานระงับเหตุเองได้
ควบคุมไม่ได้  กระทบพนักงาน/ชุมชน 

     ต้องขอหน่วยงานภายนอกช่วย

วิธีการตรวจสอบถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้ง

จุดติดตั˓งต้องเข้าถึงง่าย ไม่มีสิˑงกีดขวาง และห้ามแขวนสิˑงของกับถัง
สลักและซีลล็อกทีˑคันบีบต้องอยู่ในสภาพสมบูรณ์
เกจ์แรงดันต้องอยู่ในช่วงปกติ (เข็มอยู่กลาง)

ซ้าย = แรงดัน/นํ˓ายาหมด
กลาง = ปกติ
ขวา = แรงดันสูง (ยังใช้ได้ แต่ต้องเฝ̝าระวัง)

สายฉีดต้องไม่แตก ชํารุด หรืออุดตัน
ตัวถังต้องไม่บุบหรือเป˞นสนิมมาก
เขย่าถังทุกครั˓งทีˑตรวจ เพืˑอป̝องกันผงเคมีจับตัว

ภาวะฉุกเฉิน (Emergency)
สถานการณ์เพลิงไหม้หรือเหตุอันตรายทีˑอาจกระทบต่อชีวิต ทรัพย์สิน กระบวนการ
ผลิต หรือชุมชน ต้องมีแผนป̝องกันและระงับเหตุ
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ไฟไหม้
Fire

พนักงานทีˑพบเห็นเพลิงไหม้

พนักงานตัดสินใจว่าดับได้ด้วยตัวเองหรือไม่
Stop Fire by Self Decision

Yes / ดับได้ No / ดับไม่ได้

ดําเนินการดับเพลิงทันที
Fire Extinguisher

ส่วน SE และ GA

ช่างเทคนิค/หัวหน้างาน
Tech./Sup.

Report

แจ้ง inform

ผจก.ส่วน / ฝ˳าย
ผจก.ฝ˳ายอาวุโส

ผู้อํานวยการดับเพลิง

กดสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้

แจ้ง inform

ส่วน SE และ GA

หัวหน้างาน / ผู้จัดการส่วน
ผู้จัดการฝ˳าย
ผจก.ฝ˳ายอาวุโส

ผู้อํานวยการดับเพลิง

ประสานงาน
ช่วยเหลือ สนับสนุน
ขอรถดับเพลิง
รถพยาบาล

1.ทีมดับเพลิงในพื˓นทีˑทีˑรับผิดชอบ
     
     ดับเพลิงขั˓นต้น
   
   2.ทีมดับเพลิงสนับสนุน
   3.นักดับเพลิงขั˓นสูง

   ทีมอพยพหนีไฟ
   ไปยังจุดรวมพลทีˑ 1,2,3
   ทีมช่วยเหลือ ปฐมพยาบาล
   รถรับส่งผู้บาดเจ็บ

ดําเนินการดับเพลิงในพื˓นทีˑเกิดเหตุ
และควบคุมสถานการณ์เพลิงไหม้ได้

เพลิงสงบเหตุการณ์เข้าสู่ภาวะปกติ

ประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน

ขั˓นตอนการปฏิบัติเมืˑอเกิดเหตุเพลิงไหม้
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แผนระงับเหตุฉุกเฉินระดับ 1

ระเบียบการปฏิบัติ ผู้เกีˑยวข้อง / ผู้แจ้ง

1.ผู้พบเหตุเพลิงไหม้ ดําเนินการดับเพลิงด้วย
ตนเอง ผู้พบเห็นเหตุการณ์

2.แจ้งหัวหน้างาน / ผู้ร่วมงาน หัวหน้างาน

3.สามารถควบคุมและระงับเพลิงได้ (การแจ้ง
ให้ระบุตําแหน่ง วัสดุทีˑเกิดเพลิงไหม้, ความ
รุนแรง ให้ชัดเจน)

หัวหน้างาน / Safety

4.หากไม่สามารถควบคุมและระงับเพลิงได้
แจ้งทีมผจญเพลิงพื˓นทีˑ หัวหน้างาน / Safety/ทีมผจญเพลิงพื˓นทีˑ

5.ทีมผจญเพลิงพื˓นทีˑประเมินความจําเป˞นใน
การคัดแยกอุปกรณ์
5.1 สํารวจพื˓นทีˑประเมินสถานการณ์ ไม่จําเป˞น
ต้องตัดแยกระบบไฟฟา̝ดําเนินการระงับเหตุ
5.2 สํารวจพื˓นทีˑประเมินสถานการณ์ จําเป˞น
ต้องตัดแยกระบบไฟฟา̝

ทีมผจญเพลิงพื้นที่
เจาของพื้นที่

                   หวัหน้างาน ED,MD

6.ดําเนินการระงับเพลิงไหม้ ทีมผจญเพลิงพื้นที่

7.สามารถระงับเหตุเพลิงไหม้ได้ ทีมผจญเพลิงพื้นที่

8.รายงานผู้จัดการส่วน / ฝ˳าย หัวหน างาน

9.. เขียนรายงาน หัวหน างาน
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แผนระงับเหตุฉุกเฉินระดับ 2

ระเบียบการปฏิบัติ ผู้เกีˑยวข้อง / ผู้แจ้ง

1.ดําเนินการดับเพลิงขั˓นต้นไม่ได้ ทีมผจญเพลิงพื˓นทีˑ

2.แจ้งทีมดับเพลิงขั˓นสูง หัวหน้างาน/ เจ้าของพื˓นทีˑ

3.แจ้งผู้จัดการส่วน/ผู้จัดการฝ˳าย หัวหน้างาน/ เจ้าของพื˓นทีˑ

4.ทีมดับเพลิงชั˓นสูงมาทีˑเกิดเหตุ ประเมิน
สถานการณ์ วางแผนงาน หัวหน้างาน / ทีมดับเพลิงชั˓นสูง

5.ทีมดับเพลิงชั˓นสูงประเมินความจําเป˞นใน
การคัดแยก
5.1 สํารวจพื˓นทีˑจําเป˞นต้องตัดแยกระบบไฟฟา̝ 
5.2 ดําเนินการระงับเหตุ

ทีมดับเพลิงชัน้สูง
เจาของพื้นที่

หัวหน างาน ED,MD

6.ดําเนินการระงับเพลิงไหม้ ทีมดับเพลิงชัน้สูง/เจาของพื้นที่/ผอ.ดับเพลิง/
SDM ,DM

7.ไม่สามารถระงับเหตุได้ ประเมินสถานการณ/ทีมดับเพลิงชัน้สูง/
เจาของพื้นที่/ผอ.ดับเพลิง/SDM ,DM

8.กดสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ เจาของพื้นที่
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แผนระงับเหตุฉุกเฉินระดับ 2 (รุนแรง) 

ระเบียบการปฏิบัติ ผู้เกีˑยวข้อง / ผู้แจ้ง

1.ไม่สามารถระงับเหตุได้ ประเมินสถานการณ์ : ทีมดับเพลิงชั˓น
สูง/

ผอ.ดับเพลิง/SDM ,DM/เจ้าของพื˓นทีˑ

2.ดําเนินการแจ้ง ผอ.ดับเพลิง ให้ประกาศภาวะฉุกเฉินเพลิงไหม้
รุนแรงทีˑ.... เจ้าของพื˓นทีˑ : SDM ,DM

3.ผอ.ดับเพลิง สัˑงการไปทีˑ GA2 , SE ให้ประกาศภาวะฉุกเฉิน ผอ.ดับเพลิง

4.GA2 ประกาศภาวะฉุกเฉินเกิดเพลิงไหม้รุนแรงทีˑ..... ให้
พนักงานอพยพไปทีˑจุดรวมพล 1, 2 , 3 และโทรแจ้งพนักงาน
พื˓นทีˑทราบ

GA2

5.GA2แจ้ง ED กดสัญญาณเพลิงไหม้ GA2 / ED

6.GA2แจ้งหน่วยงานต่างๆตามห้องmeetingroom GA2

7.รถดับเพลิงดําเนินการระงับเหตุ รถดับเพลิงSSI/เทศบาล/อบต./ทาเรือ 
ทีมดับเพลิงชัน้สูง/ทีมดับเพลิงพื้นที่/

ผอ.ดับเพลิง/SDM ,DM

8.GA2 แจ้งรถพยาบาล / เจ้าหน้าทีˑพยาบาลโรงงาน พร้อมทั˓ง
จัดรถรับส่งผู้บาดเจ็บไปโรงพยาบาล GA2

9.GA2  แจ้ง รปภ. ห้ามบุคคลภายนอกเข้ามา / กั˓นพื˓นทีˑ GA2 / รปภ.

10.HR2 นับจํานวนพนักงาน HR2

11.ระงับเหตุการณ์ได้ / เหตุการณ์สู่ภาวะปกติ -GA2 , SE รอรับคําสัง่ประกาศยกเลิก
ภาวะฉุกเฉิน  ผอ.ดับเพลิง
-SE ประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน  
-GA2 แจง ED ยกเลิกภาวะฉุกเฉิน
reset สัญญาณแจงเหตุเพลิงไหม
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อุบัติเหตุจากสารเคมี

สารเคมีเข้าตา

สารเคมีกระเด็น หกราด สัมผัสผิวหนังหรือลําตัว

สูดอากาศทีˑปนเป˧˓อนไอระเหยสารเคมี

รอยขีดข่วนเล็กๆ น้อยๆ บาดแผลเหล็กบาดหรือถูก
ของมีคมบาด บาดแผลฉีกขาด มีเลือดออก

บาดแผลของมีคม เหล็กบาดและบาดแผลฉีกขาด

การปฐมพยาบาลเบื˓องต้น

      การให้ความช่วยเหลือผู้บาดเจ็บ ณ จุดเกิดเหตุ โดยใช้อุปกรณ์เท่าทีˑมี เพืˑอช่วย
ชีวิต ลดความรุนแรงของอาการ ป˔องกันความพิการ บรรเทาความเจ็บปวด และช่วยให้
ผู้บาดเจ็บกลับสู่สภาพเดิมโดยเร็วทีˑสุด

1. ให้รีบล้างด้วยนํ˓าสะอาดโดยเปlดนํ˓าให้ไหลผ่านตาอย่างน้อย 20 นาที
( ทีˑล้างตาฉุกเฉิน) ส่งห้องพยาบาล

2.ปˡดตาด้วยผ้าสะอาด ห้ามขยี˓ตา

1.รีบล้างด้วยนํ˓าสะอาด โดยดึงฝˏกบัวรดศีรษะ
ปล่อยให้นํ˓าไหลผ่านตัวตลอดเวลา อย่างน้อย
10 นาที ถอดเสื˓อผ้าทีˑเป˧˓อนสารเคมีออก รีบส่ง
ห้องพยาบาล

1.รีบเคลืˑอนย้ายผู้บาดเจ็บไปยังบริเวณทีˑมีอากาศถ่ายเทได้สะดวก
2.กรณีหมดสติ ชีพจรหยุดเต้น ให้ผายปอดและช่วยหายใจ

1.แผลเล็กให้กดโดยตรงลงบนบาดแผล แผลใหญ่ใช้ฝ˳ามือกดปากแผลไว้หรือใช้ผ้า
สะอาดรองแล้วกดนานประมาณ 10 นาที

2.ถ้าไม่หยุดใช้นิ˓วมือกดตรงจุดเส้นเลือดแดงทีˑมาเลี˓ยงบริเวณแผล อีกมือหนึˑงกดแผล
3.รีบนําส่งห้องพยาบาล
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การปฐมพยาบาลเบื˓องต้น

บาดแผลทีˑมีส่วนอวัยวะส่วนปลายถูกตัดขาด

ชิ˓นส่วนอวัยวะถูกตัดขาด

กล้ามเนื˓อฉีกขาด เอ็น ข้อต่อเคลืˑอนและกระดูก
หัก ทําให้อวัยวะต่างๆเสียหน้าทีˑไป ไม่สามารถ
ทํางานได้ตามปกติ

การบาดเจ็บของกล้ามเนื˓อและกระดูก

บาดเจ็บโดยอวัยวะส่วนใดส่วนหนึˑงเกิดกระดูกหัก

ปวด บวม ร้อน บริเวณทีˑหัก จับดูจะดังกรอบแกรบ การเคลืˑอนไหวผิดปกติ รูปร่าง
ผิดปกติ อาจมีบาดแผลและปลายกระดูกโผล่ออกมา

1. ให้ทําการห้ามเลือดโดยกดและยกส่วนทีˑบาดเจ็บให้สูง
2.วางส่วนทีˑขาดใส่ถุงพลาสติกทีˑแห้งและสะอาด เพืˑอป̝องกันอวัยวะนั˓นแห้ง
แล้วปlดปากถุงให้แน่น 

3.อย่าพยายามใช้ยาฆ่าเชื˓อโรค หรือล้างส่วนทีˑขาด
4.นําส่วนทีˑใส่อวัยวะนั˓นแช่ลงในนํ˓าแข็งหรือนํ˓าเย็น
5.รีบนําส่งห้องพยาบาลโดยเร็วทีˑสุด พร้อมอวัยวะส่วนทีˑขาด

ข้อเคล็ด

1. ให้พักนิˑงๆ
2.ควรยกมือหรือเท้าทีˑเคล็ดให้สูง
ถ้าเป˞นข้อมือใช้ผ้าคล้องแขน 

3.24 ชัˑวโมงแรกประคบด้วยนํ˓าเย็น
หลังจากนั˓นประคบนํ˓าร้อน

ขอ้เคลืcอน

1. ให้ข้อพักนิˑง อย่าพยายามดึงกลับเข้าทีˑ
2.ประคบด้วยความเย็น
3. เข้าเฝ˧อกชัˑวคราว หรือใช้ผ้าพัน
4. รีบนําส่งห้องพยาบาล

1.พยายามให้ส่วนทีˑหักได้พักนิˑงๆ 
2.พยายามตรึงกระดูกส่วนทีˑหักให้อยู่กับทีˑโดยการดาม ใช้วัสดุแข็งๆ ทีˑหาได้ง่าย เช่น ไม้
หรือกระดาษพับให้หนา ใช้ผ้าหรือเชือกพันรัด

3.กระดูกหักทีˑโผล่ออกมานอกเนื˓อ ห้ามดันกลับเข้าทีˑเป˞นอันขาด 
4.ถ้ามีบาดแผลเลือดออก ให้ทําการห้ามเลือด
5.รีบนําส่งห้องพยาบาล

การปฐมพยาบาลเบื˓องต้น (ต่อ)
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การปฐมพยาบาลเบื˓องต้น (ต่อ)



เป˞นลม หมดสติ จากการสูดดมแก๊สพิษ สารพิษ

การสูดดมแก๊สพิษ หรือสารพิษจนถึงขั˓นหมดสติ

ผิวหนังถูกทําลายด้วยความร้อนเกิดเป˞นแผล
ไหม้ พุพอง

ไฟไหม้นํ˓าร้อนลวก

การปฐมพยาบาลเบื˓องต้น (ต่อ)

1. ให้รีบเคลืˑอนย้ายผู้ป˳วยออกไปบริเวณทีˑโล่ง มีอากาศบริสุทธิ̨
ถ่ายเทได้สะดวก

2. ให้ผู้ป˳วยนอนหงาย ศีรษะตํˑา
3.ถ้าไม่หายใจ ให้ช่วยหายใจโดยการเป˳าปาก
4.ถ้าไม่หายใจและชีพจรหยุดเต้น ช่วยหายใจโดยการเป˳าปาก
สลับกับการปˏ̟มหน้าอก

5.รีบนําส่งห้องพยาบาล

1.หยุดยั˓งความร้อน ดับไฟโดยใช้นํ˓าราดหรือผ้าหนาๆ คลุมตัว
2.ถอดเสื˓อทีˑไฟไหม้หรือถูกนํ˓าร้อน พร้อมเครืˑองประดับทีˑอมความร้อนออกให้หมด
3.ระบายความร้อนจากแผล โดยใช้ผ้าชุบนํ˓าประคบบริเวณบาดแผล แช่ลงในนํ˓าหรือ
เปˡดนํ˓าไหลผ่านบริเวณบาดแผลตลอดเวลา นานประมาณ 10 นาที เพืˑอช่วยบรรเทา
ความเจ็บปวด

4.รีบนําส่งห้องพยาบาล
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การปฐมพยาบาลเบื˓องต้น (ต่อ)
กิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัย
กิจกรรม KY – การหยัˑงรู้ระวังภัย

KYT หรือ KY คือ วิธีการวิเคราะห์และคาดการณ์อันตรายทีˑอาจเกิดขึ˓นในการทํางาน
เพืˑอกําหนดวิธีการหรือมาตรการในการควบคุมและป̝องกันอันตรายนั˓น

KYT ย่อมาจาก 

Kiken = อันตราย Yoshi = คาดการณ์ Training = ฝ˥กอบรม 

หัวใจของ KY ทีˑจะทําให้อุบัติเหตุเป˞นศูนย์มี 3 ประการ 
1.คาดการณ์อันตรายก่อนเริˑมงาน และหาวิธีป˔องกัน
2.กล่าวคําปฏิญาณร่วมกับทีมงานว่า “อุบัติเหตุต้องเป˞นศูนย์” ก่อนเริˑมปฏิบัติงาน
3. เตือนตนเองก่อนทํางาน ตรวจสอบความพร้อมของงาน ชี˓นิ˓วไปทีˑจุดทํางานและ
กล่าวยํ˓าว่า “อุบัติเหตุต้องเป˞นศูนย์ โอเค”

4 ขั˓นตอนของการทํา KY – การหยัˑงรู้ระวังภัย

ขั˓นทีˑ 1 (1 R) พิจารณาสภาพ

ระดมสมองค้นหาอันตรายในการทํางาน 
เพืˑอหาสาเหตุของอันตราย ตั˓งคําถามในรูปแบบ
เพราะ.....(อะไร)......จึง.......(เป˞นอย่างไร) 
หรือ เพราะ......(ทําอะไร).....จึง......(เป˞นอย่างไร)

ขั˓นทีˑ 2 ( 2 R) วิเคราะห์ปˏญหา

สรุปปˏญหา จุดอันตราย หลังจากนั˓นทุกคนจะ
ทํา "มือชี˓ ยํ˓ารวม" พร้อมกัน

ขั˓นทีˑ 3 (3 R) ค้นหามาตรการ

ร่วมกันออกความคิด หามาตรการป̝องกัน เพืˑอแก้
ปˏญหา จุดอันตรายหลัก

ขั˓นทีˑ 4 (4 R) วางเป̝าหมายปฏิบัติ

กําหนดเป̝าหมายปฏิบัติของทีม เพืˑอดําเนิน
การอย่างจริงจัง และทํา "มือชี˓ยํ˓ารวม"
พร้อมกัน 
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กิจกรรม มือชี˓ปากยํ˓า (Point & Voice)

        กิจกรรมความปลอดภัย  โดยใช้นิ˓วชี˓ไปทีˑอุปกรณ์และพูดยํ˓าการปฏิบัติงาน
เพืˑอยืนยันการทํางานอย่างปลอดภัย

ตัวอย่างคําพูด 

ปˡดสวิตช์ โอเค !  
ล็อค Safety Pin โอเค !  

ใช้กับงานทีˑเกีˑยวข้องกับ สวิตช์ไฟฟา̝, Safety Pin/Stopper, วาล์ว และปˏ̟ม
ช่วยลดความผิดพลาด และเพิˑมความมัˑนใจในการทํางานอย่างปลอดภัย

ตัวอย่างป̝าย มือชี˓ปากยํ˓า
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กิจกรรมเจ้าหน้าทีˑความปลอดภัยในหน่วยงาน (Safety Man)

     Safety Man คือพนักงานระดับปฏิบัติการทีˑได้รับมอบหมายให้ทําหน้าทีˑตรวจสอบ
และดูแลความปลอดภัยภายในหน่วยงานของตน โดยพนักงานจะหมุนเวียนกันปฏิบัติ
หน้าทีˑ เพืˑอส่งเสริมการมีส่วนร่วมด้านความปลอดภัยในองค์กร

บทบาทหน้าทีˑ 
1. เป˞นตัวอย่างในการทํางาน เช่น การแต่งกายทีˑ
ถูกระเบียบ การสวมใส่ PPE ทีˑถูกต้อง การทํา
5ส

2.ตรวจสอบการปฏิบัติงาน และพื˓นทีˑทํางานหาก
พบว่าไม่ปลอดภัย ให้แจ้งเตือนหรือมีข้อเสนอ
แนะ ปรับปรุงด้านความปลอดภัย 

3.บันทึกในแบบฟอร์มทุกวันทุกกะ เพืˑอรายงานให้
หัวหน้างานทราบ และทําการปรับปรุงแก้ไข

ในแต่ละเดือน จะมีการคัดเลือกข้อเสนอแนะทีˑดีทีˑสุด
ของ Safety Man  โดยจะมีการมอบรับรางวัล และ
เกียรติบัตร

ตัวอย่าง เจ้าหน้าทีˑความปลอดภัยในหน่วยงาน : Safety Man
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กิจกรรม 5 ส    จุดประสงค์
เพืˑอเป˞นมาตรฐานในการทํากิจกรรม 5ส
เพืˑอสร้างภาพลักษณ์ทีˑดีขององค์กร
เพืˑอเป˞นพื˓นฐานในการจัดการของระบบมาตรฐานความปลอดภัย คุณภาพ และสิˑงแวดล้อม
เพืˑอเพิˑมประสิทธิภาพในการทํางาน ลดของเสีย ลดเวลาในการค้นหา และเพิˑมผลผลิต

เป̝าหมาย 5ส
มุ่งพัฒนา 5ส อย่างจริงจังทุกพื˓นทีˑ โดยมีผลการตรวจสอบ 5ส ไม่น้อยกว่า 90% ทุกพื˓นทีˑ

  หัวใจสําคัญ
การมีจิตสํานึก 5ส (5S Mind) พนักงานทุกคนมีความเข้าใจ มีความรับผิดชอบ และช่วยกันทํา
กิจกรรม 5ส รวมทั˓งการค้นหาสาเหตุ และแก้ไข ปรับปรุงอย่างต่อเนืˑอง

ขอบเขต 5ส
พื˓นทีˑทั˓งหมดของโรงงาน บริษัทเหล็กแผ่นรีดเย็นไทย จํากัด (มหาชน) ประกอบด้วย โรงงาน

     สํานักงาน ห้องเก็บของ และอาคารซ่อมบํารุง

แยกของทีˑจําเป˞นและไม่จําเป˞นออกจากกัน ของทีˑใช้บ่อยเก็บ
ไว้ใกล้มือ ใช้ไม่บ่อยเก็บในตู้ ส่วนของทีˑไม่จําเป˞นให้ทิ˓งหรือ
แยกเป˞นขยะรีไซเคิล

 หลังจากสะสางแล้ว ให้จัดของให้เป˞นระเบียบและติดป̝าย
กํากับ เพืˑอให้หยิบง่าย หาเจอเร็ว ดูเป˞นระเบียบ ช่วยให้
ทํางานสะดวก รวดเร็ว และถูกต้อง

 หมัˑนทําความสะอาดพื˓นทีˑและอุปกรณ์อย่างสมํˑาเสมอ พร้อม
ตีเส้นแบ่งเขตการจัดวางสิˑงของให้เป˞นระเบียบและเข้าใจง่าย

รักษามาตรฐานของ 3ส แรกอย่าง
สมํˑาเสมอ เพืˑอให้สถานทีˑทํางานสะอาด
เป˞นระเบียบ และมีสุขอนามัยทีˑดี

 ปลูกฝˏงทัศนคติทีˑดีและปฏิบัติตามมาตรฐาน
5ส อย่างสมํˑาเสมอ พร้อมพัฒนาและ
ปรับปรุงให้เกิดความต่อเนืˑอง จนเป˞นแบบ
อย่างทีˑดีให้หน่วยงานอืˑนได้
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สะสาง แยกของทีˑจําจ เป˞ปปนและไม่จําจ เป˞ปปนออกจากกัน ของทีˑใช้บ่อยเก็บ
ไว้ใกล้มือ ใช้ไม่บ่อยเก็บในตู้ต ส่วนของทีˑไม่จําจ เป˞ปปนให้ทิ˓งหรือ
แยกเป˞ปปนขยะรีไซเคิล

สะดวก หลังจากสะสางแล้ว ให้จัดของให้เป˞ปปนระเบียบและติดป̝ปปาย
กําก กับ เพืˑอให้หยิบง่าย หาเจอเร็ว ดูเป˞ปปนระเบียบ ช่วยให้
ทําท งานสะดวก รวดเร็ว และถูกต้อง

สะอาด หมัˑนทําท ความสะอาดพื˓นทีˑและอุปกรณ์อย่างสมํˑาเสมอ พร้อม
ตีเส้นแบ่งเขตการจัดวางสิˑงของให้เป˞ปปนระเบียบและเข้าใจง่าย

สุขลักษณะ รักษามาตรฐานของ 3ส แรกอย่าง
สมํˑาเสมอ เพืˑ

ฐฐ
อให้สถานทีˑทําท งานสะอาด

เป˞ปปนระเบียบ และมีสุขอนามัยทีˑดี

สร้างนิสัย ปลูกฝˏฝฝงทัศนคติทีˑดีและปฏิบัติตามมาตรฐาน
5ส อย่างสมํˑาเสมอ พร้อมพัฒนาและ
ปรับปรุงให้เกิดความต่อเนืˑอง จนเป˞ปปนแบบ
อย่างทีˑ

ุุ
ดีให้หน่วยงานอืˑนได้



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 40 
นโยบายอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
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เอกสารแนบที่ 41 
ตัวอย่างบันทึกผลการตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงแบบมือถือ 
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เอกสารแนบที่ 42 
ตัวอย่างบันทึกการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย 
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เอกสารแนบที่ 43 
แผนฉุกเฉินป้องกันและระงับอัคคีภัย 
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เอกสารแนบที่ 44 
การตรวจสอบการทำงานของอุปกรณ์และสายไฟฟ้า 
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เอกสารแนบที่ 45 
แผนบำรุงเชิงป้องกันของหม้อไอน้ำ 
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เอกสารแนบที่ 46 
ระเบียบการควบคุมหม้อไอน้ำ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



spsco
Rectangle

spsco
Rectangle



spsco
Rectangle

spsco
Rectangle



spsco
Rectangle

spsco
Rectangle



spsco
Rectangle



spsco
Rectangle



spsco
Rectangle

spsco
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 47 
ตัวอย่างการบันทึกผลการตรวจวัด 

และประเมินสภาพอากาศในที่อับอากาศ 
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